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Indications for Use @
Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base is a light-cured resin indicated for
the fabrication of denture bases including full and partial dentures* and implant
overdentures.
Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth is a light-cured resin intended for printing
denture teeth.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement is used as a try-in
material for evaluation prior to fabrication of the final restoration or a temporary
denture.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement is intended for
printing full arch and tooth segments.
Lucitone Digital Fuse™ Step 1-3D Tooth Conditioning Agent is indicated for use in
enhancing the bond of denture teeth to denture base and denture base to denture
base.
Lucitone Digital Fuse™ Step 2 — 3D Denture Bonding Resin is utilized as an aid
in bonding denture teeth to denture base as well as repair using traditional
techniques.
Lucitone Digital Fuse™ Step 3—Total 3D Sealeris alight-cured sealant that produces
a smooth, glossy surface finish on the denture.
*Partial and full dentures are replacement for patients with missing teeth.t
fStatement added for EU MDR alignment.

Performance
Meets requirements of ISO 20795-1, Type 4

Intended Purpose and Benefit
Device is intended for fabrication of removable dental prostheses to restore func-
tion and aesthetics.
Patient Target group(s) - Patients with missing teeth

Contraindications
Lucitone Digital Print Denture System components are contraindicated for patients
with known hypersensitivity or severe allergic reactions to any of the components.

Warnings

Lucitone Digital Print Denture System materials contain components that may

cause skin dryness or irritation, sensitization (allergic contact dermatitis), or other

allergic reactions in susceptible persons.

- Skin Contact: Wash thoroughly with soap and water. If skin sensitization occurs,
discontinue use. If dermatitis or other symptoms persist, seek medical assistance.

- Eye Contact: Flush eyes promptly with copious amounts of water for 15 minutes
and consult a physician. Wash skin with soap and water.

Lucitone Digital Print Denture System materials: Avoid inhalation or ingestion.

High vapor concentration might induce headache, nausea, and irritation of the

eyes and respiratory system. Work in a well-ventilated area. Avoid contact with eyes.

Wear eye protection. Excessive long-term exposure may be associated with other

more serious health effects.

- Inhalation: Move subject to fresh air. Give oxygen or artificial respiration as required.

- Ingestion: Contact your regional Poison Control Center immediately.



Lucitone Digital Print 3D Denture Base and Lucitone Digital Value 3D Economy
Tooth & Trial Placement are suspected of damaging fertility or the unborn child.
Lucitone Digital Fuse Step 1 - 3D Tooth Conditioning Agent liquid is highly
flammable. Keep container tightly closed and use/store away from sources
of ignition. Allergic contact dermatitis and other allergic reaction may occur
in susceptible individuals. Product may cause skin dryness, sensitization,
or other allergic reactions.
Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin is suspected of damaging
fertility or the unborn child.
Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer (liquid/vapor) is highly flammable.
Keep containers tightly closed and use/store away from heat or sources of ignition.
May damage fertility or the unborn child. Harmful to aquatic life with long-lasting
effects. Avoid release into the environment.
- Dispose of contents and containers in accordance with local and national
regulations.

Precautions
These products are intended to be used only as specifically outlined in the
Instructions for Use (IFU). Any use of these products inconsistent with the IFU is at
the discretion and sole responsibility of the practitioner.
Store resins and system components at room temperature 60°F - 80°F (16°C — 27°C)
and avoid direct sunlight. Keep containers closed when not in use. Do not use
products after expiration dates. Dispose of contents and containers in accordance
with local and national regulations.
Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth,
Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial Placement, and Lucitone Digital
Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin: When washing a 3D printed appliance
with a solvent or polishing the appliance, use in a properly ventilated environment
with proper protective masks and gloves. Dispose of unused resins in accordance
with local and national regulations.
Lucitone Digital Fuse Step 1 - 3D Tooth Conditioning Agent: Use in a ventilated
workspace. Handle teeth with solvent-resistant gloves and tweezers. The product
is sensitive to light - minimize exposure to light and keep the lid on the container
to maintain its effective use. The product is very volatile and flammable. Keep away
from heat, sparks, and flame. Do not add Lucitone Digital Fuse Step 1to a warm
metal container or while the container is on the electric hotplate.
Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: Use in a ventilated workspace.
Keep bottle tightly closed when not in use. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D
Sealer is volatile and highly flammable. Keep away from heat, sparks, and flames.
The product is sensitive to light - minimize exposure to light and keep the lid on the
container to maintain its effective use.

Adverse Reactions

- Allergic contact dermatitis and other allergic reaction may occur in susceptible
individuals. Product may cause skin dryness, sensitization or other allergic
reactions.
Proper ventilation and personal protective equipment should be used when
grinding devices as the particulate generated during grinding may cause
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respiratory, skin and/or eye irritation.

Any serious incident in relation to the product should be reported to the manufacturer
and the competent authority according to local and national regulations.

ST

EP-BY-STEP INSTRUCTIONS

CA

UTION:

Any unauthorized changes to the process equipment, parameters, or software

may result in a device that is out of specification and is not recormmended. Contact

Dentsply Sirona for a list of compatible components.

Lucitone Digital Print Denture System workflow validations include processes,

materials, equipment, CAD/CAM parameters, and software. Deviations may result

in a device that is out of specification. Contact Dentsply Sirona for a list of compatible
components.

- Validated printers for use with the Lucitone Digital Print Denture System:
Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™ Asiga Ultra, HeyGears®
UltraCraft A2D and HeyGears® UltraCraft A2D 4K [1,2,7].

- Validated hotplates: VWR® Hotplates (REF #906235 and 906237)
and OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates (REF #906236 and 906238). [3,4]

- Validated post-processing units: Dentsply Sirona inLab Speedcure® Processing
Unit (REF #9494800 and 9494801), Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity
Unit (REF #909170 and 909180) and Dentsply Sirona Digital Cure (REF #909188).

Use proper ventilation. Wear protective gloves, eye protection, and protective clothing.

For detailed step-by-step instructions with images, refer to the Dentsply Sirona

Print to Finish Illustrated Technique Guide for the specific printer manufacturer.

—

2.
*Fo
Us

. PRINT

Follow the CAD manufacturer's instructions to create a stl file per design.
Use the printer's CAM software to upload the stl file(s) for the print jobX*
Note: Ensure the latest software version load for complete material availability.
Add resin to the printer and start the printer*

r detailed print instructions refer to the printer manufacturer’s Instructions for Use/
er Guide and the Dentsply Sirona lllustrated Technique Guide for the specific printer

manufacturer.



B. RECYCLE

CAUTION:

- Follow the printer manufacturer's Instructions for Use.
Do not leave resin in the cassette/vat for an extended period of time; minimize the
exposure to ambient light with resin in the cassette/vat, and pour resin back into
the bottle immediately after the print job is complete.
Do not mix resin shades.

1. Filter left-over resinintothe original container. Refer to Table | for recycle timeframes.

Table |
Recycle
Printer Material Timeframe
Lucitone Digital Print - 3D Denture Base
Carbon Lucitone Digital Value - up to
M-Series 3D Economy Tooth & Trial Placement 5 months
Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth
Asiga MAX UV/ Lucitone Digital Print - 3D Denture Base
PRO 4K/Ultra/
HeyGears® Lucitone Digital Value - up to
UltraCraft A2D 3D Economy Tooth & Trial Placement 3 months
and UltraCraft . o .
A2D 4K Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth




C. CLEAN

CAUTION:
Isopropyl Alcohol is highly flammable. Keep containers tightly closed and use/store
away from sources of ignition.

Remove the print job from the printer.

Detach the part(s) by hand, using moderate pressure, or use a spatula/scraper.

Break off the part supports. Leave the bar supports in place - removal will occur after

the post-cure step.

4. Place the part(s) in a plastic container, add 299% Isopropyl Alcohol (IPA) covering the
part(s) and seal with the container lid. Note: Use new IPA only for both cycles.
Cycle1: Place the containerin an ultrasonic bath for two (2) minutes. Remove the container
and clean the part(s) using a brush soaked with >99% IPA to remove the residual resin.
Cycle 2: Using new IPA, return the container to the ultrasonic bath for one (1) minute. Once
the cycle is complete, remove the container and check the part(s) as it is critical to ensure
there is no residual resin. Use a brush soaked with 299% IPA to remove any residual resin.

5. Use compressed air to thoroughly dry all parts before the Fuse step.

SN

D. FUSE (BOND)

For Trial Placement (Try-In Appliances) skip to section E.

Table Il

Summary of

Digital Tooth Materials

Fuse Steps Lucitone Lucitone DS Multilayer
Digital IPN Digital Value PMMA Disc IPN 3D
Remove
the milling
Tooth suppotrﬁs,
Preparation for . ) . openthe ;
Milled Denture Not Applicable | Not Applicable ;r;]tae;%;gémaljsr, Not Applicable
Teeth the teeth,

andcleanina
ultrasonic bath.

Remove Remove
the printing the printing
Tooth supporﬁs, SUpIOOFkES,
; open the open the
Erega_rangn interproximals, | interproximals, | Not Applicable | Not Applicable
or Printe shape/contour | shape/contour
Denture Teeth | theteeth,and | the teeth,and
clean debris clean debris
with IPA. with IPA.




Place the tooth
segments, full

Place the tooth
segments or full

Place the tooth
segments or full

Place each
tooth into the

Sealer

arch, or single arch into the arch into the respective
teeth into the denture base. denture base. denture base
denture base. | Some gaps may | Some gaps may | pocket to verify
Dry Fit Some gaps may | be visible within | be visible within fit.
be visible within | the pockets - the pockets -
the pockets - these gaps will | these gaps will
these gaps will be filled with be filled with
be filled with Fuse Step 2 Fuse Step 2
Fuse Step 2 resin. resin.
resin.
Lucitone
Digital Fuse See Table Il
Step1- Not Applicable | Not Applicable | DS Multilayer see Table i
3D Tooth PMMA IPN 3D
Conditioning
Agent
IlsliJ;iI:glrfuse See Table IV See Table IV See Table IV S.ee Table IV
Step 2 - Single Teeth, Segments Segments Single Teeth
2D Denture Segments or or Full Arch or Full Arch
. . Full Arch
Bonding Resin
IISliJgC;:gPl:euse See Table \% See Table \% See Tak?le \% See Tak?le \Y
Step 3 Total 3D Lucitone Lucitone DS Multilayer | DS Multilayer
Digital IPN Digital Value | PMMA/IPN 3D | PMMA/IPN 3D

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
For printed denture teeth skip to Lucitone Digital Fuse Step 2 - Table IV

CAUTION:

Useproperventilation.Wear protectivegloves,eye protection,and protectiveclothing.
Keep the metal container and the foam insert free of any solid buildup. Buildup can
compromise the tooth bond strength.

Table 111

DS Multilayer PMMA IPN 3D

minutes.

Plug in the hotplate and set the temperature per below. Preheat for 10

VWR Hotplates (REF # 906235 and 906237): Temperature setting 90°C
OHAUS Hotplates (REF # 906236 and 906238): Temperature setting 60°C

Shake the bottle and pour Step 1into the metal container.




Place the foam insert in the metal
container, use tweezers to place the
teeth into the foam holes - ridge lap

down & complete submersion in
liquid. Place the lid on the container.

Place the tooth segments/arch in the
3 metal container - ridge lap down &
complete submersion in liquid.
Place the lid on the container.

4 Place the metal container (inside the metal ring for VWR models only) on the
hotplate until the temperature strip reaches 40°C (Approx. 4-6 minutes).*

5 Remove the teeth/segments/arch from the metal container using tweezers.
Air-dry for 2 minutes. Do not wipe.

*Failure to reach 40° C or using higher warming temperatures to accelerate
the process will compromise tooth bond strength.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin

Table IV
Single Teeth Segments Full Arch
Apply Step 2 resin to Apply Step 2 resin Apply Step 2 resin to full
tooth pocket(s) - no more to tooth quadrant . .
1 ; . . arch indentation on the
than two teeth at a time - indentation on the
L ; denture base.
avoiding adjacent pockets. denture base.
Insert tooth/teeth, fully Insert segment, fully Insert full arch, fully seat,
2 seat, and clean excess seat, and clean excess and clean excess resin
resin with 4X4 gauze. resin with 4X4 gauze. with 4X4 gauze.
2 Tack cure the buccal and lingual surfaces with the UV Tack-Cure Light
for ten seconds, two teeth at a time.
4 Repeat aboye.steps 1-3 Repeat gk?ove steps 1-3 Not Applicable
for any remaining teeth. | for remaining segments.

NOTE: Fuse Step 2 is available in all Lucitone Digital Print 3D Denture Base shades.

Original shade may be used as a universal shade option except for with dark reddish pink.

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer

CAUTION: When using the Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit for
post-processing, complete the following step after the sealer application:

Tack cure the sealer for one (1) minute using the UV Tack-Cure Light. Rotate the arch
ensuring light exposure to all tooth surfaces for a uniform tack cure. The sealer will

be slightly sticky/tacky to the touch - avoid excess handling. Following the Cure (post-
processing) step, the appliances will be fully cured and smooth to the touch.




Table V

Sealer

Lucitone
Digital Fuse
Step 3 - Total

Lucitone Digital Lucitone Digital
IPN Value

Apply a thin layer of Total sealer to the entire
tooth structures, including the cervicals, using
a flat brush. Optional (not required): Apply the
sealer to all or part of the denture base surface

(including the intaglio/tissue) per laboratory

preference.

DS Multilayer
PMMA/IPN 3D

Apply a thin layer of
Total sealer to the
cervicals using a
flocked applicator tip.
Optional (not required):
Apply the sealer to all
or part of the denture
base surface (including
the intaglio/tissue) per
laboratory preference.

E. CURE

CAUTION:

Only use validated post-processing units: Dentsply Sirona inLab Speedcure®
Processing Unit (Option 1), Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit
(Option 2) or Dentsply Sirona Digital Cure (Option 3). Read the curing unit User
Manual prior to operating the unit.
Failure to follow specific cure instructions will result in poor appliance strength,
bond, and accuracy.

Table VI

The post processing units are validated for the following Lucitone Digital Print Denture

System materials
Application

Denture Base

and appliances:

Dentsply Sirona Digital Materials

Lucitone Digital Print 3D Denture Base

Appliance Type

Denture Teeth

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

DS Multilayer PMMA Disc

Denture

IPN 3D Digital Denture Teeth

Denture Teeth/
Try-In

& Trial Placement

Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth

Denture/Try-In

CURE UNIT OPTION 1: Dentsply Sirona inLab Speedcure Processing Unit

CAUTION:

Do not stack appliances or position appliances in a way to allow for direct contact
with post-processing unit bulbs.
Do not cure more than two (2) appliances at one time or handle appliances before
the 3-minute cooldown.




Table VII

Menu Selections Total Time

Lucitone Digital > Try-In or Denture Base

Try-In Denture

Place up to two (2) appliance(s), occlusal side up, in the processing unit. For two
appliance(s), position anterior teeth towards the center of the turntable.

Select the menu option “Lucitone Select the menu option “Lucitone
5 Digital” and then “Try-In." The program Digital” and then “Denture Base.” The
will run for ten (10) minutes, followed by a| program will run for ten (10) minutes,
3-minute cooldown. followed by a 3-minute cooldown.
3 Flip the appliance(s) and repeat the Flip the appliance(s) and repeat the
same “Try-In" menu option. same “Denture Base” menu option.

CURE UNIT OPTION 2: Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit

CAUTION:

- Do not stack appliances - correct positioning is a requirement for proper cure.
Appliance quantity per cure cycle varies by appliance sizes. Appliances must fit
within the defined cure zone and have correct positioning. Regardless of the
appliance quantity, only cure the appliance(s) in the defined cure zone.

Allow appliances cleaned with Isopropyl alcohol to dry completely before post-
processing due to flammability.

Once the program cycle starts: do not stop and restart, open the door, or add
appliances; a complete, uninterrupted program run is required.

Regardless of the appliance quantity, always use the Lucitone Digital Appliances
menu selection (preset). Do not use the custom menu selection to process
Lucitone Digital Print Denture appliances.

Table VI

Menu Selections Total Time

Lucitone Digital Appliances 90 minutes

Place the appliance(s) in the cure zone, occlusal side up, and the posterior
facing the center of the turntable. Ensure the appliance(s) do not overlap or
1 extend beyond the cure zone. Regardless of the appliance quantity, only cure
the appliance(s) in the defined cure zone.

Cure zone: The space between 5cm and 12cm from the center of the turntable.

Select the “Lucitone Digital Appliances” menu selection. The program cycle will
automatically run for 90 minutes - “HEATING" will display on the screen when
the cycle starts. NOTE: The unit may require warming prior to the cycle start -
“PRE-HEATING" will display on the screen until the unit reaches temperature.
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3 Cooldown Cycle: Wait until the temperature indicator in the upper right corner of
the home screen reaches 50° C before removing and finishing the appliance(s).

CURE UNIT OPTION 3: Dentsply Sirona Digital Cure

CAUTION:

- Do not stack appliances - correct positioning is a requirement for proper cure.
Appliance quantity per cure cycle varies by appliance sizes - do not exceed five
(5) appliances per cure cycle. Regardless of the appliance quantity, always place
appliances with the anterior facing the center of the turntable.
Allow appliances cleaned with Isopropyl alcohol to dry completely before post-
processing due to flammmability.
Once the program cycle starts do not stop and restart, open the door, or add
appliances; a complete, uninterrupted program run is required.
Regardless of the appliance quantity, always use the Lucitone menu selection
(preset). Do not use the custom menu selection to process Lucitone Digital Print
Denture appliances.
Failure to follow specific cure instructions will result in poor appliance strength,
bond, and accuracy.

Table IX

Menu Selection Total Time

Approximately 60 minutes

Lucitone (maximum 70 minutes)

Place the appliance(s) on the turntable, occlusal side up, and the anterior
facing the center of the turntable. Load multiple appliances using the Start/
stop button to the right of the menu dial. Hold the power button to rotate the
turntable and place the appliances. Ensure the appliance(s) do not overlap or
1 extend beyond the turntable. Do not load more than five appliances per cycle.

IMPORTANT: When curing one appliance, do not place the appliance in the
center of the turntable covering the turnable spindle. Ensure the appliance is
facing anterior towards the center and approximately 1 cm from the turntable
spindle/center.

In the home menu screen, use the menu dial to toggle and select (push menu
dial) the “Preset Cycle” setting and then the “Lucitone” program. Hold the Start/
stop button until the unit beeps to start the program.

The program will automatically run and advance through the following steps:
> LED Test Cycle - 20 seconds, Tack curing - 12 seconds, Heating - 10 to 15 minutes,
Curing - 25 minutes, and Cooling - up to 30 minutes. Synchronous dots will
appear behind the step name on the menu screen indicating the program
operation. Note: the chamber is lit during the Tack Curing and Curing steps only.

Following the final step, the menu screen “Program Complete” will appear
indicating the program completion. The appliances are ready for removal.
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F.

FINISH

CA

UTION:

Use proper ventilation and personal protective equipment when grinding devices as the
particulate generated during grinding may cause respiratory, skin, and/or eye irritation.
Do not steam clean Lucitone Digital Print Denture appliances.

1.

2.

Remove bar supports using a cut-off disc or similar tool. Grind away any remaining

support structure.

Finish, festoon, stipple, and polish as desired.

Dentures sealed with Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total require minimal polishing.

IMPORTANT: Avoid extensive polishing for dentures designed with the Dentsply Sirona
Highly Characterized Denture Tooth Libraries to preserve the premium features and
characterization.

G.

REPAIRS

CAUTION: Do not steam clean Lucitone Digital Print Denture appliances.

Table X
Surface Fracture* Tooth - IPN 3D
Tack fractured denture
with adhesive glue or
1 Not Applicable sticky wax. Fabricate a Not Applicable
putty model with silicone
putty.
2 Grind and roughen the repair surface with a carbide bur.
Use Lucitone Digital Fuse
Step 1to treat the
. ; replacement tooth/teeth
3 Not Applicable Not Applicable (See Table Ill). Next, use
sticky wax to position the
tooth/teeth.
4 Apply Lucitone Digital Fuse Step 1to the repair area and air-dry for 1 minute.

Secure the denture on
the putty model with

5 Not Applicable sticky wax or similar type Not Applicable
material.
6 Apply Lucitone Digital Fuse Step 2 to the repair area with a brush.
Allow the material to flow into the repair area to avoid air pockets - do not brush.
7 Tack cure with the UV Tack-Cure Light for 10 seconds. Repeat Lucitone Digital

Fuse Step 2 and UV light cure to achieve a desired thickness.
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IPN 3D: Apply a thin layer of Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D Sealer) to the
margins and interproximals using a flocked applicator tip. Surface & Fracture:
Apply Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D Sealer) to the repair area.

inLab Speedcure: Place the appliance repair side up in the unit. Select the menu
option “Lucitone Digital” and then “Repair.” Program cycle: 10 minutes, then
3-minute cooldown. Caution: Position the repair surface up on the turntable and
only cure one denture at a time.

DS Digital Cure - Large Capacity: Place the appliance repair side up in the unit.
Select the “Lucitone Digital Appliances” menu selection. The program cycle will
automatically run for 90 minutes - “HEATING” will display on the screen when
the cycle starts. Note: The unit may require warming prior to the cycle start -
“PRE-HEATING” will display on the screen until the unit reaches temperature.
Cooldown Cycle: Wait until the temperature indicator in the upper right corner of
the home screen reaches 50° C before removing and finishing the appliance(s).

DS Digital Cure: In the home menu screen, use the menu dial to toggle and
select (push menu dial) the “Preset Cycle” setting and then the “Lucitone”
program. Hold the Start/stop button until the unit beeps to start the program.

The program will automatically run and advance through the following steps:
LED Test Cycle - 20 seconds, Tack curing - 12 seconds, Heating - 10 to 15 minutes,
Curing - 25 minutes, and Cooling - up to 30 minutes. Synchronous dots will
appear behind the step name on the menu screen indicating the program
operation. Note: the chamber is lit during the Tack Curing and Curing steps only.

Following the final step, the menu screen “Program Complete” will appear
indicating the program completion. The appliances are ready for removal.

10

Finish and polish the denture using conventional techniques.

* Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic is an alternative fracture repair
technique. Refer to the Lucitone HIPA - High Impact Pour Acrylic Instructions

for Use “Repair Procedure” section for step-by-step instructions.

H. RELINE

Hard Reline

Refer to the Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic Instructions for Use “Indirect
Reline Procedure” section for step-by-step instructions.

Soft Reline
The following materials are compatible for use with Lucitone Digital Print Dentures:
- Tokuyama SOFRELINER TOUGH?® Soft and SOFRELINER TOUGH® Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ I Soft, RELINE™ Il Extra Soft, and GC RELINE™ || Extra
Extra Soft [0]



QUESTIONS AND SUPPORT

USA - Email: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com or Phone: 800-243-1942.
CANADA - Contact your local Dentsply Sirona Representative.
OUTSIDE OF NORTH AMERICA - Contact your local Dentsply Sirona Representative.



Indikationen zum Gebrauch @
Lucitone Digital Print™ 3D-Prothesenbasisist ein lichtgehartetes Harz, das fur die
Herstellung von Prothesenbasen — einschlielich Vollprothesen und Teilprothesen*
sowie implantatgetragenen Deckprothesen — indiziert ist.

Lucitone Digital IPN™ 3D-Premium-Zahn ist ein lichthartendes Komposit speziell
fur den Druck von Prothesenzahnen.

Lucitone Digital Value™ 3D-Standard-Zahn & Probepassung wird als Material fur
die Einprobe zur Beurteilung vor der Herstellung der endgultigen Restauration
oder eines Provisoriums eingesetzt.

Lucitone Digital Value™ 3D-Standard-Zahn & Probepassung ist zum Drucken von
Vollbégen und Zahnsegmenten bestimmt.

Lucitone Digital Fuse™ Schritt 1-3D-Konditionierungsmittel ist fur die Verbesserung
der Bindung der Prothesenzéhne an der Prothesenbasis und von Prothesenbasis an
Prothesenbasis indiziert.

Lucitone Digital Fuse™ Schritt 2—3D-Prothesen-Bondingkomposit wird als Hilfsmittel
beim Binden der Prothesenzahne an die Prothesenbasis sowie als Reparaturmittel
mit traditionellen Techniken eingesetzt.

Lucitone Digital Fuse™ Schritt 3 —Total 3D-Prothesenversiegler ist ein lichthartendes
Versiegelungsmittel, das eine glatte, glanzende Oberflache auf den Prothesen
erzeugt.

*Teilprothesen und Vollprothesen sind ein Zahnersatz fur Patienten mit fehlenden Zahnen.t

T Hinweis hinzugefugt zur Angleichung an die Medizinprodukte-Verordnung der EU.

Leistung
Entspricht den Anforderungen von ISO 20795-1, Typ 4

Verwendungszweck und Nutzen
Das Produkt ist fur die Herstellung von herausnehmbarem Zahnersatz zur
Wiederherstellung der Funktion und Asthetik vorgesehen.
Patienten-Zielgruppe(n) — Patienten mit fehlenden Zahnen.

Kontraindikationen
Lucitone Digital Print Denture System-Komponenten sind fur Patienten
kontraindiziert, die eine bekannte Uberempfindlichkeit oder schwere Allergie gegen
eine der Komponenten aufweisen.

Warnungen
- Die Lucitone Digital Print Denture System-Materialien enthalten Komponenten,
die bei empfindlichen Personen trockene oder gereizte Haut, Hautsensibilisierung

(allergische Kontaktdermatitis) oder andere allergische Reaktionen verursachen

kénnen.

- Hautkontakt: Haut grundlich mit Wasser und Seife waschen. Den Gebrauch
abbrechen, wenn eine Hautsensibilisierung auftritt. Bei anhaltender Dermatitis
sowie anderen Symptomen einen Arzt konsultieren.

- Augenkontakt: Augen sofort mit reichlich Wasser 15 Minuten lang spulen und
einen Arzt konsultieren. Haut mit Wasser und Seife waschen.

Lucitone Digital Print Denture System-Materialien: Nichteinatmen oderverschlucken.

Eine hohe Dampfkonzentration kann Kopfschmerzen, Ubelkeit sowie eine Reizung

der Augen oder der Atemwege verursachen. In einem gut belUfteten Raum arbeiten.
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Augenkontakt vermeiden. Augenschutz tragen. Bei langerer Exposition besteht die

Gefahr ernster Gesundheitsschaden.

- Einatmen: Die Person an die frische Luft bringen. Bei Bedarf Sauerstoff zufuhren
oder kunstliche Beatmung vornehmen.

- Verschlucken: Unverzuglich die zustandige Giftnotrufzentrale kontaktieren.

Lucitone Digital Print 3D-Prothesenbasis und Lucitone Digital Value 3D-Standard-

Zahn & Probepassung konnen vermutlich die Fruchtbarkeit beeintrachtigen oder

das Kind im Mutterleib schadigen.

Lucitone Digital Fuse Schritt 1 — 3D-Konditionierungsmittel ist leicht entztndlich.

Den Behélter fest verschlossen halten und von Zindquellen entfernt verwenden/

aufbewahren. Bei empfindlichen Personen kénnen allergische Kontaktdermatitis

und andere allergische Reaktionen auftreten. Das Produkt kann trockene Haut,

Hautsensibilisierung oder andere allergische Reaktionen verursachen.

Lucitone Digital Fuse Schritt 2 — 3D-Prothesen-Bondingkomposit kann vermutlich

die Fruchtbarkeit beeintrachtigen oder das Kind im Mutterleib schadigen.

Lucitone Digital Fuse Schritt 3 — Total 3D-Versiegler (Flussigkeit/Dampf) ist leicht

entzUndlich. Die Behalter fest verschlossen halten und von Hitze oder ZUndqguellen

entfernt verwenden/aufbewahren. Kann die Fruchtbarkeit beeintrachtigen oder das

Kind im Mutterleib schadigen. Schadlich fur Wasserorganismen, mit langfristiger

Wirkung. Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

Die Inhalte und Behalter entsprechend den ortlichen und nationalen Vorschriften

entsorgen.

VorsichtsmaBnahmen

- Diese Produkte durfen nur wie in der Gebrauchsanweisung dargelegt verwendet
werden. Jede nicht der Gebrauchsanweisung entsprechende Verwendung dieser
Produkte liegt im Ermessen und in der alleinigen Verantwortung des Arztes.
Die Komposite und Systemkomponenten bei einer Raumtemperatur von 16 °C-27 °C
lagern und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Die Behalter bei Nichtgebrauch
geschlossen halten. Die Produkte nach dem Verfallsdatum nicht mehr verwenden.
Die Inhalte und Behalter entsprechend den ortlichen und nationalen Vorschriften
entsorgen.
Lucitone Digital Print 3D-Prothesenbasis, Lucitone Digital IPN 3D-Premium-Zahn,
Lucitone Digital Print 3D-Standard-Zahn & Probepassung und Lucitone Digital Fuse
Schritt 2 - 3D-Prothesen-Bondingkomposit: Das Waschen einer 3D-gedruckten
Apparatur mit einem Loésungsmittel oder das Polieren der Apparatur muss in einer gut
belUfteten Umgebung mit geeigneten Schutzmasken und Handschuhen erfolgen.
Nicht verwendete Harze entsprechend den ortlichen und nationalen Vorschriften
entsorgen.
Lucitone Digital Fuse Schritt 1 — 3D-Konditionierungsmittel: In einem bellfteten
Arbeitsbereich verwenden. Zahne mit l6sungsmittelbestandigen Handschuhen
und Pinzetten handhaben. Das Produkt ist lichtempfindlich — Exposition gegenUber
Licht minimieren und den Deckel auf dem Behalter belassen, um die effektive
Nutzung zu gewahrleisten. Das Produkt ist sehr flichtig und leicht entzUndlich.
Von Feuer, Funken und Flammen fernhalten. Lucitone Digital Fuse Schritt 1 nicht
in einen Metallbehalter geben, wenn dieser warm ist oder sich auf der elektrischen
Heizplatte befindet.
Lucitone Digital Fuse Schritt 3 — Total 3D-Prothesenversiegler: In einem bellfteten

Arbeitsbereich verwenden. Die Flasche bei Nichtgebrauch fest geschlossen halten.
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Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer ist fluchtig und leicht entztUndlich.
Von Feuer, Funken und Flammen fernhalten. Das Produkt ist lichtempfindlich —
Exposition mit Licht minimieren und den Deckel auf dem Behalter belassen, um die
effektive Nutzung zu gewahrleisten.

Unerwilnschte Nebenwirkungen

Allergische Kontaktdermatitis und andere allergische Reaktionen konnen bei
anfalligen Personen auftreten. Das Produkt kann Trockenheitder Haut, Sensibilisierung
oder andere allergische Reaktionen hervorrufen.

Beim Einschleifen von Stlcken sollte eine angemessene BelUftung und persdnliche
Schutzausrustung verwendet werden, da die beim Schleifen entstehenden Partikel
Reizungen der Atemwege, der Haut und/oder der Augen verursachen kénnen.

Jeder schwerwiegende Vorfall im Zusammenhang mit dem Produkt muss dem

He

rsteller und der zustandigen Behdrde gemaf den ortlichen und nationalen

Vorschriften gemeldet werden.

SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AC

HTUNG:

Unbefugte Anderungen an der Prozessausrlstung, den Parametern oder der
Software kdnnen zu einem Stuck fuhren, das auBerhalb der Spezifikationen liegt
und nicht empfohlen wird. Fur eine Liste der kompatiblen Komponenten wenden
Sie sich bitte an Dentsply Sirona.

Die Validierungen des Arbeitsablaufes beim Lucitone Digital Print Denture System
umfassen Prozesse, Materialien, Gerdte, CAD/CAM-Parameter und Software.
Abweichungen konnen zu einer Vorrichtung auBerhalb der Spezifikationen fuhren.
Kontaktieren Sie Dentsply Sirona fur eine Liste kompatibler Komponenten.
Validierte Drucker zur Verwendung mit dem Lucitone Digital Print Denture
System:

Carbon® M-Reihe, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™, Asiga Ultra, HeyGears®
UltraCraft A2D und HeyGears® UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

- Validierte Heizplatten: VWR®-Heizplatten (REF-Nr. 906235 und 906237) und
OHAUS® Guardian™ 5000-Heizplatten (REF-Nr. 906236 und 906238). [3,4]
Validierte Nachbearbeitungseinheiten: Dentsply Sirona inLab Speedcure®
Processing Unit (REF-Nr. 9494800 und 9494801), Dentsply Sirona Digital Cure —
Large Capacity Unit (REF-Nr. 909170 und 909180) und Dentsply Sirona Digital
Cure (REF-Nr.909188).

FUr eine ausreichende BelUftung sorgen. Schutzhandschuhe, Augenschutz und
Schutzkleidung tragen.

Eine detaillierte Schritt-fur-Schritt-Anleitung mit Bildern fur die Schritte von Druck
bis Ausarbeitung finden Sie in der illustrierten Technikanleitung von Dentsply Sirona
fur den jeweiligen Druckerhersteller.

—

. DRUCK
Die Anweisungen des CAD-Herstellers zum
Erstellen einer stl-Datei laut Design befolgen.

Die CAM-Software des Druckers zum Hochladen der stl-Datei(en) fur den
Druckauftrag verwenden*
Hinweis: Sicherstellen, dass die neueste Softwareversion geladen ist, um die



Verfligbarkeit aller Materialien zu gewahrleisten.
2. Dem Drucker Komposit hinzufigen und den Drucker starten*
*Detaillierte Druckanweisungen finden Sie in der Gebrauchsanweisung/
BedienungsanleitungdesDruckerherstellersundinderillustrierten Technikanleitung
von Dentsply Sirona fur den jeweiligen Druckerhersteller.

B. RECYCLING

ACHTUNG:

- Die Gebrauchsanweisung des Druckerherstellers befolgen.
Komposit nicht Gber einen langeren Zeitraum in der Kassette/im Behélter belassen;
Komposit in der Kassette/im Behalter moglichst lichtgeschutzt halten und das
verbleibende Komposit nach Abschluss des Druckvorgangs sofort zurtck in die
Flasche fullen.
Farbtone nicht mischen.

1. Verbleibendes Komposit in den Originalbehalter filtern. Siehe Tabelle | fur die
Zeitraume fur das Recycling.

Tabelle |
Zeitraum fur
Drucker Material das Recycling
Lucitone Digital Print — 3D-Prothesenbasis
Carbon Lucitone Digital Value — bis zu
M-Reihe 3D-Standard-Zahn & Probepassung 5 Monate

Lucitone Digital IPN - 3D-Premium-Zahn

Asiga MAX UV/ Lucitone Digital Print - 3D-Prothesenbasis
PRO 4K/Ultra/

HeyGears® Lucitone Digital Value - bis zu
UltraCraft A2D 3D-Standard-Zahn & Probepassung 2 Monate
und UltraCraft ) o .
A2D 4K Lucitone Digital IPN = 3D-Premium-Zahn

C. REINIGUNG

ACHTUNG:

Isopropylalkohol ist leicht entzindlich. Die Behalter fest verschlossen halten und
von Zundquellen entfernt verwenden/aufbewahren.

1. Den Druckauftrag aus dem Drucker entfernen.

2. Die Teile durch moderaten Druck mit der Hand oder mit einem Spachtel/Schaber
|6sen.

3. Die Halterungen abbrechen. Die Stege in ihrer Position belassen — das Entfernen
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erfolgt nach der Temperierung.

4. Die Teile in einen Kunststoffbehalter geben, = 99 % Isopropylalkohol (IPA)
hinzuflgen, bis die Teile abgedeckt sind, und mit dem Behalterdeckel versiegeln.
Hinweis: FUr beide Zyklen ausschlieRlich neuen IPA verwenden.

Zyklus 1: Den Behalter fur zwei (2) Minuten in ein Ultraschallbad geben. Den Behalter
entnehmen und die Teile mit einer in = 99%igem IPA getrankten Burste reinigen,
um Kompositreste zu entfernen.

Zyklus 2: Neuen IPA verwenden, den Behalter fur eine (1) Minute erneut in das
Ultraschallbad geben. Den Behalter nach Abschluss des Zyklus entnehmen und die
Teile Uberprufen, da es entscheidend ist, dass keine Kompositreste vorhanden sind.
Kompositreste mit einer in = 99%igem IPA getrankten Burste entfernen.

5. Alle Teile vor dem Schritt ,Fixierung" grundlich mit Druckluft trocknen.

D. FIXIERUNG (BONDING)
FUr Probepassung (Try-In-Apparaturen) zu Abschnitt E wechseln.

Tabelle I
Zusammen- Digitales Zahnmaterial
fassung der Lucitone Lucitone DS Multilayer
Prozessschritte  pigital IPN Digital Value ~ PMMA-Scheibe
Die
Frashalterungen
entfernen, die
Zahnpraparation |nter_pro><|{ma|en .
fur gefraste Nicht zutreffend | Nicht zutreffend dl_Berglche offnen, Nicht
Prothesenzihne ie Zahne formen/ | zutreffend
profilieren
und in einem
Ultraschallbad
reinigen.
Die Die
Druckhalterungen | Druckhalterungen
entfernen, die entfernen, die
Zahnpraparation | interproximalen interproximalen Nicht
far gedruckte Bereiche 6ffnen, | Bereiche 6ffnen, | Nicht zutreffend treffend
Prothesenzdhne | die Zdhne formen/ | die Zahne formen/ zutrerten
profilieren und die | profilieren und die
Ablagerungen mit | Ablagerungen mit
IPA entfernen. IPA entfernen.
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Die
Zahnsegmente,
den Vollbogen
oder die
Einzelzahne in der
Prothesenbasis

Die
Zahnsegmente
oder den
Vollbogen in der
Prothesenbasis
platzieren.

Die
Zahnsegmente
oder den
Vollbogen in der
Prothesenbasis
platzieren.

Jeden Zahniin
der jeweiligen
Tasche der
Prothesenbasis
platzieren, um
die Passung zu

Trockene platzieren. Innerhalb_ der Innerhalt__) der bestatigen.
Passung Innerhalkf der Ta;chen lﬁonnen Ta;chen Lﬁonnen
Taschen konnen einige Lucken einige Lucken
einige Lucken sichtbar sein. sichtbar sein.
sichtbar sein. Diese Lucken Diese Lucken
Diese Lucken werden mit Fuse | werden mit Fuse
werden mit Fuse | Schritt 2-Komposit | Schritt 2-Komposit
Schritt 2-Komposit gefullt. gefullt.
gefullt.
tﬂgg%giﬁg'ial Siehe Tabelle llI Siehe
2D-Konditionie- Nicht zutreffend | Nicht zutreffend DS Multilayer Tabelle I
- PMMA IPN 3D
rungsmittel
Lucitone Digital | gjehe Tabelle IV | Siehe Tabelle IV | Siehe Tabelle IV Siehe
Fuse Schritt 2 - Einzelzdhne, Segmente oder | Segmente oder Tabelle IV
3D-Prothesen- | gegmente oder Vollbogen Vollbogen Einzelzdhne
Bondingharz Vollbogen

Lucitone Digital
Fuse Schritt 3
Total 3D Sealer

Siehe Tabelle V
Lucitone Digital
IPN

Siehe Tabelle V
Lucitone Digital
Value

Siehe Tabelle V
DS Multilayer
PMMA/IPN 3D

Siehe
Tabelle V
DS Multilayer
PMMA/IPN
3D

Lucitone Digital Fuse Schritt 1-3D-Konditionierungsmittel
Fur gedruckte Prothesenzahne zu Lucitone Digital Fuse Schritt 2 — Tabelle IV

wechseln

ACHTUNG:

FUr eine ausreichende BellUftung sorgen Schutzhandschuhe, Augenschutz und

Schutzkleidung tragen.
Den Metallbehalter und Schaumstoffeinsatz frei von festen Ablagerungen halten.

Ablagerungen kénnen die Haftfestigkeit der Zahne beeintrachtigen.

Tabelle Il

DS Multilayer PMMA

Die Heizplatte anschlieBen und die Temperatur entsprechend den

nachfolgenden Angaben einstellen. 10 Minuten lang vorheizen.
VWR-Heizplatten (REF-Nr. 906235 und 906237): Temperatureinstellung 90 °C

OHAUS-Heizplatten (REF-Nr. 906236 und 906238): Temperatureinstellung 60 °C
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Die Flasche schutteln und Schritt 1in einen Metallbehalter gieBen.

Die Zahnsegmente/Bogen in den
Metallbehalter geben — Basislinie nach
unten und vollstandig in Flussigkeit
eingetaucht. Den Deckel auf dem

Den Schaumstoffeinsatz in den
Metallbehalter geben und mit einer
Pinzette die Zahne in den Lochern des
Einsatzes platzieren — Basislinie nach
unten und vollstandig in FlUssigkeit

Behalter platzieren. eingetaucht. Den Deckel auf dem

Behalter platzieren.

Den Metallbehalter auf die Heizplatte (nur bei VWR-Modellen in den Metallring)
stellen, bis der Temperaturstreifen 40 °C erreicht (etwa 4-6 Minuten).*

5 Zahne/Segmente/Bogen mit einer Pinzette aus dem Metallbehalter
entnehmen. 2 Minuten lang an der Luft trocknen lassen. Nicht abwischen.

*Die Haftfestigkeit der Z&hne wird beeintrachtigt, wenn 40 °C nicht erreicht

werden oder wenn hdéhere Temperaturen zur Erwarmung verwendet werden, um
den Vorgang zu beschleunigen.

Lucitone Digital Fuse Schritt 2 - 3D-Prothesen-Bondingharz
Tabelle IV

Einzelzahne Segmente Vollbogen

Schritt 2-Komposit in die
Zahntasche(n) geben -
maximal zwei Zahne
gleichzeitig — und dabei
angrenzende Taschen

Schritt 2-Komposit
in die Vertiefung des
Zahnquadranten der

Prothesenbasis geben.

Schritt 2-Komposit
in die Vertiefung
des Zahnbogens der
Prothesenbasis geben.

vermeiden.
Zahn/Zahne Segment vollstandig Vollbogen vollstandig
vollstandig einsetzen einsetzen und einsetzen und
2 und Uberschussiges UberschUssiges Uberschussiges
Komposit mit 4 x 4-Gaze | Komposit mit 4 x 4-Gaze | Komposit mit 4 x 4-Gaze
entfernen. entfernen. entfernen.
3 Die bukkalen und lingualen Oberflachen von jeweils zwei Zahnen zehn

Sekunden lang mit UV-Licht harten.

Die vorstehenden
Schritte 1-3 fur die
verbleibenden Segmente
wiederholen.

Die vorstehenden
Schritte 1-3 fur die
verbleibenden Zahne
wiederholen.

Nicht zutreffend
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HINWEIS: Digital Fuse Schritt 2 ist in allen Farbténen fur Lucitone Digital Print

3D-Prothesenbasis verfugbar. Der Originalfarbton kann als universelle Farboption
mit Ausnahme von rosarot verwendet werden.

Lucitone Digital Fuse Schritt 3 Total 3D Sealer

ACHTUNG: Bei Verwendung der Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit
fur die Nachbereitung wird der folgende Schritt nach der Anwendung des Versieglers

durchgefuhrt:

Den Versiegler eine (1) Minute lang mit dem UV Tack-Cure Light ausharten.

Den Zahnbogen drehen und dafur sorgen, dass das Licht alle Zahnoberflachen
erreicht, um eine gleichmafige Aushartung zu gewahrleisten. Der Sealer wird sich
leicht klebrig anfuhlen — unndétige Beruhrung vermeiden. Nach dem Ausharten
(Nachbearbeitungsschritt) sind die Apparaturen vollstandig ausgehartet und fuhlen

sich glatt an.

Tabelle V

Versiegler

Lucitone Digital
Value

Lucitone
Digital IPN

DS Multilayer PMMA/IPN
3D

Lucitone
Digital Fuse
Schritt 3 -
Total

Eine dUnne Schicht Total Versiegler
mit einer flachen Burste auf
die gesamten Zahnstrukturen
einschlieBlich der Zahnhalse
auftragen. Optional (nicht
erforderlich): Den Versiegler je
nach Praferenz des Labors auf die
gesamte oder Teile der Oberflache
der Prothesenbasis (einschlielich
Innenseite/Gewebe) auftragen.

Eine dUinne Schicht Total
Versiegler mit einer beflockten
Applikatorspitze auf die
Zahnhalse auftragen. Optional
(nicht erforderlich): Den
Versiegler je nach Praferenz
des Labors auf die gesamte
oder Teile der Oberflache der
Prothesenbasis (einschlieBlich
Innenseite/Gewebe)
auftragen.

E. AUSHARTEN

ACHTUNG:

Nur validierte Nachbearbeitungseinheiten verwenden: Dentsply Sirona inLab
Speedcure® Processing Unit (Option 1), Dentsply Sirona Digital Cure — Large Capacity
Unit (Option 2) oder Dentsply Sirona Digital Cure (Option 3). Vor Inbetriebnahme des
Cerats das Anwenderhandbuch der Polymerisationslampe lesen.

Die Nichtbeachtung der spezifischen Aushartungsanweisungen fuhrt zu einer
schlechten Festigkeit, Haftung und Genauigkeit der Apparatur.
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Tabelle VI
Die Nachbearbeitungsgerate sind fur die folgenden Materialien und Apparaturen des
Lucitone Digital Print Denture Systems validiert:

Einsatz Digitale Materialien von Art der
Dentsply Sirona Apparatur
Prothesenbasen Lucitone Digital Print 3D-Prothesenbasis
Lucitone Digital IPN 3D-Premium-Zahn
Prothese
Prothesenzahne DS Multilayer PMMA-Scheibe
IPN 3D Digital Denture Teeth
Prothesenzahne/ Lucitone Digital Value 3D-Standard-Zahn Prothese/
Probepassung & Probepassung Probepassung

HARTUNGSGERAT OPTION 1: Dentsply Sirona inLab Speedcure Bearbeitungseinheit

ACHTUNG:
Keine Apparaturen Ubereinander legen und nicht so aufstellen, dass ein direkter
Kontakt mit den Gluhbirnen des Nachbearbeitungsgerates moglich ist.
Maximal zwei (2) Apparaturen auf einmal ausharten und die Apparaturen rest nach
der 3-minutigen AbkUhlphase berthren.

Tabelle VII

MenuUauswahl Gesamtzeit

Lucitone Digital > Probepassung oder

Prothesenbasis 26 Minuten

Probepassung Prothese

Bis zu zwei (2) Apparaturen mit der okklusalen Seite nach oben in die
1 Verarbeitungseinheit legen. Bei zwei Apparaturen die Schneidezahne in
Richtung der Mitte der Drehscheibe positionieren.

Den Menupunkt ,Lucitone Digital” Den MenUpunkt ,Lucitone
und dann ,Try-In“ (Probepassung) Digital“ und dann ,,Denture Base“
> wahlen. Das Programm lauft zehn (Prothesenbasis) wahlen. Das
(10) Minuten lang, gefolgt von einer Programm lauft zehn (10) Minuten
Abkuhlphase von 3 Minuten. lang, gefolgt von einer AbkUhlphase
von 3 Minuten.
Die Apparatur(en) umdrehen und die Die Apparatur(en) umdrehen und
3 | MenUoption ,Try-In* (Probepassung) die MenUoption ,Denture Base”
wiederholen. (Prothesenbasis) wiederholen.

HARTUNGSGERAT - OPTION 2: Dentsply Sirona Digital Cure — Large Capacity Unit
ACHTUNG:
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Apparaturen nicht Ubereinander legen —die korrekte Positionierung ist eine
Voraussetzung fur die richtige Aushartung.

Die Anzahl der Apparaturen pro Aushartungszyklus variiert je nach GroBe der
Apparaturen. Die Apparaturen mussen in die definierte Aushartungszone passen
und korrekt positioniert sein. Unabhangig von der Anzahl der Apparaturen kbnnen
nur die Apparaturen ausharten, die sich in der definierten Aushartungszone
befinden.

Apparaturen, die mit Isopropylalkohol gereinigt wurden, wegen der Entflammbarkeit
vor der Nachbearbeitung vollstandig trocknen lassen.

Sobald der Programmzyklus begonnen hat: Nicht anhalten und neu starten,

nicht die Tur 6ffnen und keine Apparaturen hinzuflgen; es ist ein vollstandiger,
ununterbrochener Programmablauf erforderlich.

Unabhangig von der Anzahl der Apparaturen immer die MenUauswahl
(Voreinstellung) ,Lucitone Digital Appliances” verwenden. Nicht die
benutzerdefinierte Mentauswahl verwenden, um ,Lucitone Digital Print Denture-
Apparaturen zu verarbeiten.

Tabelle VIII

MenuUauswahl Gesamtzeit

Lucitone Digital Appliances 90 Minuten

Die Apparatur(en) mit der okklusalen Seite nach oben in die Lichthartezone
legen, sodass der Seitenzahn zur Mitte des Drehtellers zeigt. Sicherstellen,
dass sich die Apparaturen nicht gegenseitig verdecken oder Uber die
Aushartungszone hinausragen. Unabhangig von der Anzahl der Apparaturen
kénnen nur die Apparaturen ausharten, die sich in der definierten
Aushartungszone befinden.

Aushartungszone: Der Bereich innerhalb von 5 cm bis 12 cm von der Mitte des
Drehtellers.

Die MenUauswahl ,Lucitone Digital Appliances* wahlen. Der Programmzyklus
lauft automatisch 90 Minuten lang — ,HEATING" (HEIZEN) wird auf dem
Bildschirm angezeigt, wenn der Zyklus beginnt. HINWEIS: Es kann sein, dass
das Gerat vor Start des Zyklus aufgewarmt werden muss — ,,PRE-HEATING*
(VORHEIZEN) wird auf dem Bildschirm angezeigt, bis das Gerat die Temperatur
erreicht hat.

Abkuhlungszyklus: Vor dem Herausnehmen und Fertigstellen der
Apparatur(en) warten, bis die Temperaturanzeige in der oberen rechten Ecke
des Startbildschirms 50 °C erreicht hat.

HARTUNGSGERAT - OPTION 3: Dentsply Sirona Digital Cure

ACHTUNG:

Apparaturen nicht Ubereinander legen —die korrekte Positionierung ist eine
Voraussetzung fur die richtige Aushartung.
Die Anzahl der Apparaturen pro Aushartungszyklus variiert je nach GroRe der
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Apparaturen. Nicht mehr als funf (5) Apparaturen pro Zyklus ausharten lassen.
Unabhangig von der Anzahl der Apparaturen legen Sie die Apparaturen immer so
auf, dass die Frontzahne zur Mitte des Drehtellers zeigen.

Apparaturen, die mit Isopropylalkohol gereinigt wurden, wegen der
Entflammmbarkeit vor der Nachbearbeitung vollstandig trocknen lassen.

Sobald der Programmmzyklus begonnen hat: Nicht anhalten und neu starten,
nicht die Tur 6ffnen und keine Apparaturen hinzuflgen:; es ist ein vollstandiger,
ununterbrochener Programmablauf erforderlich.

Unabhangig von der Anzahl der Apparaturen immer die MenUauswahl
(Voreinstellung) ,Lucitone” verwenden. Nicht die benutzerdefinierte Mentauswahl
verwenden, um ,Lucitone Digital Print Denture“-Apparaturen zu verarbeiten.

Die Nichtbeachtung der spezifischen Aushartungsanweisungen fuhrt zu einer
schlechten Festigkeit, Haftung und Genauigkeit der Apparatur.

Tabelle IX

MenuUauswahl Gesamtzeit

Lucitone Ungefahr 60 Minuten (maximal 70 Minuten)

Die Apparatur(en) mit der okklusalen Seite nach oben auf den Drehteller
legen, sodass die Frontzahne zur Mitte des Drehtellers zeigen. Die , Start/Stop*-
Taste rechts neben dem MenUwahlrad verwenden, um mehrere Apparaturen

aufzulegen. Die Betriebstaste gedrlckt halten, um den Drehteller zu drehen
und die Apparaturen aufzulegen. Sicherstellen, dass sich die Apparaturen nicht
1 gegenseitig verdecken oder Uber den Drehteller hinausragen. Maximal funf
Apparaturen pro Zyklus auflegen.

WICHTIG: Soll nur eine Apparatur ausgehartet werden, diese nicht so in der Mitte

des Drehtellers platzieren, dass die drehbare Spindel verdeckt wird. Sicherstellen,

dass die Apparatur mit den Frontzahnen zur Mitte ausgerichtet und ca.1cm von
der Spindel/Mitte des Drehtellers entfernt ist.

Mit dem MenUwahlrad auf dem Bildschirm des StartmenuUs die Einstellung
.Preset Cycle* (Voreingestellter Zyklus) und dann das Programm , Lucitone”
wahlen (MenUwahlrad driicken). Die ,Start/Stop“-Taste gedrickt halten, bis das
Gerat piept und den Start des Programms anzeigt.

Das Programm wird automatisch ausgefuhrt und durchlauft die folgenden
Schritte: LED Test Cycle (LED-Testzyklus) — 20 Sekunden, Tack Curing
(Lichtharten) - 12 Sekunden, Heating (Heizen) — 10 bis 15 Minuten, Curing

2 (Ausharten) — 25 Minuten und Cooling (AbkUhlen) — bis zu 30 Minuten. Auf
dem Menubildschirm erscheinen hinter dem Schrittnamen zeitgleich Punkte,
die die Ausfuhrung des Programms anzeigen. Hinweis: Die Kammer ist nur
wahrend der Schritte ,Tack Curing” (Lichtharten) und ,Curing” (Ausharten)
beleuchtet.

Nach dem letzten Schritt erscheint der Menubildschirm ,Program Complete”
(Programm abgeschlossen), der den Abschluss des Programms anzeigt. Die
Apparaturen kdnnen nun entnommen werden.

F. AUSARBEITEN
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AC

HTUNG:

Beim Beschleifen der Apparaturen fUr eine ausreichende BeluUftung sorgen und
Schutzkleidung tragen, da die beim Beschleifen erzeugten Partikel zu einer Reizung
von Augen, Haut und/oder Atemwegen fuhren kénnen.

Die Lucitone Digital Print Denture-Apparaturen nicht dampfstrahlen.

1.

2.

Die Stege mit einer Trennscheibe oder einem ahnlichen Werkzeug entfernen. Die
verbleibenden Halterungsstrukturen abschleifen.
Wie gewulnscht nachbearbeiten, Gaumen profilieren, stippeln und polieren.

Prothesen, die mit Lucitone Digital Fuse Schritt 3 — Total versiegelt werden, erfordern
nur minimales Polieren.

WI

CHTIG: Vermeiden Sie starkes Polieren bei Prothesen, die mit den Dentsply Sirona

Highly Characterized Denture Tooth Libraries hergestellt wurden, damit die Premium-
Eigenschaften und die Charakterisierung erhalten bleiben.

G. REPARATUREN
ACHTUNG: Die Lucitone Digital Print Denture-Apparaturen nicht dampfstrahlen.
Tabelle X
Oberflache Bruch* Zahn - IPN 3D
Die gebrochene
Prothese mit Kleber oder
1 Nicht zutreffend Klebewachs kleben. Mit Nicht zutreffend
Silikon-Putty ein Modell
erstellen.
2 Die Reparaturflache mit einem Hartmetallbohrer schleifen und aufrauen.
Mit Lucitone Digital Fuse
Schritt 1den Ersatzzahn/
die Ersatzzahne
; : behandeln (siehe
3 Nicht zutreffend Nicht zutreffend Tabelle I1l). AnschlieBend
Klebewachs zum
Positionieren des Zahns/
der Zahne verwenden.
Lucitone Digital Fuse Schritt 1 auf den Reparaturbereich auftragen und
4 .
1 Minute lang an der Luft trocknen lassen.
Die Prothese mit
5 Nicht zutreffend K]ebe_wachs oder_elnem Nicht zutreffend
ahnlichen Material am
Putty-Modell befestigen.
Lucitone Digital Fuse Schritt 2 mit einer BUrste auf den Reparaturbereich
6 auftragen. Das Material in den Reparaturbereich flieBen lassen, um
LufteinschlUsse zu vermeiden — nicht streichen.
7 Mit der UV-Lichthartung 10 Sekunden lang harten. Lucitone Digital Fuse Schritt 2
wiederholen und mit UV-Lichthartung bis zur gewulnschten Dicke harten.
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IPN 3D: Eine dunne Schicht Lucitone Digital Fuse Schritt 3 (Total 3D Sealer) mit
einer beflockten Applikatorspitze auf die Rander und interproximalen Bereiche
auftragen. Oberflache und Bruch: Lucitone Digital Fuse Schritt 3 (Total 3D
Sealer) auf den Reparaturbereich auftragen.

inLab Speedcure: Die Apparatur mit der zu reparierenden Seite nach oben

in das Gerat geben. Die MenuUoption ,Lucitone Digital“ und dann ,Repair*

9 | (Reparatur) wahlen. Programmzyklus: 10 Minuten, dann 3 Minuten Abkuhlung.
Achtung: Die Reparaturflache auf dem Drehteller nach oben weisend
positionieren und jeweils nur eine Prothese harten.

DS Digital Cure - Large Capacity: Die Apparatur mit der zu reparierenden Seite
nach oben in das Gerat geben. Die MenUauswahl ,Lucitone Digital Appliances”
wahlen. Der Programmzyklus lauft automatisch 90 Minuten lang - ,HEATING"
(HEIZEN) wird auf dem Bildschirm angezeigt, wenn der Zyklus beginnt.

Hinweis: Es kann sein, dass das Gerat vor Start des Zyklus aufgewarmt werden
muss —,PRE-HEATING" (VORHEIZEN) wird auf dem Bildschirm angezeigt, bis das
Gerat die Temperatur erreicht hat. AbkUhlungszyklus: Vor dem Herausnehmen
und Fertigstellen der Apparatur(en) warten, bis die Temperaturanzeige in der
oberen rechten Ecke des Startbildschirms 50 °C erreicht hat.

DS Digital Cure: Mit dem MenUwahlrad auf dem Bildschirm des Startmenus
die Einstellung ,Preset Cycle” (Voreingestellter Zyklus) und dann das
Programm ,Lucitone” wahlen (MenUwahlrad drtcken). Die ,Start/Stop“-Taste
gedrlckt halten, bis das Gerat piept und den Start des Programms anzeigt.
Das Programm wird automatisch ausgefuhrt und durchlauft die folgenden
Schritte: LED Test Cycle (LED-Testzyklus) — 20 Sekunden, Tack Curing
(Lichtharten) - 12 Sekunden, Heating (Heizen) — 10 bis 15 Minuten, Curing
(Ausharten) — 25 Minuten und Cooling (Abkuhlen) — bis zu 30 Minuten. Auf
dem MenuUbildschirm erscheinen hinter dem Schrittnamen zeitgleich Punkte,
die die Ausfuhrung des Programms anzeigen. Hinweis: Die Kammer ist nur
wahrend der Schritte ,Tack Curing” (Lichtharten) und ,Curing” (Ausharten)
beleuchtet.

Nach dem letzten Schritt erscheint der Menubildschirm ,,Program Complete*”
(Programm abgeschlossen), der den Abschluss des Programms anzeigt. Die
Apparaturen kdnnen nun entnommen werden.

10 Die Prothese mittels traditioneller Techniken ausarbeiten und polieren.

* Lucitone® HIPA — Hochleistungs-Kaltpolymerisat ist eine alternative Technik zur
Reparatur von Bruchen. Siehe Lucitone HIPA — Hochleistungs-Kaltpolymerisat,

Gebrauchsanweisung Abschnitt ,Reparaturverfahren” zum schrittweisen
Vorgehen.
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H. UNTERFUTTERUNG

Harte UnterfUtterung
Siehe Lucitone HIPA® — Hochleistungs-Kaltpolymerisat, Gebrauchsanweisung
Abschnitt ,Indirekte UnterfUtterung® zum schrittweisen Vorgehen.

Weiche Unterfutterung
Die folgenden Materialien sind mit den Lucitone Digital Print-Prothesen kompatibel:
- Tokuyama SOFRELINER TOUGCH® Soft und SOFRELINER TOUCH® Medium [5]
- GC Corporation GC RELINE™ I Soft, RELINE™ Il Extra Soft und GC RELINE™ ||
Extra Extra Soft [6]

FRAGEN UND SUPPORT

USA - E-Mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com oder Telefon: 800-243-1942.
KANADA - Kontaktieren Sie Ihren ortlichen Vertreter von Dentsply Sirona.

AUSSERHALB VON NORDAMERIKA - Kontaktieren Sie Ihren ortlichen Vertreter von
Dentsply Sirona.
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Indications d'utilisation 6
Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base est une résine photopolymeérisable
indiquée pour la fabrication de bases prothétiques, y compris pour les protheses*
intégrales et partielles et pour les overdentures a implant.

Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth est une résine photopolymérisable congue
pour I'impression de dents prothétiques.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement est utilisée comme
matériau d'essai a des fins d'évaluation avant la fabrication du produit final ou d'une
prothése dentaire temporaire.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement est congue pour
'impression d'arcades complétes et de segments dentaires.

['agent de conditionnement dentaire Lucitone Digital Fuse™ Step 1 - 3D Tooth
Conditioning Agent est indiqué pour ameéliorer le collage des dents prothétiques
sur la base prothétique et de |la base prothétique a la base prothétique.

La résine Lucitone Digital Fuse™ Step 2 — 3D Denture Bonding Resin est congue
pour favoriser le collage des dents prothétiques sur la base prothétique ainsi que
pour les réparations utilisant des techniques traditionnelles.

Lucitone Digital Fuse™ Step 3 — Total 3D Sealer est un scellant photopolymeérisable
qui donne une finition de surface lisse et brillante a la prothese.

*Les prothéses partielles et complétes remplacent les dents manquantes des patients.t

fDéclaration ajoutée pour l'alignement avec le réeglement européen relatif aux dispositifs médicaux (EU MDR).

Performances
Répondre aux exigences de la norme I1SO 20795-1, Type 4

Objectif et bénéfice attendus
Le dispositif est destiné a la fabrication de protheses dentaires amovibles pour
restaurer la fonction et l'esthétique.
Groupe(s) de patients cible(s) — patients avec des dents manquantes.

Contre-indications
Les composants des prothéses Lucitone Digital Print Denture System sont contre-
indiqués chez les patients présentant une hypersensibilité ou des réactions
allergiques graves connues a I'un des composants.

Avertissements

Les matériaux pour protheses dentaires Lucitone Digital Print System contiennent

des composants pouvant provoguer une sécheresse ou une irritation cutanée, une

sensibilisation cutanée (dermatite de contact allergique) ou d'autres réactions
allergiques chez les personnes sensibilisées.

- Contact avec la peau : Lavez-vous abondamment les mains au savon et a l'eau.
En cas de sensibilisation cutanée, cesser d'utiliser le produit. Si la dermatite ou
d'autres symptdmes persistent, consulter un medecin.

- Contact avec les yeux: Rincer sans tarder les yeux a grande eau pendant 15 minutes
et consultez un médecin. Laver la peau au savon et a l'eau.

Matériaux pour prothéses dentaires Lucitone Digital Print System : Eviter toute

inhalation ou ingestion. La vapeur fortement concentrée peut provoquer des

céphalées, des nausées et une irritation des yeux et du systeme respiratoire. Travailler

dans un espace bien ventilé. Eviter le contact avec les yeux. Porter un équipement

de protection oculaire. Toute exposition excessivement prolongée peut étre associée
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a d'autres effets plus graves sur la santé.

- Inhalation : Transporter la personne a l'air libre. Administrer de 'oxygéne ou mettre
en place la respiration artificielle si nécessaire.

- Ingestion : Contacter immeédiatement le centre antipoison régional.

Résine de base prothétique 3D Lucitone Digital Print et résine pour pose d'essai

et dent économique 3D Lucitone Digital Value sont sont soupg¢onnés de nuire a la

fertilité ou a I'enfant a naitre.

Le liquide de traitement des dents 3D Lucitone Digital Fuse Step 1 est hautement

inflammable. Maintenir le récipient hermétiguement fermé et utiliser/stocker le

produit loin de toute source d'inflammation. Une dermatite de contact allergique ou

d'autres réactions allergiques peuvent se produire chez les personnes sensibilisées.

Ce produit peut provoquer une sécheresse cutanée, une sensibilisation ou d'autres

réactions allergiques.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - La résine de collage pour prothése dentaire est

susceptible d'avoir des effets néfastes sur la fertilité ou sur I'enfant a naitre.

Le scellant de prothéses 3D Total (liquidefvapeur) Lucitone Digital Fuse Step 3

est hautement inflammable. Maintenir le récipient hermétiquement fermé et

utiliser/stocker le produit loin de toute source de chaleur ou dinflammation.

Peut avoir des effets néfastes sur la fertilité ou sur I'enfant a naitre. Nocif pour les

organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a long terme. Eviter le rejet dans

'environnement.

Eliminer les récipients et leur contenu conformément aux réglementations locale et

nationale.

Précautions d'emploi
Ces produits doivent étre utilisés uniquement comme spécifiguement indiqué
dans le mode d'emploi. Toute utilisation de ces produits non conforme au mode
d'emploi est laissée a la discrétion du praticien et reléve de sa seule responsabilité.
Stocker les résines et les composants du systéme a température ambiante entre
16 °C et 27 °C et éviter la lumiere directe du soleil. Conserver les récipients fermés
entre deux utilisations. Ne pas utiliser les produits aprés la date d'expiration.
Eliminer les récipients et leur contenu conformément aux réglementations locale
et nationale.
Résine de base prothétique 3D Lucitone Digital Print, résine pour dents Lucitone
Digital IPN Premium, résine pour pose d'essai et dent économique 3D Lucitone
Digital Print et résine de collage pour protheses dentaires 3D Lucitone Digital
Fuse Step 2 -3D : Lors du lavage d'un appareil imprimé en 3D avec un solvant ou
lors de son polissage, il est recommandé de procéder dans un environnement
correctement ventilé et de porter un masque et des gants de protection appropriés.
Eliminer les résines non utilisées conformément aux réglementations locale et
nationale.
Agent de traitement des dents 3D Lucitone Digital Fuse Step 1: Utiliser dans un
espace de travail ventilé. Manipuler les dents avec des gants résistants aux solvants et
utiliser une pince. Le produit étant sensible a la lumiére, minimiser son exposition a
la lumiere et laisser le couvercle sur le récipient pour que son efficacité soit préservée.
Ce produit est tres volatil et inflamsnmable. Tenir a I'écart de la chaleur, des étincelles
et des flammes. Ne pas ajouter Lucitone Digital Fuse Step 1dans un récipient
meétallique chaud ou lorsque le récipient est sur la plaque chauffante électrique.
Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer : Utiliser dans un espace de travail
ventilé. Bien refermerle flacon entre deux utilisations. Lucitone Digital Fuse Step

3 Total 3D Sealer est un produit volatil et hautement inflammable. Tenir a I'écart
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de la chaleur, des étincelles et des flammes. Le produit étant sensible a la lumiere,
minimiser son exposition a la lumiere et laisser le couvercle sur le récipient pour que
son efficacité soit préservée.

Effets indésirables

Une dermatite de contact allergique et d'autres réactions allergiques peuvent
survenir chez les personnes sensibles. Le produit peut provoguer un dessechement
de la peau, une sensibilisation ou d'autres réactions allergiques.

Une ventilation adéquate et un équipement de protection individuelle doivent étre
utilisés lors du meulage des appareils, car les particules générées lors du meulage
peuvent provoquer une irritation des voies respiratoires, de la peau et/ou des yeux.

Tout incident grave en rapport avec le produit doit étre rapporté au fabricant et aux
autorités compétentes conformément a la réeglementation locale et nationale.

INSTRUCTIONS DETAILLEES

MISE EN GARDE :

Toute modification non autorisée de I'équipement de traitement, des parametres ou
du logiciel peut donner lieu a un appareil qui n'est pas conforme aux spécifications
et n'est pas recommandée. Contacter Dentsply Sirona pour connaitre la liste des
composants compatibles.

Lavalidation du systeme de flux de travail pour la fabrication des prothéses dentaires

Lucitone Digital Print porte sur les processus, les matériaux, I'équipement, les

parametres de CFAO et le logiciel. Toute modification risque de produire un appareil

hors spécifications. Pour obtenir la liste des composants compatibles, contacter

Dentsply Sirona.

- Imprimantes validées pour utilisation avec le systéme de prothéses dentaires
Lucitone Digital Print : Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™ Asiga
Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D et HeyGears® UltraCraft A2D 4K™ [12,7]

- Plaques chauffantes validées : Plaques chauffantes VWR® 3 (REF n° 906235 et
906237) et plaques chauffantes OHAUS® Guardian™ 5000 4 (REF n° 906236 et
906238). [3,4]

- Unités de post-traitement validées : Unité de traitement Dentsply Sirona inLab
Speedcure® (REF #9494800 et 9494801), Dentsply Sirona Digital Cure - Unité
de grande capacité (REF #909170 et 909180) et Dentsply Sirona Digital Cure
(REF #909188).

Assurer une ventilation appropriée. Porter des gants, des lunettes et des vétements

de protection.

Pour obtenir des instructions détaillées, étape par étape, accompagnées d'images,

reportez-vous au guide technique illustré Dentsply Sirona Print to Finish du fabricant

de l'imprimante en question.

—

. IMPRESSION

SuivrelesinstructionsdufabricantdelaCAOpourcréerunfichier.stiselonlaconception.
Utiliser le logiciel de FAO de I'imprimante pour télécharger le(s) fichier(s) .stl pour le
travail d'impression*

Remarque : Veiller au chargement de la derniére version du logiciel pour une

disponibilité totale du matériel.
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2. Ajouter de la résine dans I'imprimante et démarrer I'imprimante*

*Pour des instructions détaillées, se reporter au mode d’emploi/guide de I'utilisateur
du fabricant de limprimante et au guide technique illustré du fabricant de
I'imprimante spécifique Dentsply Sirona.

B. RECYCLAGE

MISE EN GARDE :
Suivre les instructions du fabricant de I'imprimante pour le mode d'emploi.
Ne pas laisser la résine dans le bac/la cuve pendant une période prolongée ;
minimiser son exposition & la lumiére ambiante lorsque la résine est dans le bac/
la cuve et verser la résine dans la bouteille immédiatement a la fin du travail
d'impression.
Ne pas mélanger les teintes de résine.

1. Filtrer la résine restante dans le récipient d'origine. Se reporter au tableau ci-dessous
pour connaitre les intervalles de recyclage de la résine.

Tableau |
Intervalle
Imprimante Matériau de recyclage
Base prothétique 3D - Lucitone Digital Print
Carbon Pose d'essai et dent économique 3D - jusqu'a
M-Series Lucitone Digital Value 5 mois
Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth
Asiga MAX UV/ Base prothétique 3D - Lucitone Digital Print
PRO 4K/Ultra/ , - -
HeyGears® Pose d'essai et dent économique 3D - jusqu'a
UltraCraft A2D Lucitone Digital Value 3 mois
et UltraCraft . o .
A2D 4K Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth

C. NETTOYAGE

MISE EN GARDE :
'alcool isopropylique est hautement inflammable. Maintenir les récipients
hermétiquement fermés et utilisez/stockez le produit loin de toute source
d'inflammation.

—

Retirer le travail d'impression de l'imprimante.

2. Détacherlaou les pieces a la main en exergant une pression modérée, ou utiliser une
spatule/un racloir.

3. Détacher les supports de la piéce. Laisser en place les guide-barres, ils seront retirés
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apres la phase de post-polymeérisation.
4. Placer la ou les pieces dans un récipient en plastique, ajouter de I'alcool
isopropylique (IPA) =99 % de fagon a recouvrir la ou les pieces et refermer
hermétiquement le récipient a I'aide du couvercle. Remarque : Utilisez
uniguement de l'alcool isopropylique neuf pour les deux cycles.
Cycle 1: Placez le récipient dans un bain a ultrasons pendant deux (2) minutes.
Retirer le récipient et nettoyer la ou les pieces a I'aide d'une brosse imprégnée d'IPA
>99 % pour éliminer les résidus de résine.
Cycle 2 : A l'aide d'alcool isopropylique neuf, replacer le récipient dans le bain a
ultrasons pendant une (1) minute. Une fois le cycle terminé, retirer le récipient et
examiner attentivement la ou les piéces car il est essentiel de s'assurer de 'absence
de résine résiduelle. Utiliser une brosse imprégnée d'IlPA = 99 % pour enlever tout
résidu de résine.
5. Sécher soigneusement toutes les pieces par soufflage a l'air comprimé avant I'étape

de fixation.

D. FIXATION (COLLAGE)

Pour Trial Placement (Try-In), passer a la section E.

Tableau Il

Matériaux
pour dents

Lucitone

Etapes du processus

Lucitone

Disque en PMMA

numeériques

Préparation de
la dent pour
protheses
dentaires
usinées

Digital IPN

Non applicable

Digital Value

Non applicable

multicouche DS

Retirer les
supports
d'usinage,
ouvrir les zones
interproximales,
faconner/profiler
les dents et
nettoyer dans un
bain a ultrasons.

IPN 3D

Non applicable

Préparation de
la dent pour
prothéses
dentaires
imprimées

Retirer les
supports
d'impression,
ouvrir les zones
interproximales,
faconner/
profiler les
dents et
nettoyer les
débris avec
de l'alcool
isopropylique.

Retirer les
supports
d'impression,
ouvrir les zones
interproximales,
faconner/
profiler les
dentset
nettoyer les
débris avec
de l'alcool
isopropylique.

Non applicable

Non applicable
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Placer les
segments,
I'arcade
compléte ou
les dents seules
dans la base
prothétique.

Placer les
segments
ou l'arcade

compléte
dans la base
prothétique.
Des espaces

Placer les
segments
ou l'arcade
compléte dans la
base prothétique.
Des espaces
peuvent étre

Placer chaque
dent dans
sa cavité
correspondante
de la base
prothétique
afin de vérifier

- Des espaces peuvent étre | visibles dans les I'ajustement.
Assemblage a N o . .
peuvent étre visibles dans | cavités dentaires.
sec o -
visibles dans les cavités Ces espaces
les cavités dentaires. Ces | seront comblés
dentaires. Ces | espaces seront plus tard avec
espaces seront | comblés plus | de la résine Fuse
combilés plus tard avec de Step 2.
tard avec de la résine Fuse
la résine Fuse Step 2.
Step 2.
Lucitone Digital
Fuse Step Voir le Tableau Il Voir le
1-3D Tooth Non applicable | Non applicable PMMA Tableau lll
Conditioning multicouche DS IPN 3D
Agent
voirle Voir le
Lucitone Digital Table.au v Tableau IV Voir le Tableau IV \oir le
Fuse Step 2 Dents simples, Segments Segments ou Tableau IV
- 3D Denture segments 9 9 N -
- . ou arcade arcade compléte | Dents simples
Bonding Resin ou arcade compléte
compléte P

Lucitone Digital
Fuse Step 3
Total 3D Sealer

Voir le Tableau V
Lucitone Digital
IPN

\oir le Tableau V
Lucitone Digital
Value

Voir le Tableau V
Disque en
PMMA/IPN 3D
multicouche DS

Voir le Tableau V
Disque en
PMMA/IPN 3D
multicouche DS

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
Pour Printed Denture Teeth, passer a I'étape 2 du tableau IV de Lucitone Digital Fuse.

MISE EN GARDE :
Assurer une ventilation appropriée. Porter des gants, des lunettes et des vétements

de protection.

Le récipient métallique et l'insert en mousse doivent étre exempts de toute matiere
solide. La présence de matiere solide pourrait nuire a la solidité de la fixation des dents.
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Tableau Il

PMMA multicouche DS IPN 3D

Brancher la plaque chauffante et réglez la température tel qu'indiqué ci-dessous.
Préchauffer pendant 10 minutes.
1 Plaques chauffantes VWR (REF n° 906235 et 906237) : Réglage de la
température 90 °C
Plaques chauffantes OHAUS (REF n° 906236 et 906238) : Réglage de la
température 60 °C

> Agiter le flacon et verser I'agent de traitement Step 1 dans le récipient
meétallique.

Placer l'insert en mousse dans le
récipient métallique, utiliser une pince
pour placer les dents dans les trous
de l'insert en mousse, crétes vers le
bas, et ajouter du liquide pour assurer
une immersion compléte. Mettre le
couvercle sur le récipient.

Placer les segments dentaires/les
arcades dans le récipient métallique,
crétes vers le bas, et ajouter du
liguide pour assurer une immersion
complete.

Mettre le couvercle sur le récipient.

Placer le récipient métallique (dans I'anneau métallique, pour les modéles VWR
4 | uniguement) de la plaque chauffante jusqu'a ce que la température atteigne
40 °C (environ 4 a 6 minutes).*

5 Retirer les dents/segments/arcades du récipient métallique a l'aide d'une pince.
Laisser sécher a I'air pendant 2 minutes. Ne pas essuyer.

*Si la température de 40 °C n'est pas atteinte ou si une température de chauffe plus

élevée est utilisée pour accélérer le processus, la solidité de la fixation des dents
pourrait étre compromise.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin
Tableau IV

Dents simples Segments Arcade complete

Appliquer la résine de
I'étape 2 dans la ou les

cavités dentaires, pas

1 plus de deux dents a la

fois, en évitant de mettre
de la résine dans les
cavités adjacentes.

Appliquer la résine de
I'étape 2 sur I'indentation
du quadrant dentaire sur

la base prothétique.

Appliquer la résine de
I'étape 2 sur I'indentation
de I'arcade compléte sur

la base prothétique.
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Insérer la ou les dents, | Insérer le segment, bien Insérer I'arcade

bien la/les mettre en le mettre en place, et compleéte, bien la mettre
2 | place, et nettoyer I'excés | nettoyer I'excés de résine en place, et nettoyer
de résine avec un avec un tampon de gaze | I'excés de résine avec un
tampon de gaze 4x4. 4x4, tampon de gaze 4x4.
3 Faire durcir les surfaces buccales et linguales a l'aide d'une lampe de
polymeérisation rapide a ultraviolets pendant dix secondes, deux dents a la fois.
Répéter les étapes1a Répéter les étapes 1
4 3 ci-dessus pour toute a 3 ci-dessus pour les Non applicable
dent restante. segments restants.

REMARQUE : La résine Fuse Step 2 est disponible dans toutes les teintes de base

prothétigue 3D Lucitone Digital Print. La teinte d'origine peut étre utilisée comme
teinte universelle sauf pour le rose rougeatre foncé.

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer

MISE EN GARDE : Lors de l'utilisation de I'unité Dentsply Sirona Digital Cure - Unité de
grande capacité pour le post-traitement, réaliser I'étape suivante apres l'application du
scellant:

Faire durcir le scellant pendant une (1) minute a l'aide de la lampe UV Tack-Cure.
Tourner I'arche en veillant a ce que toutes les surfaces des dents soient exposées a la
lumiére pour une polymérisation uniforme. Le scellant sera légérement collant/acide
au toucher - éviter toute manipulation excessive. Apres I'étape de polymérisation
(post-traitement), les appareils seront entierement polymeérisés et lisses au toucher.

Tableau V
Lucitone Digital Lucitone Digital PMMA/IPN 3D
Scellants IPN Value multicouche DS
Appliquer une fine
couche du scellant
Total sur les zones
Appliquer une fine couche du scellant cervicales a l'aide d'un
. Total sur toutes les structures des dents, embout applicateur
Lucitone . ; . p .
Digital Fuse y compris les zones cerw;ales al aldg floque.. Faculta'gf (non
d'un pinceau plat. Facultatif (non requis) : requis) : Appliquer
Step 3 - Total .
Appliquer le scellant sur toute ou une le scellant sur toute
partie de la surface de la prothése dentaire | ou une partie de la
(y compris l'intaglio/tissu) selon les surface de la prothése
préférences du laboratoire. dentaire (y compris
I'intaglio/tissu) selon
les préférences du
laboratoire.
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E. DURCISSEMENT

MISE EN GARDE :
Utiliser uniguement les unités de post-traitement validées : Unité de traitement
Dentsply Sirona inLab Speedcure® (Option 1), Dentsply Sirona Digital Cure - Unité
de grande capacité (Option 2) ou Dentsply Sirona Digital Cure (Option 3). Lire le
manuel de l'utilisateur de I'unité de polymeérisation avant d'utiliser l'unité.
Si vous ne suivez pas les instructions de polymeérisation spécifiques, la résistance,
'adhérence et la précision de I'appareil seront médiocres.

Tableau VI
Les unités de post-traitement sont validées pour les matériaux et appareils suivants du
systeme de prothese dentaire Lucitone Digital Print :

Matériaux numériques Dentsply Type d’appareil

Mise en ceuvre

Sirona

Denture Base Lucitone Digital Print 3D Denture Base

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth )
Dentier

Denture Teeth Disque en PMMA multicouche DS

IPN 3D Digital Denture Teeth

Denture Teeth/ Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth

Try-In & Trial Placement Denture/Try-In

OPTION DE POLYMERISATION UNIT 1 : Unité de traitement Dentsply Sirona inLab
Speedcure

MISE EN GARDE :
Ne pas empiler les appareils et ne pas les placer de maniere a permettre un contact
direct avec les ampoules de l'unité de post-traitement.
Ne pas polymeériser plus de deux (2) appareils en méme temps et ne pas manipuler
les appareils avant les 3 minutes de refroidissement.

Tableau VIl

Choix du menu Durée totale

Lucitone Digital = Try-In ou Denture Bose

Try-In Dentier

Placer jusqu’a deux (2) appareils, face occlusale vers le haut, dans 'unité de
1 traitement. Pour deux appareils, positionner les dents antérieures vers le
centre de la plague tournante.
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Choisir 'option de menu « Lucitone Choisir 'option de menu « Lucitone
Digital » puis « Try-In. » Le programme Digital » puis « Denture Base. » Le
2 | s'exécutera pendant dix (10) minutes, | programme s'exécutera pendant dix
suivi d'une période de refroidissement | (10) minutes, suivi d'une période de

de 3 minutes. refroidissement de 3 minutes.
Retourner le ou les appareils et Retourner le ou les appareils et
3 répéter la méme option du menu répéter la méme option du menu
«Try-In». « Denture Base ».

OPTION DE POLYMERISATION UNIT 2 : Polymérisation numérique Dentsply Sirona -
Unité a grande capacité

MISE EN GARDE :
Ne pas empiler les appareils - un positionnement correct est une exigence pour
une polymeérisation appropriée.
La quantité d'appareils par cycle de polymeérisation varie selon la taille des appareils.
Les appareils doivent s'adapter a la zone de polymérisation définie et avoir un
positionnement correct. Quelle que soit la quantité d'appareils, ne polymeériser que
ceux qui se trouvent dans la zone de polymeérisation définie.
Laisser les appareils nettoyés avec de I'alcool isopropylique sécher completement
avant le post-traitement en raison de leur inflammabilité.
Une fois que le cycle du programme commence : ne pas arréter et redémarrer,
ouvrir la porte ou ajouter des appareils ; une exécution compléte et ininterrompue
du programme est nécessaire.
Quelle que soit la quantité d'appareils, toujours utiliser la sélection de menu
(préréglage) des appareils numeériques Lucitone. Ne pas utiliser la sélection du menu
personnalisé pour traiter les appareils de prothese dentaire Lucitone Digital Print.

Tableau VIl

Choix du menu Durée totale

Appareils Lucitone Digital 90 minutes

Placer le ou les appareil(s) dans la zone de polymérisation, face occlusale vers

le haut, et la partie postérieure tournée vers le centre de la plaque tournante.

S'assurer que le ou les appareils ne se chevauchent pas et ne dépassent pas la
1 | zone de polymérisation. Quelle que soit la quantité d’appareils, ne polymériser
gue ceux qui se trouvent dans la zone de polymérisation définie.

Zone de polymérisation : L'espace entre 5 cm et 12 cm du centre de la plagque
tournante.
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Sélectionner le menu « Lucitone Digital Appliances ». Le cycle du programme

se déroulera automatiquement pendant 90 minutes - « HEATING » s'affichera

2 a l'écran lorsque le cycle commmencera. REMARQUE : L'appareil peut avoir

besoin d'étre réchauffé avant le début du cycle - « PRE-HEATING » s'affiche a
I'écran jusqu'a ce que I'appareil atteigne sa température.

Procédure de refroidissement : Attendre que I'indicateur de température dans
3 | le coin supérieur droit de I'écran d'accueil atteigne 50° C avant de retirer et de
finaliser le ou les appareil(s).

OPTION DE POLYMERISATION UNIT 3 : Polymérisation numérique Dentsply Sirona

MISE EN GARDE :
Ne pas empiler les appareils - un positionnement correct est une exigence pour
une polymérisation appropriée.
La quantité d'appareils par cycle de polymérisation varie selon la taille des appareils
- ne pas dépasser (5) appareils par cycle de polymeérisation. Concernant la quantité
d'appareil, toujours positionner les appareils avec la partie antérieure tournée vers
le centre de la plague tournante.
Laisser les appareils nettoyés avec de l'alcool isopropylique sécher complétement
avant le post-traitement en raison de leur inflammabilité.
Une fois que le cycle du programme commence : ne pas arréter et redémarrer,
ouvrir la porte ou ajouter des appareils ; une exécution compléete et ininterrompue
du programme est nécessaire.
Quelle que soit la quantité d'appareils, toujours utiliser la sélection de menu
(préréglage) Lucitone. Ne pas utiliser la sélection du menu personnalisé pour traiter
les appareils de prothese dentaire Lucitone Digital Print.
Si vous ne suivez pas les instructions de polymeérisation spécifiques, la résistance,
'adhérence et la précision de I'appareil seront médiocres.

Tableau IX

Choix du menu Durée totale

Environ 60 minutes

Lucitone (maximum 70 minutes)

Placer le ou les appareil(s) sur le centre de table, face occlusale vers le haut, et la
partie antérieure tournée vers le centre de la plaque tournante. Charger plusieurs
appareils a I'aide du bouton Start/stop situé a droite du menu de la boite de
dialogue. Maintenir le bouton d'alimentation pour faire tourner le centre de table
et placer les appareils. S'assurer que le ou les appareils ne se chevauchent pas et
1 ne dépassent pas le centre de table. Ne pas charger plus de cing appareils par

cycle.

IMPORTANT : Lors de la polymérisation d’'un appareil, ne pas placer I'appareil

au centre de table qui recouvre la broche du centre de table. Veiller a ce que

I'appareil soit orienté vers la partie antérieure, vers le centre, et a environ 1cm
de la broche/du centre de table.
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Dans I'écran du menu d’'accueil, utiliser le menu de la boite de dialogue pour
basculer et sélectionner (en appuyant sur le menu de la boite de dialogue)
le réglage « Prédéfinir le cycle » puis le programme « Lucitone ». Maintenir le
bouton Start/stop enfoncé jusqu’a ce que l'appareil émette un signal sonore
pour lancer le programme.

Le programme s'exécutera automatiquement et progressera selon les étapes

> suivantes : Procédure d'essai LED - 20 secondes, Polymérisation - 12 secondes,
Chauffage - 10 a 15 minutes, Durcissement - 25 minutes et Refroidissement -
jusgu'a 30 minutes. Des points synchrones s'afficheront derriére le nom de I'étape
sur I'’écran du menu, indiquant le fonctionnement du programme. Remarque :
la chambre n'est allumée que pendant les étapes de polymérisation et de
durcissement.
Apres la derniere étape, I'écran de menu « Programme terminé » apparait,
indiquant la fin du programme. Les appareils sont préts a étre retirés.

F. FINITION

MISE EN GARDE :
Assurer une ventilation appropriée et porter des équipements de protection
individuelle lors du meulage des dispositifs, car les particules générées par meulage
peuvent provoquer une irritation des voies respiratoires, de la peau et/ou des yeux.
Ne pas nettoyer a la vapeur les protheses dentaires Lucitone Digital Print.

1. Retirer les guide-barres a l'aide d'un disque de découpe ou d'un outil similaire.
Enlever tout résidu issu de la structure de support par meulage.

2. Réaliser la finition, le festonnage et le polissage comme souhaité.

Les prothéses dentaires scellées avec Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total requierent un

polissage minimal.

IMPORTANT : Eviter un polissage prolongé pour les prothéses dentaires concues avec

les banques de dents pour prothéses dentaires hautement structurées de Dentsply

Sirona afin de préserver les caractéristiques et la structuration de qualité supérieure.

G. REPARATION ET REGARNISSAGE

MISE EN GARDE : Ne pas nettoyer a la vapeur les protheses dentaires Lucitone Digital
Print.

Tableau X

Surface Fractures* Dent - IPN 3D

Fixer la prothése
fracturée avec un agent
adhésif ou de la cire
collante. Réaliser une
empreinte en mastic de
silicone.

1 Non applicable Non applicable
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Meuler et raboter la surface a réparer a I'aide d'une fraise en carbure.

Utiliser Lucitone Digital
Fuse Step 1 pour traiter
la ou les dents de
remplacement (voir
Tableau Ill). Ensuite,
utiliser de la cire collante
pour positionner la ou les
dents.

Non applicable Non applicable

Appliquer Lucitone Digital Fuse Step 1sur la zone a réparer et laisser sécher a
I'air pendant 1 minute.

Bien fixer la prothése sur
'empreinte en mastic
avec de la cire collante

ou un matériau similaire.

Non applicable Non applicable

Appliquer Lucitone Digital Fuse Step 2 sur la zone a réparer a l'aide d'un pinceau.
Attendre que le produit coule dans la zone a réparer de fagon a éviter la
formation de poches d'air. Ne pas brosser.

Faire durcir a I'aide d'une lampe de polymérisation rapide a ultraviolets
pendant dix secondes. Répéter la procédure avec le produit Lucitone Digital
Fuse Step 2 et la lampe de polymérisation a ultraviolets pour obtenir I'épaisseur
souhaitée.

IPN 3D : Appliquer une fine couche de Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total

3D Sealer) sur les marges et les zones interproximales a I'aide d'un embout
applicateur floqué. Surface et Fracture : Appliquer Lucitone Digital Fuse Step 3
(Total 3D Sealer) sur la zone a réparer.

inLab Speedcure : Placer la prothése en la positionnant avec la zone a

réparer dessus. Dans le menu, sélectionner l'option « Lucitone Digital », puis

« Repair » (Réparation). Cycle du programme : 10 minutes, puis 3 minutes de
refroidissement. Mise en garde : Positionner sur la table tournante la surface a
réparer dirigée vers le haut et traiter une seule prothese a la fois.
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Polymérisation numérique DS - Grande capacité : Placer la prothése en la
positionnant avec la zone a réparer dessus. Sélectionner le menu « Lucitone
Digital Appliances ». Le cycle du programme se déroulera automatiquement
pendant 90 minutes - « HEATING » s'affichera a I'écran lorsque le cycle
commencera. Remarque : L'appareil peut avoir besoin d'étre réchauffé avant
le début du cycle - « PRE-HEATING » s'affiche a I'écran jusqu’a ce que l'appareil
atteigne sa température. Procédure de refroidissement : Attendre que
I'indicateur de température dans le coin supérieur droit de I'écran d'accueil
atteigne 50° C avant de retirer et de finaliser le ou les appareil(s).

DS Digital Cure: Dans I'écran du menu d'accueil, utiliser le menu de la boite

9 |de dialogue pour basculer et sélectionner (en appuyant sur le menu de

la boite de dialogue) le réglage « Prédéfinir le cycle » puis le programme

« Lucitone ». Maintenir le bouton Start/stop enfoncé jusqu’a ce que l'appareil
émette un signal sonore pour lancer le programme. Le programme s'exécutera
automatiguement et progressera selon les étapes suivantes : Procédure d'essai

LED - 20 secondes, Polymérisation - 12 secondes, Chauffage - 10 a 15 minutes,
Durcissement - 25 minutes et Refroidissement - jusqu'a 30 minutes. Des points
synchrones s'afficheront derriére le nom de I'étape sur I'écran du menu, indiquant le
fonctionnement du programme. Remarque : la chambre n'est allumée que pendant
les étapes de polymeérisation et de durcissement. Aprés la derniére étape, I'écran
de menu « Programme terminé » apparait, indiquant la fin du programme. Les
appareils sont préts a étre retirés.

10 Finir et polir la prothése en utilisant les techniques conventionnelles.

* Lucitone® HIPA — High Impact Pour Acrylic est une technique alternative pour la
réparation des fractures. Se reporter au mode d'emploi du produit Lucitone HIPA

— High Impact Pour Acrylic et consulter la section « Procédure de réparation » pour
prendre connaissance des instructions détaillées.

H. RELINE

Regarnissage dur

Se reporter au mode d'emploi de Lucitone® HIPA — High Impact Pour Acrylic et
consulter la section « Procédure de regarnissage indirect » pour prendre connaissance
des instructions détaillées.

Regarnissage souple

Les produits suivants sont compatibles avec les protheses dentaires Lucitone Digital Print:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft et SOFRELINER TOUGH® Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra Soft et GC RELINE™ |l Extra
Extra Soft [6]

QUESTIONS ET SUPPORT TECHNIQUE

ETATS-UNIS - Email : dsdigitaldentures@dentsplysirona.com ou téléphone : 800-243-1942.
CANADA - Contacter le représentant local de Dentsply Sirona.
HORS AMERIQUE DU NORD - Contacter le représentant local de Dentsply Sirona.
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Indicazioni per I'uso a
- Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base € una resina fotopolimerizzabile
indicata per la realizzazione di basi per protesi comprese le protesi totali e parziali*
e le overdenture su impianti.
Lucitone Digital IPN™ 32D Premium Tooth & una resina fotopolimerizzante indicata
per stampare denti protesici.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement € usato come
materiale di prova per la valutazione prima della fabbricazione del restauro finale o
di una protesi temporanea.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement & destinato alla
stampa di archi completi e segmenti di denti.
Lucitone Digital Fuse™ Step 1-3D Tooth Conditioning Agent e indicato per migliorare
I'adesione dei denti protesici alla base della protesi e la base della protesi alla base
della protesi.
Lucitone Digital Fuse™ Step 2 - 3D Denture Bonding Resin viene utilizzata come
ausilio per l'incollaggio dei denti della protesi dentaria alla base, nonché per la
riparazione con tecniche tradizionali.
Lucitone Digital Fuse™ Step 3 - Total 3D Sealer € un sigillante fotopolimerizzante che
produce una finitura superficiale liscia e lucida sulla protesi.
*Le protesi dentarie parziali e totali sono sostituzioni per i pazienti a cui mancano dei denti.t
tInformazione aggiunta per allinearsi alla direttiva MDR UE.

Prestazioni
Conforme ai requisiti di ISO 20795-1 Tipo 4

Utilizzo e vantaggi previsti
|l dispositivo e destinato alla fabbricazione di protesi dentarie mobili per il ripris-
tino della funzionalita e dell'estetica.
Gruppo/i di pazienti target: Pazienti a cui mancano dei denti.

Controindicazioni
| componenti del sistemi Protesi dentarie a stampa digitale Lucitone sono
controindicati per i pazienti con ipersensibilita nota o gravi reazioni allergiche a uno
qualsiasi dei componenti.

Avvertenze

| materiali per il sistema Protesi dentarie a stampa digitale Lucitone contengono

componentiche possono causare secchezza oirritazione della pelle, sensibilizzazione

(dermatite allergica da contatto) o altre reazioni allergiche in persone sensibili.

- Contatto con la pelle: Lavare accuratamente con acqua e sapone. In caso di
sensibilizzazione cutanea, interrompere l'uso. Se la dermatite o altri sintomi
dovessero persistere, rivolgersi a un medico.

- Contatto con gli occhi: Sciacquare gli occhi immediatamente con abbondante
acqua per 15 minuti e consultare un medico. Lavare la pelle con acqua e sapone.

Materiali per il sistema di Protesi dentarie a stampa digitale Lucitone: evitare

inalazione o lingestione. Evitare [linalazione o [lingestione. Un'elevata

concentrazione di vapore puo indurre mal di testa, nausea e irritazione degli occhi

e del sistema respiratorio. Lavorare in un'area ben ventilata. Evitare il contatto con

gli occhi. Indossare dispositivi di protezione per gli occhi. Un'esposizione eccessiva a
lungo termine puo essere associata a effetti piu gravi sulla salute.
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- Inalazione: Portare la persona all'aria aperta. Sommministrare ossigeno o awviare la
respirazione artificiale in base alla necessita.

- Ingestione: Contattare immediatamente il Centro antiveleni locale.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base e Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth

& Trial Placement sono sospettati di nuocere alla fertilita o al nascituro.

II' liquido Lucitone Digital Fuse Step 1 -3D Tooth Conditioning Agent e altamente

inflammabile. Tenere il contenitore ben chiuso e conservarlo lontano da fonti

di accensione. In soggetti sensibili possono verificarsi dermatite allergica da

contatto e altre reazioni allergiche. Il prodotto pud causare secchezza della pelle,

sensibilizzazione o altre reazioni allergiche.

Lucitone Digital Fuse Step 2 — 3D Denture Bonding Resin & sospettato di nuocere

alla fertilita o al nascituro.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer (liquidofvapore) & altamente

inflammabile. Tenere i contenitori ermeticamente chiusi e conservarli lontano da

fonti di calore o di accensione. Potrebbe nuocere alla fertilita o al nascituro. Nocivo

per gli organismi acquatici con effetti di lunga durata.

Evitare il rilascio nelllambiente. Smaltire il contenuto e i contenitori in conformita alle

normative locali e nazionali.

ecauzioni

Questi prodotti sono destinati a essere utilizzati solo come specificamente indicato
nelle Istruzioni per I'uso (IFU). Qualsiasi uso di questi prodotti non conforme alle IFU
€ a discrezione e responsabilita esclusiva del professionista.

Conservare le resine e i componenti del sistema a temperatura ambiente 16 °C -
27 °C (60 °F - 80 °F) ed evitare la luce diretta del sole. Tenere i contenitori chiusi
quando non sono in uso. Non utilizzare i prodotti dopo la data di scadenza. Smaltire
il contenuto e i contenitori in conformita alle normative locali e nazionali.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth,
Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial Placement e Lucitone Digital Fuse
Step 2 - 3D Denture Bonding Resin: Quando si lava un dispositivo ortodontico
stampato in 3D con un solvente o lo si lucida, utilizzare un ambiente adeguatamente
ventilato con maschere e guanti protettivi adeguati. Smaltire la resina non utilizzata
in conformita alle normative locali e nazionali.

Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning Agent: Utilizzare in un ambiente
di lavoro ventilato. Maneggiare i denti con guanti resistenti ai solventi e pinzette. Il
prodotto e sensibile alla luce - ridurre al minimo l'esposizione alla luce e mantenere
il coperchio sul contenitore per conservarne I'uso efficace. Il prodotto € molto volatile
e infiammabile. Tenere lontano da fonti di calore, scintille e fiamme. Non aggiungere
Lucitone Digital Fuse Step 1in un contenitore metallico caldo o mentre il contenitore
si trova sulla piastra elettrica.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: Utilizzare in un ambiente di lavoro
ventilato. Tenere il flacone ben chiuso quando non viene utilizzato. Lucitone Digital
Fuse Step 3 Total 3D Sealer e volatile e altamente inflammabile. Tenere lontano da
fonti di calore, scintille e flamme. Il prodotto e sensibile alla luce - ridurre al minimo
I'esposizione alla luce e mantenere il coperchio sul contenitore per conservarne I'uso
efficace.

Reazioni avverse

Nei soggetti predisposti possono verificarsi dermatite allergica da contatto e altre
reazioni allergiche. Il prodotto pud causare secchezza cutanea, sensibilizzazione o
altre reazioni allergiche.
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Assicurare una ventilazione corretta e I'impiego di dispositivi di protezione personale
durante I'uso di dispositivi di rettifica, in quanto il particolato generato durante tali
attivita pud causare irritazione respiratoria, cutanea e/o oculare.

Qualsiasi incidente grave in relazione al prodotto deve essere segnalato al produttore e
all'autorita competente secondo le normative locali e nazionali.

ISTRUZIONI DETTAGLIATE

ATTENZIONE:

Qualsiasi modifica non autorizzata alle apparecchiature di lavorazione, ai parametri

o al software pud comportare un dispositivo fuori specifiche e pertanto non

€ raccomandata. Contattare Dentsply Sirona per un elenco dei componenti

compatibili.

Le convalide del Lucitone Digital Print Denture System Workflow includono processi,

materiali, attrezzature, parametri CAD/CAM e software. Le deviazioni possono dare

luogo a un dispositivo fuori delle specifiche. Contattare Dentsply Sirona per un
elenco di componenti compatibili.

Stampanti convalidate per I'uso con il sistema Lucitone Digital Print Denture

System: Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™ Asiga Ultra,

HeyGears® UltraCraft A2D e HeyGears® UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

- Piastre elettriche convalidate: VWR® Hotplates (RIF #906235 e 906237) e OHAUS®
Guardian™ 5000 Hotplates (RIF #906236 e 906238). [3,4]

- Unita di post-elaborazione convalidate: inLab Speedcure® Processing Unit di
Dentsply Sirona (RIF #9494800 and 9494801), Digital Cure - Large Capacity Unit di
Dentsply Sirona (RIF #909170 e 909180) e Digital Cure Dentsply Sirona (RIF #909188).

Utilizzare una ventilazione adeguata. Indossare guanti protettivi, protezione per gli

occhi e indumenti protettivi.

Per avere istruzioni passo-passo e corredate di immagini, fare riferimento alla guida

di Dentsply Sirona “Print to Finish Illustrated Technique Guide” per il fabbricante

specifico della stampante.

—

. STAMPA

Attenersi alle istruzioni del produttore del CAD per creare un file .stl per progetto.
Usare il software CAM della stampante per caricare i file stl per il job di stampa*
Nota: Assicurare il caricamento dell'ultima versione del software per una completa
disponibilita del materiale.

2. Aggiungere resina alla stampante e awviarla*
*Per istruzionidettagliate sulla stampa, consultare le Istruzioni per I'uso del produttore

della stampante e la Guida alla tecnica illustrata Dentsply Sirona per il produttore
specifico della stampante.

B. RICICLAGGIO

ATTENZIONE:

Seguire le istruzioni del produttore della stampante

Non lasciare la resina nella cassettafvaschetta per un periodo di tempo prolungato;
ridurre al minimo l'esposizione alla luce ambientale con la resina nella cassetta/
vaschetta e versare nuovamente la resina nel flacone una volta che la stampa &
terminata.

Non miscelare diverse tonalita di resine.
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1.

Filtrare la resina rimasta nel contenitore originale. Fare riferimento alla Tabella | per i
tempi di riciclo.

Tabella |
Tempi di
Stampante Materiale riciclo
Lucitone Digital Print - Base protesica 3D
Denture Base
Carbone Lucitone Digital Value - Sistema di finoa
M-Series posizionamento provvisorio Economy 3D 5 mesi
Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth
. Lucitone Digital Print -
Asiga MAX UV/ -
PRO 4K/Ultra/ Base protesica 3D Denture Base
HeyGears® Lucitone Digital Value - Sistema di fino a
UltraCraft A2D posizionamento provvisorio Economy 3D 3 mesi
e HeyGears®
UltraCraft A2D 4K | Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth

C. PULIZIA

ATTENZIONE:

L'alcool isopropilico € altamente inflammabile. Tenere i contenitori ben chiusi e
conservarli lontano da fonti di accensione.

—

Rimuovere il job di stampa dalla stampante.

Staccare le parti a mano, adottando una pressione moderata, oppure utilizzare una
spatola/raschietto.

Staccare i supporti delle parti. Lasciare i supporti delle barre in sede - la rimozione
avverra dopo la fase di post-polimerizzazione.

. Posizionare le parti in un contenitore di plastica, aggiungere alcool isopropanolo
(IPA) 299% in modo da coprire le parti e sigillare con il coperchio del contenitore.
Nota: Utilizzare solo IPA nuovo per entrambi i cicli.

Ciclo 1: Mettere il contenitore in un bagno a ultrasuoni per due (2) minuti. Rimuovere
il contenitore e pulire le parti con un spazzolino imbevuto di IPA 299% per rimuovere
la resina residua.

Ciclo 2: Utilizzando nuovo IPA, riportare il contenitore nel bagno a ultrasuoni per un
(1) minuto. Una volta che il ciclo & completo, rimuovere il contenitore e controllare le
parti in quanto questo passaggio € fondamentale per garantire che non ci sia resina
residua. Usare uno spazzolino imbevuto di IPA 299% per rimuovere ogni residuo di
resina.

Usare aria compressa per asciugare completamente tutte le parti prima della fase di
fusione.
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D. FUSIONE (BOND)
Per i posizionamenti Try-In (apparecchi di prova) passare al paragrafo E.

Tabella I

Step di

processo

Lucitone

Materiali dentali digitali

Lucitone

DS Multilayer
PMMA Disc

Preparazione
del dente per
denti di protesi
fresata

Digital IPN

Non applicabile

Digital Value

Non applicabile

Rimuovere
i supporti
di fresatura,
aprire gli
interprossimali,
modellare/
contornarei
denti, pulire
in bagno a
ultrasuoni.

Non applicabile

Preparazione
del dente per
denti di protesi
stampata

Rimuovere
i supporti
di stampa,
aprire gli
interprossimali,
modellare/
contornare i
denti, pulire i
residui con IPA.

Rimuovere
i supporti
di stampa,
aprire gli
interprossimali,
modellare/
contornare i
denti, pulire i
residui con IPA.

Non applicabile

Non applicabile

Adattamento a
secco

Posizionare i
segmenti di
dente, I'arcata
completa ol
singolo dente
nella base
della protesi.
Alcuni spazi
potrebbero
essere visibili
all'interno delle
tasche - questi

Posizionare i
segmenti di
dente o I'arcata
completa
nella base
della protesi.
Alcuni spazi
potrebbero
essere visibili
all'interno delle
tasche - questi
spazi saranno

Posizionare i
segmenti di
dente o I'arcata
completa
nella base
della protesi.
Alcuni spazi
potrebbero
essere visibili
all'interno delle
tasche - questi
spazi saranno

spazi saranno riempiti con riempiti con
riempiti con la resina Fuse la resina Fuse
la resina Fuse Step 2. Step 2.
Step 2.

Posizionare
ogni dente nella
tasca della base

della protesi
corrispondente

per verificare
l'adattamento.
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Lucitone Digital

Vedere
Fuse Step Tabella Il Vedere
1-3D Tooth Non applicabile | Non applicabile - Tabella lll
o DS Multilayer
Conditioning IPN 3D
PMMA
Agent
Lucitone Digital Vedere Vedere Vedere
Fuse Step 2 Tabel!a v Tabella IV Tabella IV Vedere
Dente singolo, . . Tabella IV
- 3D Denture segmenti o Segmenti o Segmenti o Dente singolo
Bonding Resin arco completo arco completo | arco completo
Lucitone Digital Vedere Vedere Vedere Vedere
Fuse Step 39 Tabella Vv Tabella VvV Tabella vV Tabella VvV
Total 3D Sealer Lucitone Digital | Lucitone Digital | DS Multilayer DS Multilayer
IPN Value PMMA/IPN 3D | PMMA/IPN 3D

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
Per denti protesici stampati passa a Lucitone Digital Fuse, fase 2 - Tabella IV

ATTENZIONE:

Utilizzare una ventilazione adeguata. Indossare guanti protettivi, protezione per gli
occhi e indumenti protettivi.
Tenere il contenitore metallico e I'inserto di schiuma liberi da qualsiasi accumulo
solido. Un accumulo pud compromettere la forza di legame del dente.

Tabella lll

DS Multilayer PMMA IPN 3D

Inserire la piastra e impostare la temperatura in base alle indicazioni seguenti.

Preriscaldare per 10 minuti.

VWR Hotplates (RIF n. 906235 e 906237): Impostazione della temperatura 90 °C
OHAUS Hotplates (RIF n. 906236 e 906238): Impostazione della temperatura 60 °C

2 Agitare il flacone e versare lo Step 1 nel contenitore di metallo.

Posizionare l'inserto in schiuma nel

Posizionare i segmenti del dente/arco
nel contenitore in metallo - cresta con
3 lembo verso il basso e immersione
completa nel liquido.
Rimettere il coperchio sul contenitore.

contenitore di metallo, usare le pinzette
per posizionare i denti nei fori della
schiuma - cresta con lembo verso il
basso e immersione completa nel
liguido. Rimettere il coperchio sul
contenitore.

Posizionare il contenitore in metallo (all'interno dell'anello metallico solo per
4 i modelli VWR) sulla piastra elettrica finché la striscia di temperatura non
raggiunge i 40°C (circa 4-6 minuti).

Rimuovere i denti/i segmenti/l'arco dal contenitore in metallo utilizzando le
pinzette. Lasciare asciugare all’aria per 2 minuti. Non strofinare.
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*Il mancato raggiungimento dei 40 °C o |'utilizzo di temperature di riscaldamento

piu elevate per accelerare il processo compromettera la forza di adesione dei denti.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin

Tabella IV
Dente singolo Segmenti Arco completo
Applicare la resina Ste!o Applicare la resina Step Applicare la resina
2 alle tasche dei denti . -
SO 2 nella rientranza del Step 2 nella rientranza
1 - non piu di due alla o
- guadrante del dente dell'intero arco sulla base
volta - evitando le tasche . .
. . sulla base della protesi. della protesi.
adiacenti.
Inserire il dente/i Inserire i segmenti, Inserire I'arco
denti, posizionarli posizionarli completo, posizionarlo
2 | completamente e pulire | completamente e pulire | completamente e pulire
I'eccesso di resina con I'eccesso di resina con I'eccesso di resina con
una garza 4X4. una garza 4X4. una garza 4XxX4.
3 Polimerizzare mediante tecnica “tack cure” le superfici buccali e linguali con
luce UV Tack-Cure per dieci secondi, due denti alla volta.
Ripetere i passaggi 1-3 Ripetere i passaggi 1-3 . .
4 per tutti i denti restanti. | perisegmentirestanti. REER

NOTA: Fuse Step 2 e disponibile in tutte le tonalita Lucitone Digital Print 3D

Denture Base. La tonalita originale puo essere utilizzata come opzione di
universale tranne che con il rosa rossastro scuro.

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer

ATTENZIONE: Quando si utilizza Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit per
post-elaborazione, completare la fase seguente dopo avere applicato l'isolante:
Eseguire la polimerizzazione flash dell'isolante per un (1) minuto utilizzando la
lampada UV Tack-Cure. Ruotare l'arco assicurando l'esposizione alla luce di tutte

le superfici dei denti per una polimerizzazione flash uniforme. Il sigillante, al tatto,
risultera leggermente adesivo/appiccicoso - evitare una manipolazione eccessiva.

A seguito della fase di polimerizzazione (post-elaborazione), gli elementi applicati
saranno perfettamente polimerizzati e lisci al tatto.
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Tabella VvV

Sigillanti

Lucitone Digital

Lucitone Digital

IPN Value

DS Multilayer PMMA/
IPN 3D

Applicare uno strato sottile di sigillante
Total su tutte le strutture dentali, compresi

sigillante su tutta o parte della superficie
della base per protesi (inclusi intaglio/
tessuto) secondo le preferenze del
laboratorio.

Applicare uno strato
sottile di sigillante
Total sui colletti
utilizzando la punta di

Lucitone ] PR . un applicatore floccato.
o i colletti, utilizzando un pennello piatto. .

Digital Fuse Opzionale (non richiesto): Applicare il Opzionale (non

Step 3 - Total P - PP richiesto): Applicare

il sigillante su tutta o
parte della superficie
della base per protesi

(inclusi intaglio/tessuto)
secondo le preferenze
del laboratorio.

E. POLIMERIZZAZIONE

ATTENZIONE:

- utilizzare unicamente unita di post-elaborazione validate: inLab Speedcure®
Processing Unit di Dentsply Sirona (opzione 1), Digital Cure - Large Capacity Unit di
Dentsply Sirona (opzione 2) o Dentsply Sirona Digital Cure (opzione 3). Leggere |l
Manuale utente sull'unita di polimerizzazione prima di utilizzarla.

I mancato rispetto delle specifiche istruzioni riguardanti la polimerizzazione si
tradurra in scarse capacita di resistenza, incollaggio e accuratezza.

Tabella VI

Le unita di post-elaborazione sono validate per i seguenti materiali e dispositivi Lucitone
Digital Print Denture System:

Tipo di

Applicazione applicazione

Materiali digitali Dentsply Sirona

Base per protesi Base per protesi Lucitone Digital Print 3D

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

Protesi dentarie

Denti protesici DS Multilayer PMMA Disc

Denti protesici digitali IPN 3D
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Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth
& Trial Placement

Denti protesici/

Try-In Protesi/Try-In

UNITA DI POLIMERIZZAZIONE, OPZIONE 1: inLab Speedcure Processing Unit di
Dentsply Sirona

ATTENZIONE:
Non impilare o posizionare i materiali in modo che entrino in contatto diretto con le
lampadine dell'unita di post-elaborazione.
Non polimerizzare piu di due (2) elementi contemporaneamente o non maneggiare
gli elementi prima che si siano raffreddati per 3 minuti.

Tabella VII

Selezioni del menu

Tempo complessivo

Lucitone Digital = Try-In o Denture Base

Try-In

Protesi dentarie

Posizionare fino a (2) materiali, con lato occlusale rivolto verso I'alto, nell’'unita
di elaborazione. Con due materiali, posizionare i denti anteriori verso il centro
del piatto.

Selezionare I'opzione del menu
“Lucitone Digital” e quindi “Try-In."
L'esecuzione del programma durera
dieci (10) minuti, con successivo
raffreddamento di 3 minuti.

Selezionare 'opzione del menu
“Lucitone Digital” e quindi “Denture
Base.” L'esecuzione del programma

durera dieci (10) minuti, con

successivo raffreddamento di 3

minuti.

Girare il materiale/i materiali e
selezionare la medesima opzione del
menu “Try-In".

Girare il materiale/i materiali e
selezionare la medesima opzione del
menu “Denture Base".

UNITA DI POLIMERIZZAZIONE, OPZIONE 2: Digital Cure - Large Capacity Unit di
Dentsply Sirona

ATTENZIONE:
- Non impilare i materiali - il corretto posizionamento € un requisito per la corretta

polimerizzazione.

La quantita di materiale necessario a un ciclo di polimerizzazione dipende dalle
rispettive dimensioni. | materiali devono essere adatti alla zona di polimerizzazione
definita ed essere posizionati correttamente. Polimerizzare solamente il materiale/i
materiali nella zona di polimerizzazione definita a prescindere dalla quantita di

materiale.

Far asciugare completamente i materiali puliti con alcool isopropilico prima della
post-elaborazione, a causa dell'infiammabilita.




Quando si awvia il ciclo del programma, non fermare e ripartire, non aprire lo
sportello né aggiungere materiali; 'esecuzione del programma deve avvenire senza
interruzioni.

Utilizzare sempre la selezione del menu (preimpostata) “Lucitone Digital Appliances”
indipendentemente dalla quantita dei materiali. Non utilizzare la selezione del menu
personalizzata per trattare i materiali Lucitone Digital Print Denture.

Tabella VI

Selezioni del menu Tempo complessivo

Lucitone Digital Appliances 90 minuti

Posizionare il materiale/i materiali nella zona di polimerizzazione, con il lato
occlusale rivolto verso l'alto e quello posteriore verso il centro del piatto.
Assicurarsi che il materiale/i materiali non si sovrapponga/no o sporga/no al di 1a
1 della zona di polimerizzazione. Polimerizzare solamente il materiale/i materiali
nella zona di polimerizzazione definita a prescindere dalla quantita di materiale.

Zona di polimerizzazione: Lo spazio tra 5 e 12 cm dal centro del piatto.

Scegliere la selezione del menu “Lucitone Digital Appliances”. Il ciclo del
programma durera automaticamente per 90 minuti - Apparira “HEATING”
2 | sulloschermo al momento dell’avvio del ciclo. NOTA: Sullo schermo apparira
la dicitura “PRE-HEATING" e rimarra visualizzata fino a quando l'unita non avra
raggiunto la temperatura.

Ciclo di raffreddamento: Prima di rimuovere il materiale/i materiali, attendere
3 | finoaquando l'indicatore della temperatura nell'angolo in alto a destra della
schermata home raggiunge i 50 °C.

UNITA DI POLIMERIZZAZIONE, OPZIONE 3: Dentsply Sirona Digital Cure

ATTENZIONE:

- Non impilare i materiali - il corretto posizionamento & un requisito per la corretta
polimerizzazione.
La quantita di materiale necessario a un ciclo di polimerizzazione dipende dalle
rispettive dimensioni - non superare cinque (5) protesi per ciclo di polimerizzazione.
Indipendentemente dalla quantita di protesi, posizionare sempre gli apparecchi
con la parte anteriore rivolta verso il centro del piatto rotante.
Far asciugare completamente i materiali puliti con alcool isopropilico prima della
post-elaborazione, a causa dell'infiammabilita.
Quando si awia il ciclo del programma, non fermare e ripartire, non aprire lo
sportello né aggiungere materiali; 'esecuzione del programma deve avvenire senza
interruzioni.
Utilizzare sempre la selezione del menu (preimpostata) Lucitone
indipendentemente dalla quantita dei materiali. Non utilizzare la selezione del
menu personalizzata per trattare i materiali Lucitone Digital Print Denture.
I mancato rispetto delle specifiche istruzioni riguardanti la polimerizzazione si
tradurra in scarse capacita di resistenza, incollaggio e accuratezza.
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Tabella IX

Selezione del menu Tempo complessivo

Circa 60 minuti

Lucitone (massimo 70 minuti)

Posizionare il materiale/i materiali sul piatto rotante, con il lato occlusale rivolto
verso l'alto e quello anteriore verso il centro del piatto. Caricare piu protesi
utilizzando il pulsante di avvio/arresto a destra del selettore di menu. Tenere
premuto il pulsante di accensione per ruotare il piatto rotante e posizionare le
protesi. Assicurarsi che il materiale/i materiali non si sovrapponga/no o sporga/
no al di la del piatto rotante. Non caricare piu di cinque protesi per ciclo.

IMPORTANTE: Quando si polimerizza una protesi, non posizionare la protesi

al centro del piatto rotante coprendo il mandrino girevole. Assicurarsi che la

protesi sia rivolta anteriormente verso il centro e a circa 1 cm dal mandrino/
centro del piatto rotante.

Nella schermata del menu iniziale, utilizzare il selettore di menu per alternare e
selezionare (premere il selettore di menu) l'impostazione "Ciclo preimpostato"
e quindi il programma "Lucitone". Tenere premuto il pulsante di avvio/arresto

finché l'unita non emette un segnale acustico per avviare il programma.

[ programma si avvia automaticamente e procede con le seguenti
fasi: Procedimento di test LED - 20 secondi, Polimerizzazione flash - 12
2 secondi, Riscaldamento - da 10 a 15 minuti, Polimerizzazione - 25 minuti e
Raffreddamento - fino a 30 minuti. Sullo schermo del menu, dietro il nome della
fase vengono visualizzati dei punti sincroni che indicano il funzionamento del
programma. Nota: la camera € illuminata solo durante le fasi di polimerizzazione
flash e polimerizzazione.
Dopo 'ultima fase, apparira la schermata di menu "Programma completato", a
indicare il completamento del programma. Le protesi sono pronte per essere
rimosse.

F. FINITURA

ATTENZIONE:

- Quando si utilizzano dispositivi di molatura, € necessario utilizzare un'adeguata
ventilazione e dispositivi di protezione individuale, poiché il particolato generato
durante la molatura pud causare irritazioni alle vie respiratorie, alla pelle e/o agli
occhi.

Non pulire a vapore i dispositivi ortodontici Lucitone Digital Print.

1. Rimuovere i supporti delle barre utilizzando un disco di taglio o un utensile simile.
Molare via qualsiasi struttura di supporto rimanente.
2. Rifinire, festonare, punteggiare e lucidare come desiderato.

Le protesi sigillate con Lucitone Digital Fuse Step 3 -Total richiedono una lucidatura
minima.
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IMPORTANTE: Evitare lucidature estese per le protesi progettate con le Dentsply Sirona
Highly Characterized Denture Tooth Libraries per preservare qualita e caratteristiche

premium.

G. RIPARAZIONE

ATTENZIONE: Non pulire a vapore i dispositivi ortodontici Lucitone Digital Print.

Tabella X

Superficie Frattura* Dente - IPN 3D

Unire le parti fratturate
utilizzando una colla
0 una resina adesiva.

Fabbricare un modello

utilizzando stucco
siliconico.

Non applicabile Non applicabile

Molare e irruvidire la superficie di riparazione con una fresa in metallo duro.

Utilizzare Lucitone
Digital Fuse Step 1 per
trattare il dente o i denti
di sostituzione (Vedere
Tabella Il1). Quindi,
utilizzare una cera
adesiva per posizionare il
dente o i denti.

Non applicabile Non applicabile

Applicare Lucitone Digital Fuse Step 1 all’area da riparare e lasciare asciugare
all'aria per 1 minuto.

Fissare la dentiera
sul modello in stucco
con cera adesiva o un

materiale simile.

Non applicabile Non applicabile

Applicare Lucitone Digital Fuse Step 2 all'area di riparazione con un pennello.
Lasciare fluire il materiale nell'area da riparare per evitare la formazione di
tasche - non spazzolare.

Usando la luce UV Tack-Cure, polimerizzare per 10 secondi. Ripetere
I'applicazione di Lucitone Digital Fuse Step 2 e la polimerizzazione con luce UV
per ottenere lo spessore desiderato.

IPN 3D: Applicare uno strato sottile di Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D
Sealer) ai margini e alle regioni interprossimali utilizzando la punta di un
applicatore floccato. Superficie e frattura: Applicare Lucitone Digital Fuse Step 3
(Total 3D Sealer) all'area di riparazione.
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inLab Speedcure: Posizionare la protesi con il lato da riparare rivolto verso l'alto
nell’'unita. Selezionare l'opzione di menu “Lucitone Digital” e quindi “Repair”.

9 |Ciclo del programma: 10 minuti, quindi raffreddamento di 3 minuti. Attenzione:
Posizionare la superficie da riparare rivolta verso I'alto sulla piattaforma girevole
e polimerizzare solo una protesi alla volta.

DS Digital Cure - Large Capacity: Posizionare la protesi con il lato da riparare
rivolto verso I'alto nell’'unita. Scegliere la selezione del menu “Lucitone Digital
Appliances”. Il ciclo del programma durera automaticamente per 90 minuti -
Apparira “HEATING" sullo schermo al momento dell'awio del ciclo. Nota: Sullo
schermo apparira la dicitura “PRE-HEATING” e rimarra visualizzata fino a quando
I'unita non avra raggiunto la temperatura. Ciclo di raffreddamento: Prima di
rimuovere il materiale/i materiali, attendere fino a quando l'indicatore della
temperatura nell'angolo in alto a destra della schermata home raggiunge i 50
°C.

DS Digital Cure: Nella schermata del menu iniziale, utilizzare il selettore di
menu per alternare e selezionare (premere il selettore di menu) l'impostazione
9 "Ciclo preimpostato" e quindi il programma "Lucitone". Tenere premuto il
pulsante di avvio/arresto finché l'unita non emette un segnale acustico per

awviare il programma.

Il programma si avvia automaticamente e procede con le seguenti
fasi: Procedimento di test LED - 20 secondi, Polimerizzazione flash - 12

secondi, Riscaldamento - da 10 a 15 minuti, Polimerizzazione - 25 minuti e

Raffreddamento - fino a 30 minuti. Sullo schermo del menu, dietro il nome della
fase vengono visualizzati dei punti sincroni che indicano il funzionamento del
programma. Nota: la camera € illuminata solo durante le fasi di polimerizzazione
flash e polimerizzazione.
Dopo l'ultima fase, apparira la schermata di menu "Programma completato", a
indicare il completamento del programma. Le protesi sono pronte per essere
rimosse.

10 Finire e lucidare la protesi con le tecniche convenzionali.

* Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic € una tecnica di riparazione alternativa

per le fratture. Per istruzioni dettagliate, vedere la sezione dedicata alla procedura
di riparazione delle istruzioni per lI'uso di Lucitone HIPA - High Impact Pour Acrylic.

H. RIBASATURA

Ribasatura hard

Per istruzioni dettagliate sulla ribasatura, vedere la sezione dedicata alla procedura di
ribasatura delle istruzioni per I'uso di Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic.

Ribasatura soft
| materiali seguenti sono compatibili per I'uso con le protesi Lucitone Digital Print
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Dentures:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH?® Soft e SOFRELINER TOUGH® Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ [ Soft, RELINE™ I Extra Soft e GC RELINE™ || Extra
Extra Soft [6]

DOMANDE E ASSISTENZA
USA - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com o n. di telefono: 800-243-1942.
CANADA - Contattare il proprio rappresentante Dentsply Sirona locale.

FUORI DAL NORD AMERICA - Contattare il proprio rappresentante Dentsply Sirona
locale.
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Indicaciones de uso @
Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base es una resina fotopolimerizada indicada
para la fabricacion de bases para dentaduras postizas, incluidas las dentaduras
postizas completasy parciales*y las sobredentaduras para implantes.

Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth es una resina fotopolimerizada destinada
a la impresion de dientes de la protesis dental.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement se utiliza como
material de prueba para la evaluacion antes de la fabricacion de la restauracion final
0 una protesis provisional.

Lucitone Digital Value ™ 3D Economy Tooth & Trial Placement esta disefado para
imprimir segmentos completos dentales y del arco.

Lucitone Digital Fuse™, paso 1- el agente acondicionador dental en 3D esta indicado
para mejorar la union de las dentaduras postizas a la base de la dentadura postiza y
viceversa.

Lucitone Digital Fuse™, paso 2 — 3D Denture Bonding Resin se utiliza como ayuda
para unir los dientes de la dentadura postiza a la base de la dentadura postiza, asi
como para repararla utilizando técnicas tradicionales.

Lucitone Digital Fuse™, paso 3: el sellador 3D total es un sellador fotopolimerizable
que produce un acabado superficial liso y brillante en la dentadura postiza.

- Las dentaduras postizas completas y parciales son reemplazos para pacientes con ausencia de dientes.t

T Se anade declaracion para adaptarse al Reglamento de productos sanitarios de la Union Europea.

Desempefio
Cumplimiento de los requisitos ISO 20795-1 tipo 4

Beneficio y propdsito previstos
El dispositivo esta disefado para la fabricacion de protesis dentales removibles
con el fin de restaurar las funciones y la estética.
Crupo(s) objetivo de pacientes: pacientes con ausencia de dientes.

Contraindicaciones
Los componentes del sistema Lucitone Digital Print Denture estan contraindicados
en pacientes con hipersensibilidad o reacciones alérgicas graves conocidas a
cualquiera de los componentes.

Advertencias

Los materiales del sistema Lucitone Digital Print Denture contienen componentes

gue pueden provocar sequedad o irritacion cutanea, sensibilidad (dermatitis alérgica

por contacto) u otras reacciones alérgicas en personas sensibles.

- Contacto con la piel: Lavese minuciosamente con jabon y agua. Si se produce
sensibilidad cutanea, interrumpa su uso. Si la dermatitis u otros sintomas persisten,
busque asistencia médica.

- Contacto con la piel: Lavese los ojos de inmediato con gran cantidad de agua
durante 15 minutos, y consulte a un médico. Lavese la piel con jabén y agua.

Materiales del sistema Lucitone Digital Print Denture: Evite inhalar o ingerir. La alta

concentracion de vapores puede causar dolor de cabeza, nauseas e irritacion de los

ojos y el sistema respiratorio. Trabaje en una zona bien ventilada. Evite el contacto
con los ojos. Lleve proteccion ocular. La exposicion excesiva a largo plazo puede estar
asociada con otros efectos para la salud mas graves.

Inhalacion: Traslade al afectado al aire libre. Si fuera necesario, facilitele oxigeno o
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respiracion asistida.
- Ingestion: Pongase inmediatamente en contacto con el Centro Regional de Toxicologia.
Se sospecha que Lucitone Digital Print 3D Denture Base y Lucitone Digital Value 3D
Economy Tooth & Trial Placement perjudican la fertilidad o danan al feto.
Lucitone Digital Fuse paso 1: el liquido del agente acondicionador dental en 3D es
muy inflamable. Mantenga el recipiente bien cerrado y use/almacene alejado de
fuentes de ignicion. En individuos sensibles puede producirse dermatitis alérgica
por contacto y otras reacciones alérgicas. El producto puede provocar sequedad y
sensibilidad cutanea u otras reacciones alérgicas.
Se sospecha que Lucitone Digital Fuse, paso 2 -3D Denture Bonding Resin perjudica
la fertilidad o dafa al feto.
Lucitone Digital Fuse, paso 3:el selladoren 3D Total (liquido/vapor) es altamente inflamable.
Mantenga los recipientes bien cerrados y use/almacene alejado del calor o fuentes de
ignicion. Puede perjudicar la fertilidad o danar el feto. Nocivo para los organismos
acuaticos, con efectos nocivos duraderos. Evite su liberacion al medio ambiente.
Elimine el contenido vy los recipientes de acuerdo con las normativas locales vy
nacionales.

Precauciones
Estos productos estan disefados para utilizarse solo como se describe
especificamente en las instrucciones de uso. Cualquier uso de estos productos que
no sea compatible con las instrucciones de uso sera a discrecion y responsabilidad
exclusiva del profesional.
Almacene las resinas y los componentes del sistema a temperatura ambiente entre
16 °Cy 27 °C y evite la luz solar directa. Mantenga los recipientes cerrados cuando
no se estén usando. No use productos después de la fecha de caducidad. Elimine el
contenido vy los recipientes de acuerdo con las normativas locales y nacionales.
Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth,
Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial Placement y Lucitone Digital
Fuse paso 2: resina de sujecion de dentadura postiza en 3D: Al lavar un dispositivo
impreso en 3D con un disolvente o al pulir el dispositivo, utilicelo en un ambiente
adecuadamente ventilado con mascaras protectorasy guantes adecuados. Deseche
las resinas no utilizadas de acuerdo con las normativas locales y nacionales.
Lucitone Digital Fuse, paso 1-agente acondicionador dental en 3D: Utilice el producto
en un area ventilada. Manipule los dientes con guantes y pinzas resistentes a
disolventes. El producto es sensible a la luz, minimice la exposicion a la luzy mantenga
tapado recipiente para mantener su uso eficaz. El producto es muy volatil e inflamable.
Mantenga alejado del calor, chispas y llama. No aflada el paso 1 de Lucitone Digital
Fuse a un recipiente de metal caliente o mientras el recipiente esté en la placa térmica.
3D Total Lucitone Digital Fuse, paso 3: Utilice el producto en un area ventilada.
Mantenga el frasco bien cerrado cuando no esté en uso. Lucitone Digital Fuse Step
3 Total 3D Sealer son volatiles y altamente inflamables. Mantenga alejado del calor,
chispas y llama. El producto es sensible a la luz, minimice la exposicion a la luz y

mantenga tapado recipiente para mantener su uso eficaz.
Reacciones adversas

Puede producirse dermatitis alérgica de contacto y otras reacciones alérgicas en

individuos susceptibles. El producto puede causar sequedad de la piel, sensibilizacion

u otras reacciones alérgicas.

Se debe procurar una ventilacion adecuada y usar equipo de proteccion personal
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cuando se utilicen dispositivos de fresado, ya que las particulas generadas durante
el fresado pueden causar irritacion respiratoria, de la piel y/o de los ojos.

Cualquier incidente grave relacionado con el producto debe notificarse al fabricantey a
la autoridad competente segun las normativas locales y nacionales.

INSTRUCCIONES PASO A PASO

ATENCION:

Cualquier cambio no autorizado en el equipamiento de procesado, los parametros o
el software puede dar lugar a que el dispositivo no cumpla las especificacionesy no
se recomienda. Pdngase en contacto con Dentsply Sirona para obtener una lista de
componentes compatibles.
Lasvalidacionesdelflujodetrabajodelsistema Lucitone Digital Print Dentureincluyen
procesos, materiales, equipos, parametros CAD/CAM vy software. Las desviaciones
puedenderivaren undispositivo que nocumple con las especificaciones. Péngase en
contacto con Dentsply Sirona para obtener una lista de componentes compatibles.
- Impresoras validadas para su uso con el sistema Lucitone Digital Print Denture:
Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™ Asiga Ultra, HeyGears®
UltraCraft A2D y HeyGears® UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]
- Placas térmicas validadas: Placas térmicas VWR® (REF 906235 y 906237) y placas
térmicas OHAUS® Guardian™ 5000 (REF 906236 y 906238). [3,4]
Unidades de posprocesamiento validadas: Unidad de procesamiento inLab
Speedcure® de Dentsply Sirona (REF 9494800 y 9494801), unidad de gran
capacidad Digital Cure de Dentsply Sirona (REF 909170 and 909180) y Digital Cure
de Dentsply Sirona (REF 909188).
Proporcione ventilacion adecuada. Use guantes protectores, proteccion para los ojos
y ropa protectora.
Para consultar instrucciones detalladas paso a paso con imagenes, vea la guia
técnica ilustrada Print to Finish de Dentsply Sirona para el fabricante especifico de la
impresora.

—

. IMPRIMIR

Siga las instrucciones del fabricante de CAD para crear un archivo .stl por disefo.
Utilice el software de CAM de la impresora para cargar los archivos .stl para el trabajo
de impresion*

Nota: Para disponer por completo del material, cercidrese de cargar la Ultima version
de software.

2. Afada resina a la impresora y ponga en marcha la impresora.*
*Para obtener informacion detallada sobre la impresidn, consulte las instrucciones de

uso del fabricante de la impresoray la guia técnica ilustrada de Dentsply Sirona para
el fabricante especifico de la impresora.

B. RECICLAR

PRECAUCION:

Siga las instrucciones del fabricante de la impresora.

No deje resina en el casete/VAT durante un periodo de tiempo prolongado;
minimice la exposicion a la luz ambiental cuando haya resina en el casete/VAT, y
vierta la resina otra vez en el frasco inmediatamente después de haber completado
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el trabajo de impresion.
No mezcle los tonos de resina.

1. Filtre el sobrante de resina en el recipiente original. Consulte la tabla | con los limites
de tiempo para el reciclaje.

Tabla |

Limite de

. tiempo para
Impresora Material el reciclaje

Lucitone Digital Print - 3D Denture Base

Carbon Lucitone Digital Value -

M-Series 3D Economy Tooth & Trial Placement hasta 5 meses

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

Lucitone Digital Print - 3D Denture Base

Asiga MAX UV/ Lucitone Digital Value -
PRO 4K Ultra 3D Economy Tooth & Trial Placement hasta 3 meses

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

C. LIMPIEZA

PRECAUCION:
El alcohol isopropilico es altamente inflamable. Mantenga los recipientes bien
cerrados y use/almacene alejado de fuentes de ignicion.

—

Retire el trabajo de impresion de la impresora.

2. Separe la(s) pieza(s) con la mano, ejerciendo una presion moderada o con una
espatula/rascador.

3. Desprenda los soporte de la pieza. Deje los soportes de la barra en su sitio; la
extraccion se realizara después del paso posterior a la fotopolimerizacion.

4. Cologue la(s) pieza(s) en un recipiente de plastico, agregue alcohol isopropilico (IPA)
al 299 % cubriendo la(s) pieza(s) y séllelo con la tapa del recipiente. Nota: Use IPA
nuevo solo para ambos ciclos.

Ciclo 1: Cologue el recipiente en un bafo ultrasonico durante dos (2) minutos. Retire
el recipiente y limpie la(s) pieza(s) con un cepillo empapado en IPA al 299 % para
eliminar la resina residual.

Ciclo 2: Con el nuevo IPA, devuelva el recipiente al bano ultrasénico durante un
(1) minuto. Una vez finalice el ciclo, retire el recipiente y revise la(s) pieza(s), ya que
es fundamental asegurarse de que no haya residuos de resina. Utilice un cepillo
empapado con IPA al 299 % para eliminar cualquier resto de resina.

5. Use aire comprimido para secar completamente todas las piezas antes del paso de

Fusion.
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D. FUSION (UNION)
Para la colocacién de prueba (aparatos de Try-In), pasar a la seccion E.

Tabla ll

Materiales
dentales

Lucitone

Pasos del proceso

Lucitone

Disco de PMMA

Digital

Preparacion de
los dientes para
dentaduras
postizas
fresadas

Digital IPN

No aplicable

Digital Value

No aplicable

multicapa DS

Retire los
soportes de
fresado, abra los
interproximales,
dé forma/
contorno a los
dientes, limpie en
bafo ultrasénico.

IPN 3D

No aplicable

Preparacion de
los dientes para
dentaduras
postizas
impresas

Retire los soportes
de impresion,
abra los
interproximales,
dé forma/
contorno a los
dientes, limpie los
residuos con IPA.

Retire los soportes
de impresion,
abra los
interproximales,
dé forma/
contorno a los
dientes, limpie los
residuos con IPA.

No aplicable

No aplicable

Cologue los
segmentos
dentales, el
arco completo
o los dientes
individuales en
la base de la

Cologue los

segmentos

dentales o el
arco completo
en labasedela
dentadura. Es

Cologue los

segmentos

dentales o el
arco completo
en la base de la
dentadura. Es

Ajuste cada
uno de los
dientes en

la respectiva

bolsa de la base
de la dentadura

acondicionador
dental en 3D

multicapa DS

; posible que se | posible que se postiza.
Aluste en seco der‘]tadura. Es vean espacios | vean espacios
posible que se
vean espacios en las bolsas. en las bolsas.
en las bolsas En tal caso, En tal caso,
En tal caso rellenarlos con | rellenarlos con
rellenarlos con la resina de la resina de
la resina de Fuse, paso 2. Fuse, paso 2.
Fuse, paso 2.
Lucitone
Digital Fuse, Ver Tabla Il Ver Tabla I
paso 1-agente No aplicable No aplicable PMMA PN 3D
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Lucitone Digital ver Tabla IV
9 Dientes Ver Tabla IV Ver Tabla IV Ver Tabla IV

Fuse, paso 2 R X
- 3D Denture individuales, Segmentos o Segmentos o ) D@_nteS

; . segmentos o | arco completo | arco completo individuales
Bonding Resin

arco completo

Selladores Ver Tabla V Ver Tabla V
Lucitone Digital Vﬁ&lﬁglr?ev VE{,ZiigfeV PMMA PMMA
Fuse Total 3D Diaital IPN Diaital Value multicapa DS/ | multicapa DS/
Sealer 9 9 IPN 3D IPN 3D

Lucitone Digital Fuse, paso 1- agente acondicionador dental en 3D
Para los dientes de prétesis dental impresa, ir al paso 2 Lucitone Digital Fuse - Tabla IV

ATENCION:
Proporcione ventilacion adecuada. Use guantes protectores, proteccion para los

0jos y ropa protectora.
Mantenga el recipiente de metal y la insercion de espuma sin acumulaciones sélidas.

Las acumulaciones pueden comprometer la resistencia de la union dental.

Tabla Il

PMMA multicapa DS IPN 3D

Enchufe la placa térmica y ajuste la temperatura segun se indica a
1 continuacion. Precaliente durante 10 minutos.

Placas térmicas VWR (REF 906235 y 906237): Ajuste de temperatura 90°C
Placas térmicas OHAUS (REF 906236 y 906238): Ajuste de temperatura 60°C

2 Agite la botella y vierta el paso 1en un recipiente de metal.

Coloque la insercién de espuma en el
recipiente de metal, use pinzas para
colocar los dientes en los orificios de la
espuma, con el reborde hacia abajoy
sumerja completamente en el liquido.
Coloque la tapa en el recipiente.

Cologue los segmentos/arcos
dentales en un recipiente de metal,
3 | con el reborde hacia abajoy sumerja

completamente en el liquido.
Coloque la tapa en el recipiente.

Cologue el recipiente de metal dentro del anillo de metal en la placa térmica
4 hasta que la banda de temperatura alcance los 40 °C (aproximadamente
4-6 minutos)*

5 Retire los dientes/segmentos/arco del recipiente de metal con unas pinzas.
Deje secar al aire durante 2 minutos. No limpie.

*Si no alcanza los 40 °C o si se utilizan temperaturas de calentamiento mas altas

para acelerar el proceso, se comprometera la resistencia de la unién de los
dientes.

63



Tabla IV

Dientes individuales

Aplique la resina del
paso 2 en las bolsas
de los dientes, no mas
de dos dientes cada
vez, evitando las bolsas

Lucitone Digital Fuse, paso 2 - 3D Tooth Bonding Resin

Segmentos

Aplique la resina del
paso 2 a la hendidura del
cuadrante del diente en
la base de la dentadura.

Arco completo

Aplique la resina del
paso 2 en la hendidura
completa del arco en la

base de la dentadura.

adyacentes.

Inserte el arco completo,
asiente completamente

Inserte el segmento,
asiente completamente

Inserte los dientes,
asiente completamente

2 y limpie el exceso de y limpie el exceso de y limpie el exceso de
resina con una gasa de resina con una gasa de resina con una gasa de
4x4. 4ix4. 4x4.
3 Fotopolimerice las superficies bucal y lingual con la luz ultravioleta de
fotopolimerizacion por aproximacion durante 10 segundos, dos dientes a la vez.
Repita los pasos 1-3 Repita los pasos 1-3
4 anteriores para los anteriores para los No aplicable

dientes restantes. segmentos restantes.

NOTA: Fuse paso 2 esta disponible en todos los tonos de Lucitone Digital Print

3D Denture Base. El tono original se puede usar como una opcién de tonos
universales, con la excepcion del rosa rojizo oscuro.

Selladores Lucitone Digital Fuse 3 Total 3D Sealer

ATENCION: Cuando utilice la unidad de gran capacidad Digital Cure de Dentsply Sirona
para el posprocesamiento, ejecute los siguientes pasos después de aplicar el sellador:
Cure el sellador durante un (1) minuto con la lampara de fotocurado UV. Gire el arco
asegurando la exposicion de la luz a todas las superficies del diente para un curado
uniforme. El sellador estara ligeramente pegajoso al tacto, evite manipularlo en exceso.
Tras el paso de curado (posprocesamiento), los aparatos estaran totalmente curados y
seran suaves al tacto.
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Tabla VvV

Selladores

Lucitone
Digital Fuse,
paso 3 - Total

Lucitone Digital
IPN

Lucitone Digital
Value

Aplique una fina capa de sellador Total
a todas las estructuras de los dientes,
incluidas las cervicales, con un cepillo
plano. Opcional (no se requiere): Aplique el
sellador a una parte o toda la superficie de
la base de la dentadura postiza (incluido
el lado en bajo relieve/tisular) segun la
preferencia del laboratorio.

PMMA multicapa
DS/IPN 3D

Aplique una fina capa
de sellador Total en
las cervicales con una
punta aplicadora a
granel. Opcional (no
se requiere): Aplique
el sellador a una parte
o toda la superficie
de la base de la
dentadura postiza
(incluido el lado en
bajo relieve/tisular)
segun la preferencia
del laboratorio.

E. FOTOPOLIMERIZADO

PRECAUCION:

Utilice Unicamente unidades de posprocesamiento validadas: Unidad de
procesamiento inLab Speedcure® de Dentsply Sirona (opcion 1), unidad de gran
capacidad Digital Cure de Dentsply Sirona (opcion 2) o Digital Cure de Dentsply
Sirona (opcion 3). Lea el manual del usuario de la unidad de curado antes de utilizar

la unidad.

El incumplimiento de las instrucciones especificas de curado tendra como
resultado una deficiente resistencia, adhesion y precision del dispositivo.

Tabla VI

Las unidades de posprocesamiento estan validadas para los siguientes materiales y

aparatos del sistema de protesis dental Lucitone Digital Print:

Aplicacién

Materiales digitales de Dentsply Sirona

Tipo de

dental

Base de la protesis

Print 3D

Base de la protesis dental Lucitone Digital

dispositivo

Dientes de la

proétesis dental

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

Disco de PMMA multicapa DS

Protesis dental

Digital

Dientes de la prétesis dental IPN 3D
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Dientes de la
proétesis dental/
Try-In

Diente Lucitone Digital Value 3D Economy | Prétesis dental/
y colocacion de prueba medicion

OPCION UNIDAD DE CURADO 1: Unidad de procesamiento inLab Speedcure® de
Dentsply Sirona

ATENCION:
No apile aparatos ni los coloque de manera que puedan entrar en contacto directo
con las bombillas de la unidad de posprocesamiento.
No cure mas de dos (2) aparatos a la vez ni manipule dispositivos antes de que
transcurra el tiempo de enfriamiento de 3 minutos.

Tabla VIl
Opciones del menu Tiempo total
Lucitone Digital > Ty-In o Denture Base
Try-In Prétesis dental
Coloque hasta dos (2) aparatos, con el lado oclusal hacia arriba, en la unidad
1 de procesamiento. Para dos aparatos, coloque los dientes anteriores hacia el
centro del soporte giratorio.
Seleccione la opcidn del menu Seleccione la opcidn del menu
«Lucitone Digital» y luego «Try-In». «Lucitone Digital» y luego «Denture
> El programa se ejecutara durante diez Base». El programa se ejecutara
(10) minutos, seguidos de un tiempo durante diez (10) minutos, seguidos
de enfriamiento de 3 minutos. de un tiempo de enfriamiento de
3 minutos.
Voltee el (los) dispositivo(s) y repita la Voltee el (los) dispositivo(s) y repita
3 misma opcién de menu «Try-In». la misma opcién de menu «Denture
Base».

OPCION UNIDAD DE CURADO 2: Unidad de gran capacidad Digital Cure de
Dentsply Sirona

ATENCION:

- No apile aparatos; un posicionamiento correcto es esencial para un curado
adecuado.
La calidad de los aparatos por ciclo de curado varia segun el tamano de los
dispositivos. Los aparatos deben caber en la zona de curado definida y estar
correctamente posicionados. Con independencia de la cantidad de aparatos, cure
solo los aparatos en la zona de curado definida.
A causa de la inflamabilidad, deje que los aparatos limpiados con alcohol
isopropilico se sequen por completo antes del posprocesamiento.
Una vez gue se inicia el ciclo del programa: no lo pare o lo reinicie, no abra la puerta ni
anada aparatos; se requiere una ejecucion completa e ininterrumpida del programa.
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Con independencia de la cantidad de aparatos, use siempre la opcion de menu
Dispositivos Lucitone Digital (preajuste). No use la opcion de menu Personalizado
para procesar aparatos de protesis dental Lucitone Digital Print.

Tabla VIII

Opciones del menu Tiempo total

Aparatos Lucitone Digital 90 minutos

Coloque el (los) dispositivo(s) en la zona de curado con el lado oclusal hacia
arriba y el posterior orientado hacia el centro del soporte giratorio. Asegurese
de que el (los) dispositivo(s) no se solapen o se extiendan mas alla de la zona
1 de curado. Con independencia de la cantidad de aparatos, cure solo los
aparatos en la zona de curado definida.

Zona de curado: El espacio comprendido entre 5cm y 12 cm desde el centro
del soporte giratorio.

Seleccione la opcidén de menu «Aparatos Lucitone Digital». El ciclo del
programa se ejecutara automaticamente durante 90 minutos. Al comenzar el
ciclo se mostrara «<HEATING» en la pantalla. NOTA: En la pantalla se mostrara

«PRE-HEATING» hasta que la unidad alcance la temperatura.

Ciclo de enfriamiento: Espere a que el indicador de temperatura en la esquina
3 superior derecha de la pantalla de inicio alcance 50 °C antes de retirary
finalizar el (los) dispositivo(s).

OPCION UNIDAD DE CURADO 3: Digital Cure de Dentsply Sirona

ATENCION:
No apile aparatos; un posicionamiento correcto es esencial para un curado
adecuado.
La calidad de los aparatos por ciclo de curado varia segun el tamafo de los
aparatos - no exceda un maximo de cinco (5) dispositivos por ciclo de curado. Con
independencia de la cantidad de aparatos, coloque siempre los aparatos con el
lado anterior orientado hacia el centro del soporte giratorio.
A causa de la inflamabilidad, deje que los aparatos limpiados con alcohol
isopropilico se sequen por completo antes del posprocesamiento.
Una vez que se inicia el ciclo del programa: no lo pare o lo reinicie, no abra la puerta ni
afnada aparatos; se requiere una ejecucion completa e ininterrumpida del programa.
Con independencia de la cantidad de aparatos, use siempre la opcidon de menu
Lucitone (preajuste). No use la opcion de menu Personalizado para procesar
aparatos de protesis dental Lucitone Digital Print.
Elincumplimiento de las instrucciones especificas de curado tendra como
resultado una deficiente resistencia, adhesion y precision del dispositivo.
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Tabla IX

Opcién de menu Tiempo total

Aproximadamente 60 minutos

Lucitone (maximo 70 minutos)

Coloque el (los) dispositivo(s) en el soporte giratorio con el lado oclusal hacia
arriba y el lado anterior orientado hacia el centro del soporte giratorio. Cargue
varios aparatos con ayuda del botén de inicio/parada a la derecha del selector de
menu. Mantenga pulsando el botdn de encendido para rotar el soporte giratorio
y colocar los aparatos. Asegurese de que el (los) dispositivo(s) no se solapen o

1 excedan el soporte giratorio. No cargue mas de cinco aparatos por ciclo.

IMPORTANTE: Al curar un dispositivo, no lo coloque en el centro del soporte
giratorio cubriendo el husillo giratorio. Cerciérese de que el dispositivo esta
orientado con la parte anterior hacia el centro y aproximadamente a1cm del
husillo/centro del soporte giratorio.

En la pantalla del menu de inicio, use el selector de menu para conmutar
y seleccionar (selector pulsador de menu) el ajuste «Preseleccionar ciclo» y,
a continuacion, programa «Lucitone». Para iniciar el programa, mantenga
pulsado el botén de inicio/parada hasta que la unidad emita un pitido.

El programa se ejecutara de forma automatica y avanzara por los siguientes
pasos: Ciclo de prueba LED - 20 segundos, curado por aproximacion - 12
segundos, calentamiento- 10 a 15 minutos, curado - 25 minutos, y refrigeracion
- hasta 30 minutos. Tras el nombre del paso, en la pantalla de menu, aparecen
puntos sincrénicos que indican la operacion del programa. Nota: la camara esta
iluminada solo durante los pasos de curado de aproximacion y curado.

Tras el paso final, la pantalla de menu «Programa completo» aparecera
indicando que el programa ha finalizado. Los aparatos estan listos para extraerse.
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F. ACABADO

ATENCION:

Use ventilacion adecuaday equipo de proteccion personal al pulir los aparatos, ya que

las particulas generadas durante el pulido pueden provocar irritacion respiratoria,

cutanea y/o ocular.

No limpie con vapor los aparatos de dentadura postiza Lucitone Digital Print.

1. Retire los soportes de barra con un disco de corte o una herramienta similar. Quite
cualquier estructura de soporte restante.
2. Acabe, festonee, puntee y pula como prefiera.

Las dentaduras postizas selladas con Lucitone Digital Fuse, paso 3: Total requieren un

minimo pulido.

IMPORTANTE: Evite un pulido prolongado en las dentaduras disefladas con Dentsply

Sirona Highly Characterized Denture Tooth Libraries a fin de preservar la caracterizacion

v las caracteristicas prémium.

G. REPARACION Y RECUBRIMIENTO

ATENCION: No limpie con vapor los aparatos de dentadura postiza Lucitone Digital Print.

Tabla X
Superficie Fractura* Diente - IPN 3D
Pegue la dentadura
postiza fracturada con
1 No aplicable un pegamento adhe_swo No aplicable
o cera pegajosa. Fabrique
un modelo de masilla
con masilla de silicona.
2 Pulay raspe la superficie de reparaciéon con una fresa de carburo.
Use Lucitone Digital
Fuse paso 1 para tratar
el diente/los dientes
. . de sustitucion (véase
3 No aplicable No aplicable la tabla Ill). Después,
use cera pegajosa para
colocar el diente/los
dientes.
4 Aplique Lucitone Digital Fuse paso 1en el area de reparacion y deje secar al
aire durante T minuto.
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Fije la dentadura postiza
en el modelo de masilla
usando cera pegajosa o
algun material similar.

No aplicable No aplicable

Aplique con un cepillo Lucitone Digital Fuse paso 2 en el area de reparacion.
Deje que el material fluya hacia el area de reparacion para evitar la formacion
de bolsas de aire y no cepille.

Con la luz ultravioleta de fotopolimerizacidon por aproximacion, fotopolimerice
durante 10 segundos. Repita Lucitone Digital Fuse, paso 2 y fotopolimerice con
luz ultravioleta para lograr el grosor deseado.

IPN 3D: Aplique una fina capa de Lucitone Digital Fuse paso 3 (Total 3D
Sealer) a los bordes e interproximales usando una punta aplicadora a granel.
Superficie y fractura: Aplique Lucitone Digital Fuse paso 3 (Total 3D Sealer) en
la zona de reparacion.

inLab Speedcure: Coloque el aparato reparado hacia arriba en la unidad.
Seleccione la opcién de menu «Lucitone Digital» y después «Repair» (Reparar).
Ciclo de programa: 10 minutos, después 3 minutos de enfriamiento. Atencion:
Cologue la superficie de reparaciéon hacia arriba en el soporte giratorio y
fotopolimerice solo una dentadura a la vez.

DS Digital Cure - gran capacidad: Coloque el aparato reparado hacia arriba en
la unidad. Seleccione la opcién de menu «Aparatos Lucitone Digital». El ciclo
del programa se ejecutara automaticamente durante 90 minutos. Al comenzar
el ciclo se mostrara «<HEATING» en la pantalla. Nota: En la pantalla se mostrara
«PRE-HEATING» (precalentando) hasta que la unidad alcance la temperatura.
Ciclo de enfriamiento: Espere a que el indicador de temperatura en la esquina
superior derecha de la pantalla de inicio alcance 50 °C antes de retirary
finalizar el (los) dispositivo(s).

DS Digital Cure: En la pantalla del menu de inicio, use el selector de menu para
conmutar y seleccionar (selector pulsador de menu) el ajuste «Preseleccionar
ciclo» y, a continuacion, programa «Lucitone». Para iniciar el programa,
mantenga pulsado el botén de inicio/parada hasta que la unidad emita un
pitido.

El programa se ejecutara de forma automatica y avanzara por los siguientes
pasos: Ciclo de prueba LED - 20 segundos, curado por aproximacion - 12
segundos, calentamiento- 10 a 15 minutos, curado - 25 minutos, y refrigeracion
- hasta 30 minutos. Tras el nombre del paso, en la pantalla de menu, aparecen
puntos sincrénicos que indican la operacion del programa. Nota: la camara esta
iluminada solo durante los pasos de curado de aproximacion y curado.

Tras el paso final, la pantalla de menu «Programa completo» aparecera
indicando que el programa ha finalizado. Los aparatos estan listos para extraerse.

10

Finalice y pula la prétesis dental aplicando técnicas convencionales.
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* Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic es una técnica alternativa de reparacion de

fracturas. Consulte la seccion «Procedimiento de reparacion» de las instrucciones de
uso de Lucitone HIPA High Impact Pour Acrylic para ver las instrucciones paso a paso.

H. REBASE

Rebase duro
Consulte la seccion «Procedimiento de rebase indirecto» de las instrucciones de uso
de Lucitone® HIPA High Impact Pour Acrylic para ver las instrucciones paso a paso.

Rebase blando

Los siguientes materiales son compatibles para su uso con Lucitone Digital Print

Dentures:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft y SOFRELINER TOUGH® Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ [ Soft, RELINE™ II Extra Soft y GC RELINE™ |l Extra
Extra Soft [6]

PREGUNTAS Y ASISTENCIA

Correo electrénico para Estados Unidos: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com, o
teléfono: 800-243-1942
CANADA: Péngase en contacto con su representante local de Dentsply Sirona.

FUERA DE NORTEAMERICA: Péngase en contacto con su representante local de
Dentsply Sirona.
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[1] Carbon is a registered trademark of Carbon, Inc./Carbon ist ein eingetragenes Markenzeichen von Carbon, Inc./Carbon est une
marque déposée de Carbon, Inc./Carbon & un marchio registrato di Carbon, Inc./Carbon es una marca registrada de Carbon, Inc.

[2] Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K and Asiga Ultra are trademarks of Asiga./Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K und Asiga Ultra sind
Markenzeichen von Asiga./Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K et Asiga Ultra sont des marqgues de commerce d'Asiga./Asiga, Asiga MAX,
Asiga PRO 4K e Asiga Ultra sono marchi di Asiga./Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K y Asiga Ultra son marcas registradas de Asiga.

[3] VWR is a registered trademark of VWR International, LLC./VWR ist ein eingetragenes Markenzeichen von VWR International, LLC./
VWR est une marque déposée de VWR International, LLC./VWR & un marchio registrato di VWR International, LLC./VWR es una marca
registrada de VWR International, LLC.

[4] OHAUS and Guardian are trademarks of OHAUS Corporation./OHAUS und Guardian sind Markenzeichen von OHAUS Corporation./
OHAUS et Guardian sont des marques de commerce d'OHAUS Corporation./OHAUS e Guardian sono marchi di OHAUS Corporation./
OHAUS y Guardian son marcas registradas de OHAUS Corporation

[5] SOFRELINER TOUGH® Soft and SOFRELINER TOUGH® Medium are registered trademarks of Tokuyama Corporation./SOFRELINER
TOUGH? Soft und SOFRELINER TOUGH® Medium sind eingetragene Markenzeichen von Tokuyama Corporation./SOFRELINER
TOUGH® Soft et SOFRELINER TOUGH® Medium sont des marques déposées de Tokuyama Corporation./SOFRELINER TOUGH® Soft e
SOFRELINER TOUGH® Medium sono marchi registrati di Tokuyama Corporation./SOFRELINER TOUGH® Soft y SOFRELINER TOUGH®
Medium son marcas registradas de Tokuyama Corporation.

[6] GC RELINE™ |l Soft, RELINE™ || Extra Soft and GC RELINE™ || Extra Extra Soft are trademarks of GC Corporation./GC RELINE™ |
Soft, RELINE™ || Extra Soft und GC RELINE™ || Extra Extra Soft sind Markenzeichen GC Corporation./GC RELINE™ || Soft, RELINE™ ||
Extra Soft et GC RELINE™ || Extra Extra Soft sont des marques de commerce de GC Corporation./GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra
Soft e GC RELINE™ || Extra Extra Soft sono marchi di GC Corporation./GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra Soft y GC RELINE™ || Extra
Extra Soft son marcas registradas de GC Corporation.

[7] HeyGears® UltraCraft A2D and UltraCraft A2D 4K are trademarks of HeyGears®, Inc./ HeyGears® UltraCraft A2D und UltraCraft A2D 4K
sind Markenzeichen von HeyGears®, Inc./ HeyGears® UltraCraft A2D et UltraCraft A2D 4K sont des marques de commerce HeyGears®,
Inc./ HeyGears® UltraCraft A2D e UltraCraft A2D 4K sono marchi di HeyGears®, Inc./ HeyGears® UltraCraft A2D y UltraCraft A2D 4K son
marcas registradas de HeyGears®, Inc.

C € 2797 Re

See website for symbols glossary/Erklarung der Symbole

NManufacturer:
Dentsply LLC DeguDent GmbH

1301 Smile Way Rodenbacher Chaussee 4 siehe Website/Voir le site web pour le glossaire des
York, PA17404 US.A. 63457 Hanau-Wolfgang symboles/Consultare il sito Web per il glossario dei
Tel. 800-243-1942 Germany simboli/Véase el glosario de simbolos en la pagina web

dentsplysirona.com Tel. +49/6181/5950 906159 Rev 2024-10



Dentsply
Sirona

Sistema Lucitone Digital Print Denture™

Materiais de Impressao 3D
Instrucdes de utilizacao

Indlcagoes de uso
A base de protese 3D Lucitone Digital Print™ é uma resina
fotopolimerizavel indicada para o fabrico de bases de préteses
dentarias* totais e parciais e proteses de recobrimento de implante.
O dente 3D Premium Lucitone Digital IPN™ & uma resina
fotopolimerizavel destinada a impressao de préteses dentarias.
A colocagao de prova e dente 3D Economy Lucitone Digital Value™
& usada como material de teste para a avaliagao prévia ao fabrico do
restauro final ou de uma protese dentaria temporaria.
A colocagao de prova e dente 3D Economy Lucitone Digital Value™
destina-se a impressao tanto de segmentos dentarios, como de
segmentos em arco completos.
O agente de condicionamento de dente 3D Lucitone Digital Fuse™
Step 1 estd indicado para otimizar a adesao de proteses dentarias a
base de protese e da base de prétese a base de prétese.
A resina de adesdo de proteses 3D Lucitone Digital Fuse™ Step 2
& usada como meio auxiliar para a adesdo de préteses dentarias a
base de protese e também como meio reparador usando técnicas
tradicionais.
O selante Total 3D Lucitone Digital Fuse™ Step 3 é um selante
fotopolimerizavel que produz um acabamento superficial suave e
brilhante na prétese.
* Préteses parciais e totais sdo substituicdes para doentes com auséncia de dentes.t
1 Declaragao adicional em conformidade com o regulamento da UE relativo a

dispositivos médicos.

Desempenho
Cumpre os requisitos da ISO 20795-1, tipo 4

Finalidade prevista e beneficio
O dispositivo destina-se ao fabrico de proteses dentarias amoviveis
com vista ao restabelecimento da fungao e da estética.
Grupo(s)-alvo de doentes - Doentes com auséncia de dentes.

Contraindicagdes
Os componentes do sistema Lucitone Digital Print Denture estéo
contraindicados em pacientes hipersensibilidade ou reacdes
alérgicas graves conhecidas a qualquer um dos componentes.

AdvertenCIas
Os materiais do sistema Lucitone Digital Print Denture
contém componentes que podem causar secura, irritacdo ou
sensibilizagéo (dermatite de contacto alérgico) da pele ou outras
reagoes alérgicas em pessoas suscetiveis.
Contacto com a pele: Lavar vigorosamente com sabao e agua.
Se houver sensibilizacdo da pele, descontinuar a utilizagdo. Se a
dermatite ou outros sintomas persistirem, procurar ajuda médica.
- Contacto com os olhos: Lavar os olhos imediatamente com
grandes quantidades de dgua por 15 minutos e consultar um
médico. Lavar a pele com sabao e agua.
Materiais do sistema Lucitone Digital Print Denture™: Evitar inalar
ou ingerir. A alta concentragao de vapor pode induzir dores de
cabeca, nausea e irritagao dos olhos e do sistema respiratorio.
Trabalhar numa area bem ventilada. Evitar o contacto com os
olhos. Usar protecao ocular. A longa exposigao ao produto pode
estar associada a outros impactos mais sérios a saude.
- Inalagdo: Levar a pessoa para um local ao ar livre. Administrar
oxigénio ou respiracao artificial, se necessario.
- Ingestao: Contactar imediatamente o centro de informacao
antivenenos.
Ha suspeitas de que a Lucitone Digital Print 3D Denture Base e
o Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth & Trial Placement
possam prejudicar a fertilidade ou fetos.
O agente condicionante dentéario 3D Lucitone Digital Fuse Step1é
um liquido altamente inflamavel. Manter o recipiente firmemente
fechado e utilizar/armazenar longe de fontes de ignicdo. Podem
ocrrer dermatite de contacto alérgico e outras reagdes alérgicas
em pessoas suscetiveis. O produto pode causar secura e
sensibilizacao da pele ou outras reacdes alérgicas.
Ha suspeitas de que a resina de ligagdo a protese dentaria 3D
Lucitone Digital Fuse Step 2 possa prejudicar a fertilidade ou fetos.
O selante 3D total Lucitone Digital Fuse Step 3 (liquido/vapor) €
altamente inflamavel. Manter os recipientes firmemente fechados
e utilizar/armazenar longe de fontes de ignigdo. Pode prejudicar a
fertilidade ou fetos. Nocivo para a vida aquatica com efeitos a longo
prazo. Evitar a libertagdo no meio ambiente.
Eliminar os conteudos e os recipientes de acordo com os
regulamentos locais e nacionais.

Precaugoes
Este produtos destinam-se a ser utilizados exclusivamente
como descrito nas Instrug¢des de Uso (IFU). Qualquer utilizacao
inconsistente com as IFU fica ao critério e € da exclusiva
responsabilidade do profissional.
Armazenar resinas e componentes do sistema a uma temperatura
ambiente entre 16 °C a 27 °C (60 °F a 80 °F) e evitar incidéncia

direta de luz solar. Manter os recipientes fechados quando nédo
estiverem em uso. Nao usar os produtos apoés a data de validade.
Eliminar os conteudos e os recipientes de acordo com os
regulamentos locais e nacionais.

A Lucitone Digital Print 3D Denture Base, o Lucitone Digital

IPN 3D Premium Tooth, o Lucitone Digital Print 3D Economy

& Trial Placement e a resina de ligagao a protese dentaria 3D
Lucitone Digital Fuse™ Step 2: Quando a lavar um dispositivo
impresso por impressora 3D com solvente ou a polir a aplicagao,
utilizar mascaras e luvas de protecdo adequadas num ambiente
propriamente ventilado. Eliminar as resinas ndo usadas de acordo
com os regulamentos locais e nacionais.

Agente condicionante dentario 3D Lucitone Digital Fuse Step

1: Utilizar numa area bem ventilada. Manusear dentes com

luvas e pingas resistentes a solvente. O produto é sensivel a luz -
minimizar a exposi¢ao a luz e manter o recipiente fechado com a
tampa para preservar um uso eficaz. O produto € muito volatil e
inflamavel. Manter longe de calor, faiscas e chama. Ndo adicionar
o Lucitone Digital Fuse Step 1a um recipiente de metal quente ou
enquanto o recipiente estiver na chapa de aquecimento elétrica.
Selante 3D total Lucitone Digital Fuse Step 3: Utilizar numa area bem
ventilada. Manter o frasco firmemente fechado quando nao estiver
em uso. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer sdo altamente
inflamaveis. Manter longe do calor, faiscas e chama. O produto é
sensivel a luz - minimizar a exposi¢do a luz e manter o recipiente
fechado com a tampa para preservar um uso eficaz.

Reagoes adversas
Dermatite alérgica de contato e outras reacdes alérgicas podem
ocorrer em individuos suscetiveis. O produto pode causar
ressecamento da pele, sensibilizacdo ou outras reacdes alérgicas.
Deve haver ventilacao adequada e ser usado equipamento de
protecdo pessoal ao lixar dispositivos, pois as particulas geradas
durante o lixamento podem causar irritagao respiratéria, cutanea
efou ocular

Qualquer incidente grave em relagao ao produto deve ser relatado
ao fabricante e a autoridade competente de acordo com os
regulamentos locais e nacionais.

INSTRUGCOES PASSO A PASSO

ATEN(;AO

Quaisquer alteragdes nao autorizadas no equipamento de processo,

parametros ou software podem resultar em um dispositivo que esta

fora da especificacdo e ndo é recomendado. Entre em contato com

a Dentsply Sirona para uma lista de componentes compativeis.

As validacgdes do fluxo de trabalho do sistema Lucitone Digital Print

Denture incluem processos, materiais, equipamentos, parametros

CAD/CAM e software. Os desvios podem levar a uma aplicagao

que esta fora das especificagdes. Contacte a Dentsply Sirona para

receber uma lista dos componentes compativeis.

- Impressoras validadas para a utilizagdo com o sistema Lucitone
Digital Print Denture™: Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga
PRO 4K™, Asiga Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D e HeyGears®
UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

- Chapas de aquecimento elétricas validadas: VWR® Hotplates
(REF #906235 e 906237) e OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates
(REF #906236 e 906238). [3,4]

- Unidades de pos-processamento validadas: Unidade de
processamento Dentsply Sirona inLab Speedcure® (REF #9494800

e 9494801), unidade de alta capacidade Dentsply Sirona Digital Cure
(REF #909170 e 909180) e Dentsply Sirona Digital Cure (REF #909188).

Utilizar ventilacao adequada. Vestir luvas de protegdo, protecao

ocular e vestuario de protegao.

Consulte o Dentsply Sirona Print to Finish lllustrated Technique

Guide na seccgao do fabricante da impressora pertinente para obter

instrucdes detalhadas passo a passo com imagens.

A. IMPRESSAO

Seguir as instrugdes do fabricante do CAD para criar um arquivo

.stl por desenho.

Utilizar o software CAM da impressora para carregar o(s)

documento(s) .stl para a tarefa de impresséo*

Obs.: Garantir que a versdo mais recente do software esteja

instalada para que todos os materiais estejam disponiveis.

2. Adicionar resina na impressora € iniciar a impressora.®

* Consulte as Instru¢des de Uso/Guia de uso do fabricante da
impressora e o Dentsply Sirona lllustrated Technique Guide para
obter instrugdes de impressao.

B. RECICLAGEM

—

CUIDADO:
Seguir as Instrugdes de Uso do fabricante da impressora.
N&o deixar a resina na cassete/cuba por um longo periodo de
tempo; minimizar a exposi¢do da resina no cassete/cuba a luz



ambiente. Devolva a resina para a garrafa imediatamente apods Agente
aNSOHClUtséo da tarefacjlletimprde_?séo. . condicionan- Ver Tabela Il
ao misturar resinas de tons diferentes. te dentario . o - L DS Ver Tabela llI
3D Lucitone N&o aplicavel | Ndo aplicavel Multilayer IPN 3D
1. Filtrar o residuo de resina para dentro do recipiente original. Digital Fuse PMMA
Consultar a Tabela | para ver os cronogramas de reciclagem. Step 1
Resina d
Tabela | ”geglgnéao ée Ver Tabela IV | Ver Tabela IV | Ver Tabela IV | Ver Tabela IV
prétese Dentes Segmentos | Segmentos Dentes
Cronograma dentaria 3D individuais, ou arco ou arco individuais
Impressora Material de reciclagem Lucitone segmentos completo completo
Digital Fuse ou arlco
Lucitone Digital Print - Step 2 completo
D Denture Base Lucitone Ver TabelaV | Ver Tabela V
Carbon Lucitone Digital Value - até 5 meses Digital Fuse Ver Tabela V | Ver Tabela V DS DS
M-Series 3D Economy Tooth & Trial Placement Step 3 Total Lucitone Lucitone Multilayer Multilayer
- — 3D Sealer Digital IPN | Digital Value | PMMA/IPN | PMMA/IPN
Lucitone Digital IPN - 3D 3D
3D Premium Tooth - . . .
- - — - Lucitone Digital Fuse Step 1- Agente condicionante dentario 3D
ﬁ%/' F?R%AX %Bcgggfu?égétgep”m - Para dentes de grc’;teses dentarias impressas, ir para Lucitone Digital
4K/Ultra/ o ——— Fuse Step 2 - Tabela IV
HeyGears® ucitone Digital Value - ) ATENCAO:
UllgraCGraft A2D | 3D Economy Tooth & Trial Placement | até 3 meses Utilizar ventilagcdo adequada. Usar luvas de protecéo, protecdo
€ HeyGears® . P - ocular e vestuario de protegao
UltraCraft %Bcg%ﬁiegl%gIJ&N Evitar a acumulacado de sélidos residuais no recipiente metdlico e
A2D 4K na inserg&o em espuma. Solidos residuais podem comprometer a
C. LIMPEZA forca de ligacao do dente.
ATENCAO: Tabela lll

o alcool isopropilico é altamente inflamavel. Manter os recipientes
firmemente fechados e usar/armazenar longe de fontes de ignic&o.

DS Multilayer PMMA IPN 3D

Ligar a placa de agquecimento na tomada e configurar a
temperatura conforme descrito abaixo. Pré-aquecer durante 10
minutos.
Placas de aquecimento VWR (REF # 906235 e 906237):
Temperatura configurada 90°C
Placas de aquecimento OHAUS (REF # 906236 e 906238):
Temperatura configurada 60°C

Remover a tarefa de impressao da impressora.

Remover a(s) peca(s) manualmente fazendo pressao moderada ou
utilizando uma espatula/raspador. 1
Desmontar os suportes da peca. Deixar os suportes da barra no
lugar - eles serdo removidos apds a etapa de pds-polimerizagao.
Colocar a(s) pega(s) num recipiente de plastico, adicionar alcool
isopropilico (IPA) 299%, cobrindo a(s) pegas e selar com a tampa do 2
recipiente. Nota: Utilize exclusivamente IPA novo nos dois ciclos.
Ciclo 1: Colocar o recipiente num banho ultrassénico durante dois (2)
minutos. Remover o recipiente e limpar a(s) pega(s) utilizando uma
escova embebida em IPA =99% para remover o residuo de resina.
Ciclo 2: Usando um novo IPA, colocar novamente o recipiente para 3
no banho ultrassénico durante um (1) minuto. Uma vez terminado
o ciclo, remover o recipiente e inspecionar a(s) peca(s), pois € de
extrema importancia que nao haja residuos de resina. Utilizar uma
escova embebida em IPA 299% para remover quaisquer residuos de
resina. 4
5. Utilizar ar comprimido para secar todas as partes vigorosamente
antes da etapa de fundigdo.

D. FUNDICAO (LIGAGAO) 5
Para Trial Placement (aplicacdes de teste), ir para a secgao E.
Tabela Il

~owoNe

Agitar o frasco e derramar o Step 1 no recipiente metalico.

Colocar a insercdo em espuma

no recipiente metalico, utilizar

pincas para colocar os dentes

nos buracos da espuma com o

apice para baixo e completar a

submersdo no liquido. Colocar
a tampa no recipiente.

Colocar o segmento/arco
dentario no recipiente
metalico com o apice

para baixo e completar a
submersdo no liquido.

Colocar a tampa no recipiente.

Colocar o recipiente metalico (dentro do anel metalico apenas
para modelos VWR) na placa de aguecimento até o intervalo de
temperatura alcangar 40°C (aprox. 4 a 6 minutos).*

Remover os dentes/segmentos/arco do recipiente metalico
utilizando pingas.
Secar com ar comprimido durante 2 minutos.
N&o limpar com um pano.

Materiais dentérios digitais *Caso nao se alcancem 40 °C ou caso se utilizem temperaturas

Resumo das de agquecimento mais elevadas para acelerar o processo, a forca

?Eanlﬁzfisgoe Lucitone Lucitone DS Multilayer de ligagao do dente ficara comprometida.
¢ Digital IPN  Digital Value PMMA Disc IPN 3D . . - . . .
Resina de ligacao dentaria 3D Lucitone Digital Fuse Step 2
Remover os
suportes de Tabela IV
Preparacao fresamen-
dentaria | to, abrir os Dentes individuais Segmentos Arco dentario
gzrgrgfg;ees Nao aplicavel | Nao aplicavel 'mglﬁ)arf)é'?;f’ Nao aplicavel completo
dentaria te e seu con- Aplicar a resina Step
fresada torno e limpar 2 a(s) cavidade(s) Aplicar resina Step | Aplicar resina Step
num banho dentaria(s) -nao | 2 naindentagdodo | 2 naindentacdo
ultrassonico. mais do que dois | quadrante dentario do arco dentario
Rermover Rermover dentes de cada vez | na base da prétese | na base da prétese
oS SUpOrtes | os suportes - evallgarawéjé)nczggtes dentaria. dentaria.
Preparacéo de impres- de impres- J :
dentaria ;a?, abrir os ;a?, abrir os Inserir o(s) Inserir o segmento, Inserir o arco
paradentes | I ETErOt | 1 o ar | N&o aplicavel | Nao aplicavel dente(s), encaixar encaixar completo, encaixar
de protese osdentese | osdentes e P P completamente e completamente e completamente e
dentaria seu contor- | seu contor- limpar o excesso limpar o excesso limpar o excesso
Impressa no e limpar | noe limpar de resina com gaze | de resina com gaze | de resina com gaze
residuos com | residuos com 4X4. 4X4. 4X4.
IPA. IPA. Realizar polimerizagcao pulsada (tack cure) nas superficies
Colocar os Colocar os Colocar os | Colocar cada bucais e linguais com a luz UV Tack Cure durante dez
segmentos segmentos | segmentos dente na segundos, dois dentes por vez.
dentarios, o |dentarios ou oldentarios ou o|  respetiva - -
arco completo |arco completolarco completo|  Zidade Repetir as etapas Repetir as etapas
_ou os dente na base na base da base 1a 3 acima para 1a 3 acima para = -
individuais na | da prétese da protese < Uaisquer dentes ceqmentos N&o aplicavel
base da protese| dentaria. dentaria. da protese quaisq 9
g?ntana. ﬁlgumas ﬁlgumas dentaria e restantes. restantes.
! gumas acunas acunas verificar o o >
Encaixe seco lacunas poderdo ser | poderdo ser encaixe. NOTA: Fuse Step 2 estd disponivel em todos os tons de bases
v?gt%(serggnstertr) gg‘ggg\ﬁggé@s gg‘ggg\ﬁggé@s de proteses dentarias Lucitone Digital Print 3D. O tom original
das cavidades |- estas lacunasl- estas lacunas podera ser utilizado como opgao universal de tom, exceto com
- estas lacunas| devem ser devem ser rosa avermelhado escuro.
devem ser preenchidas | preenchidas
preenchidas | comresina | com resina ) L
com g?gg\g Fuse Step 2. | Fuse Step 2. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer

ATENCAO: Quando estiver a utilizar a unidade de alta capacidade
Dentsply Sirona Digital Cure para fazer o pds-processamento, complete
a etapa a seguir apos a aplicagdo do selante: Realizar a polimerizagao



pulsada (tack cure) no selante durante um (1) minuto utilizando a luz . e ) o a .
UV Tack Cure. Girar o arco dentdrio garantindo a exposi¢do a luzem 3 r\égzgifg)niggr(ﬁgao%(géeg)deo X'Fﬁggg)aaggggg?éonefe)r?urgg;f;g
todas as superficies dos dentes para uma polimerizagdo uniforme. O menu “Teste” da protese dentaria”
selante ficara ligeiramente pegajoso ao togue - evitar o manuseamento . .

em excesso. Apds a etapa de polimerizagdo (pds-processamento), UNIDADE DE POLIMERIZAGAO OPCAO 2: Unidade de alta

as aplica¢des estardo completamente polimerizadas e terdo uma

superficie suave ao toque. capacidade Dentsply Sirona Digital Cure

ATENCAO:
- Nao empilhar aplicagdes - posicionar corretamente é necessario

Tabela Vv para uma polimerizagao adequada.
Lucitone Digital ~ Lucitone Digital DS Multilayer A guantidade de aplicacdo por ciclode poljmerizagéo varia de acordo
Selantes IPN Value PMMA/IPN 3D com os tamanhos da aplicacao. As aplicacées deverm encaixar
dentro da zona definida para polimerizagao e estar posicionadas
Aplicar uma corretamente. Independente da quantidade da aplicagao, polimerizar
camada fina de apenas a(s) aplicacdo(des) na zona definida para polimerizagao.
selante Total na - Deixar as aplicacdes limpas com alcool isopropilico secarem
zona cervical completamente antes do pés-processamento devido a
Aplicar uma fina camada de selante cor: tﬁg%opl%nta inflamabilidade. o . o
Total nas estruturas dentarias ﬂocagia Obcional - Uma vez que o programa seja iniciado: nao pare e reinicie, abra a
Lucitone inteiras, incluindo na zona cervical, (ndo nécegsério)' porta
Digital Fuse | com uma escova plana. Opcional Aolicar o selante ou adicione aplicagdes; o programa deve correr ininterruptamente.
Step 3 - (ndo necessario): Aplicar o selante Frjwa totalidade Independentemente da quantidade da aplicacdo, utiizar sempre
Total na totalidade ou em parte da ou em parte a opcao do menu Dispositivos Lucitone Digital (pré-configurada).
superficie da base da protese da superficie Nao utilizar a opg¢do personalizada do menu para processar
dentaria (incluindo o entalhe/ da base da aplicagées Lucitone Digital Print Denture.
tecido) conforme a preferéncia do h -
laboratédrio. protese dentaria
(incluindo o Tabela VI
entalhe/tecido)
conforme a Opgdes do menu Tempo total
preferéncia do
laboratdrio. Aplicacdes Lucitone Digital 90 minutos
5 Colocar a(s) aplicacao(des) na zona de polimeriza¢do, lado
E. POLIMERIZACAO oclusal para cima, e o lado posterior direcionado para o
centro da mesa giratdria. Garantir que a(s) aplicacdo(des)
CUIDADO: ) ) ) nao se superponham a ou se estendam além da zona de
- Utilizar apenas unidades de pés-processamento validadas: 1 polimerizacao. Independente da quantidade da aplicacéo,
Unidade de processamento Dentsply Sirona inLab Speedcure® polimerizar apenas a(s) aplicagao(des) na zona definida para
Egpggo 12)) unidade de alta capacidade Dentsply Sirona Digital Cure polimerizagao.
pgao
ou Dentsply Sirona Digital Cure (Opg¢ao 3). Ler o Manual do Zona de polimerizagao: O espago esta entre 5cm e 12cm
Utilizador da unidade de polimeriza¢do antes de operar a unidade. do centro da mesa giratoria.
Caso as instrugoes especificas de polimerizacdo nao sejam - - . - .
seguidas, a aplicacdo tera baixa resisténcia, ligacéo fraca e serd Selecionar a opgao do menu “Aplicacdes Lucitone Digital™.
imprecisa. O ciclo do programa correrd automaticamente durante 90
> minutos - “AQUECIMENTQO” aparecera no ecra quando o ciclo
Tabela VI comegar. NOTA: A unidade pode ter de ser aquecida antes do
As unidades de pds-processamento serdo validadas para os seguintes inicio do ciclo - “PRE-AQUECIMENTO" aparecerd no ecra até
materiais e aplicacdes do sistema Lucitone Digital Print Denture: que a unidade alcance a temperatura.
. > S . Tipo de Ciclo de arrefecimento: Esperar até que o indicador de
Aplicagao Materiais digitais Dentsply Sirona apl?cagéo 3 temperatura no canto superior direito da pagina principal atinja
. 50°C antes de remover e fazer o acabamento da(s) aplicagao(des).
Sgrs]iéorliaaprotese Lucitone Digital Print 3D Denture Base
Dente premium 3D Lucitone Digital PN Prétese UNIDADE DE POLIMERIZAGAO OPCAO 3: Dentsply Sirona Digital Cure
Dente de dentaria ~
protese DS Multilayer PMMA Disc ATENCAO:
dentéria - Nao empilhar aplicagéo - posicionar corretamente é necessario
Dente de prétese dentaria IPN 3D para uma polimerizagdo adequada.
Dente de Protese A quantidade do aplicagdo varia de acordo com os tamanhos
2 Lucitone Digital Value 3D Economy bt dos aplicagdes - ndo exceder cinco (5) aplicacdes por ciclo de
protese Tooth & Trial Placement dentaria/ i i 30. Ind d d idade d li 3
dentaria/Teste Teste polimerizacdo. Independente da quantidade da aplicacéo,
posicionar sempre as aplicagdes com o interior direcionado para o
centro da mesa giratoria.
Deixar as aplicagdes limpas com alcool isopropilico secarem
5 B completamente antes do pés-processamento devido a
UNIDADE DE POLIMERIZACAO OPCAO 1: Unidade de processa- inflamabilidade.
mento inLab Speedcure Dentsply Sirona - Uma vez iniciado o programa: ndo pare e reinicie, abra a porta ou
adicione aplicagdes; o programa deve correr ininterruptamente.
ATENCAO: - Independentemente da quantidade da aplicacao, utilizar sempre
N&o empilhar ou posicionar aplicagées de modo a possibilitar o a op¢ao do menu Lucitone (pré-configurada). Nao utilizar a opcao
contacto direto com bolbos da unidade de pds-processamento. personalizada do menu para processar aplicagdes Lucitone Digital
Nao polimerizar mais do que duas (2) aplicagbdes ou manusear Print Denture. . . L .
aplicacdes antes do arrefecimento de 3 minutos. - Caso as instrucdes especificas de polimerizagdo ndo sejam
seguidas, a aplicagdo tera baixa resisténcia, ligagdo fraca e sera
Tabela VI imprecisa.
Opg¢des do menu Tempo total Tabela IX

Lucitone Digital >
Teste ou base da prétese dentaria

26 minutos Selecao do menu Tempo total

Prétese dentdria Lucitone Apro?%rgi?jrg?'?gtr%ﬁ%gls?utos
ng%lg%‘ar;;%guiiéze)siglﬁggggsbg?arga;ascéo ﬁg;uzegspa?s%irgﬁér Colocar a(s) aplicagdo(6es) na mesa giratéria, lado oclusal para
1 pro AU . P G P cima, e o lado anterior direcionado para o centro da mesa
o dente anterior direcionando-o para o centro da mesa giratéria. Carregar diversas aplicacdes utilizando o botéo de
giratoria. inicio/paragem do lado direita do botao de menu. Premir o botdo
Selecionar a opcdo do menu Selecionar a opcdo do menu para girla_r a mesa giratoria e colocar ahs aplicacoes. Garandtir que
“Lucitone Di itgal" e depois “Lucitone Di igal" e depois 1 as) apl [cac;go(oes) Qrsines s_up,\e‘[pon a(m) a ou.s%esten am)
“Tosten & 9 pois “g a Dig y epol 5 para além da mesa giratéria. Nao carregar mais do que cinco
2 . O programa correra ase da protese dentaria”. aplicagdes por ciclo.
durante dez (10) minutos, programa correrd durante dez - - —
seguido de um arrefecimento | (10) minutos, seguido de um IMPORTANTE: Durante a polimerizagao de uma agllpa 30, ndo
de 3 minutos. arrefecimento de 3 minutos. colocar a aplicagdo no centro da mesa giratéria cobrindo o eixo.
Garantir que a aplicagdo esta direcionada para o centro e a
aproximadamente 1cm do eixo/centro da mesa giratéria.




N ecra do menu principal, utilizar o teclado do menu para
alternar para e selecionar (premir o botdo do menu?a
configuragao “Ciclo pré-configurado” e depois o programa
“Lucitone”. Premir o botao de inicio/paragem até que a unidade
emita um sinal sonoro para iniciar o programa.

O programa correrd automaticamente e percorrerd as seguintes
etapas: Ciclo de teste LED - 20 segundos, polimeriza¢do pulsada
-12 segundos, aquecimento - 5 a 10 minutos, polimerizagdo - 25
minutos e arrefecimento - até 30 minutos. Aparecerdo pontos
sincronos no ecrd do menu por tras do nome da etapa, indicando
a operacgao do programa. Nota: a cdmara permanece acesa
somente durante a polimerizag¢ado pulsada e polimerizacao.

Apos a Ultima etapa, o ecra do menu “Programa completo”
aparecera indicando a finalizagdo do programa. As aplicagdes
podem ser removidas.

IPN 3D: Aplicar uma camada fina de Lucitone Digital Fuse
Step 3 (Total 3D Sealer) nas mar?ens e nos interproximais
utilizando uma ponta aplicadora flocada. Superficie e fratura:
Aplicar Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D Sealer) na area de
reparagao.

inLab Speedcure: Colocar a aplicagdo na unidade com o lado a
ser reparado para cima. Selecionar a op¢do do menu “Lucitone
Digital” e depois “Reparar”. Ciclo do programa: 10 minutos, depois
3 minutos de arrefecimento. Atengéo: Posicionar a superficie a
ser reparada para cima na mesa giratéria e polimerizar apenas
uma protese dentaria por vez.

Unidade de alta capacidade DS Digital Cure: Colocar a aplicagéo
na unidade com o lado a ser reparado para cima. Selecionar

a opgao do menu “Aplicagdes Lucitone Digital”. O ciclo do
programa correra automaticamente durante 90 minutos -

"AQUECIMENTO" aparecera no ecra quando o ciclo comecar.
Nota: A unidade pode ter de ser aquecida antes do inicio do ciclo
- “PRE-AQUECIMENTQO" aparecera no ecra até que a unidade
alcance a temperatura. Ciclo de arrefecimento: Esperar até que
o indicador de temperatura no canto superior direito da pagina
principal atinja 50°C antes de remover e fazer o acabamento das
9 aplicagao(des).

F. ACABAMENTO

ATENCAO:

- Utilizar ventilacao e equipamento de protegao individual adequados
enquanto estiver a desbastar aplicacdes, uma vez que as particulas
geradas pelo desbastamento podem causar irritagdo respiratoria,
cuténea e/ou ocular.

Nao limpar aplicagdes Lucitone Digital Print Denture com vapor.

DS Digital Cure: N ecrd do menu principal, utilizar o teclado do
menu para alternar para e selecionar (premir o botdo do menu)
a configuragao “Ciclo pré-configurado” e depois o programa
“Lucitone”. Premir o botao de inicio/paragem até que a unidade
emita um sinal sonoro para iniciar o programa.

1. Remover as barras de suporte usando um disco de corte ou uma
ferramenta similar. Desbastar qualquer estrutura de suporte
restante.

2. Fazer o acabamento, decorar e polir como desejado.

O programa correra automaticamente e percorrerd as seguintes
etapas: Ciclo de teste LED - 20 segundos, polimerizacdo pulsada
-12 segundos, aquecimento - 5 a 10 minutos, polimerizagao - 25
minutos e arrefecimento - até 30 minutos. Aparecerao pontos
sincronos no ecré do menu por tras do nome da etapa, indicando
a operacdo do programa. Nota: a cdmara permanece acesa
somente durante a polimeriza¢ao pulsada e polimerizagdo.

Préteses dentarias seladas com Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total
exigem um polimento minimo.

IMPORTANTE: Evitar polimento excessivo em prdteses dentarias
concebidas com as Dentsply Sirona Highly Characterized Denture
Tooth Libraries para preservar as caracteristicas e caracterizagao
premium.

G. REPARACOES

Apos a Ultima etapa, o ecra do menu “Programa completo”
aparecera indicando a finalizagcao do programa. As aplicacoes
podem ser removidas.

10 | Fazer o acabamento e polir a prétese dentaria utilizando técnicas
convencionais.

ATENCAO: N3o limpar aplicacdes de prétese dentaria Lucitone Digital
Print com vapor.

* O acrilico de alto impacto para vazamento Lucitone® HIPA &
uma alternativa para técnica de reparagao de fratura. Consul-

tar a secgdo de “Procedimento de Reparagdo” nas Instrugdes

Tabela X de utilizagao do acrilico de alto impacto para vazamento Luci-
o tone HIPA para obter instrucdes passo a passo.
Superficie Fratura* Dente - IPN 3D
Colar a brétese H. REVESTIMENTO
dentaria Praturada .
com cola adesiva Revestimento duro
1 N&o aplicavel ou cera pegajosa. N&o aplicavel Consultar a se¢ao de “Procedimento de Revestimento Indireto” nas
Fabricar um modelo Instrucdes de utilizagdo do acrilico de alto impacto para vazamento
de massa com Lucitone HIPA para obter instrucdes passo a passo.
massa de silicone.
2 Desbastar e tornar a superficie de reparacao aspera com uma (R)evestlr_nento macio o . - .
broca de carboneto. S seguintes materiais sdo compativeis para utilizagado com Lucitone
Digital Print Dentures:
Utilizar o Lucitone - Tokuyama SOFRELINER TOUGH?® Soft e SOFRELINER TOUGH®
Digital Fuse Medium [5]
Step 1 para tratar - GC Corporation GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra Soft e GC
;Ssgscgﬁmg(é)) RELINE™ Il Extra Extra Soft [6]
3 Nao aplicavel N&o aplicavel (ver Tabela IIl). Em
2%?;;";:3;2}52; PERGUNTAS E APOIO TECNICO
para posicionar o(s)
dente(s). EUA - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com
. . - . - ou telefone: 800-243-1942.
4 Aplicar o Lucitone Digital Fuse Step 1 na area de reparagao
e secar durante 1 minuto com ar comprimido. CANADA - Contactar o representante da Dentsply Sirona.
Fixar a protese .
dentaria no modelo FORA DA AMERICA DO NORTE - Contactar o representante da
5 N&o aplicavel de massa com a N&o aplicavel Dentsply Sirona.
cera pegajosa ou
um material similar.
Aplicar o Lucitone Digital Fuse Step 2 na area de reparagdo com
6 ) . ) uma escova. B
Deixar o material fluir para a area para evitar bolsas de ar - ndo
escovar.
Realizar polimerizagdo pulsada (tack cure) com a luz UV Tack
7 Cure durante 10 segundos. Aplicar Lucitone Digital Fuse Step 2
novamente e polimerizar com luz UV para alcancar a espessura
desejada.

1Carbon é uma marca registrada de Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K e Asiga Ultra sdo marcas registradas de Asiga.

3VWR € uma marca registrada de VWR International, LLC.

“OHAUS e Guardian sdo marcas registradas de OHAUS Corporation.

SSOFRELINER TOUGH® Soft e SOFRELINER TOUGH® Medium sdo marcas registradas de Tokuyama Corporation.

6GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra Soft e GC RELINE™ || Extra Extra Soft s&o marcas registradas de GC Corporation.
7 HeyGears® UltraCraft A2D e UltraCraft A2D 4K sdo marcas registradas de HeyGears®, Inc.

MFabricante: DeguDent GmbH
Dentsply LLC Rodenbacher Chaussee 4
1301 Smile Way 63457 Hanau-Wolfgang
York, PA17404 VS

Alemanha
Tel. 800-243-1942 Tel. +49/6181/5950
dentsplysirona.com
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Dentsply
Sirona

Lucitone Digital Print Denture™-systeem

3D-printmaterialen
Gebruiksaanwijzing

Indlcatles voor gebruik
Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base is een onder licht
uithardende hars voor de vervaardiging van prothesebasissen,
waaronder volledige en gedeeltelijke prothesen* en
implantaatgedragen overkappingsprothesen.
Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth is een onder licht
uithardende hars, bedoeld voor het printen van gebitselementen
voor prothesen.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement
wordt gebruikt als try-in-materiaal voor evaluatie voorafgaand
aan de vervaardiging van de definitieve restauratie of een tijdelijke
prothese.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement is
bedoeld voor het printen van volledige boog- en tandsegmenten.
Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent is
geindiceerd voor gebruik bij het verbeteren van de hechting van
gebitselementen op een prothesebasis en van prothesebasis op
prothesebasis.
Lucitone Digital Fuse™ Step 2 - 3D Denture Bonding Resin wordt
gebruikt als hulpmiddel bij het hechten van gebitselementen op de
prothesebasis en bij reparaties met traditionele technieken.
Lucitone Digital Fuse™ Step 3: Total 3D Sealer is een onder licht
uithardend afdichtmiddel dat zorgt voor een gladde, glanzende
afwerking van het oppervlak van de prothese.
*Vervangende gedeeltelijke en volledige prothesen voor patiénten met ontbrekende

tanden.t

1 Verklaring toegevoegd voor aansluiting op MDR van EU.

Prestatie
Voldoet aan de eisen van ISO 20795-1, type 4

Beoogd doel en voordeel
Apparaat is bedoeld voor het vervaardigen van uitneembare
tandprothesen om de functionaliteit en esthetiek te herstellen.
Patiéntendoelgroep(en) - Patiénten met ontbrekende tanden.

Contra-indicaties
De componenten van het Lucitone Digital Print Denture-
systeem zijn contra-geindiceerd voor patiénten met een
bekende overgevoeligheid of ernstige allergische reacties op de
componenten.

Waarschuwmgen
De materialen van het Lucitone Digital Print Denture-systeem
bevatten componenten die bij gevoelige personen een droge of
geirriteerde huid, sensibilisatie (allergische contactdermatitis) of
andere allergische reacties kunnen veroorzaken.
- Contact met de huid: Grondig wassen met water en zeep. Als

beoordeling en op eigen verantwoordelijkheid van de behandelaar.
Bewaar harsen en systeemcomponenten bij kamertemperatuur,
16-27 °C, en vermijd direct zonlicht. Houd containers gesloten
wanneer ze niet in gebruik zijn. Gebruik producten niet na de
vervaldatum. Voer de inhoud en containers af volgens plaatselijke
en nationale voorschriften.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN

3D Premium Tooth, Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth

& Trial Placement en Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture
Bonding Resin: Werk in een goed geventileerde omgeving met

de juiste beschermende maskers en handschoenen als u met

een oplosmiddel een 3D-geprint hulpmiddel wast of polijst.

Gooi ongebruikte harsen weg volgens plaatselijke en nationale
voorschriften.

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent:
Gebruik het product in een geventileerde werkruimte. Hanteer
de gebitselementen met oplosmiddelbestendige handschoenen
en een pincet. Het product is gevoelig voor licht; beperk de
blootstelling aan licht en houd het deksel op de container

om effectief gebruik ervan te handhaven. Het product is zeer
vluchtig en ontvlambaar. Houd uit de buurt van hitte, vonken en
vlammen. Lucitone Digital Fuse Step 1 niet toevoegen aan een
warme metalen container of met de container op de elektrische
verwarmingsplaat.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: Gebruik het product
in een geventileerde werkruimte. Houd de fles goed gesloten
wanneer deze niet wordt gebruikt. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total
3D Sealer zijn vluchtig en licht ontvlambaar. Houd uit de buurt van
hitte, vonken en vlammen. Het product is gevoelig voor licht; beperk
de blootstelling aan licht en houd het deksel op de container om
effectief gebruik ervan te handhaven.

Buwerklngen
Bij personen die hiervoor gevoelig zijn, kunnen allergische
contactdermatitis en/of een andere allergische reacties optreden.
Het product kan droogheid van de huid, overgevoeligheid of andere
allergische reacties veroorzaken.
Omdat bij het slijpen deeltjes vrijkomen die irritatie aan de
luchtwegen, huid en/of ogen kunnen veroorzaken, moet de
werkruimte goed worden geventileerd en moeten persoonlijke
beschermingsmiddelen worden gedragen.

Elk ernstig incident met betrekking tot het product moet
worden gemeld bij de fabrikant en de bevoegde instantie in
overeenstemming met plaatselijke en nationale voorschriften.

STAPSGEWIJZE INSTRUCTIES

sensibilisatie van de huid optreedt, stop dan het gebruik. Zoek LET OP: loof

medische hulp als de dermatitis of andere symptomen aanhouden. Het aanbrengen van ongeoorloofde wijzigingen aan de te
- Contact met de ogen: Spoel onmiddellijk de ogen gedurende gebruiken apparatuur, instellingen of software kan resulteren in

15 minuten met veel water en raadpleeg een arts. Was de huid een apparaat dat niet aan de specificaties voldoet en dit wordt dan

ook met klem afgeraden. Neem contact op met Dentsply Sirona

met water en zeep.
Materialen van het Lucitone Digital Print Denture-systeem:
Vermijd inademing of inname. Een hoge concentratie van
dampen kan hoofdpijn, misselijkheid en irritatie van de ogen
en luchtwegen veroorzaken. Werk in een goed geventileerde
ruimte. Vermijd contact met de ogen. Draag oogbescherming.
Overmatige langdurige blootstelling kan samenhangen met
andere, ernstigere gezondheidseffecten.
- Inademing: Breng de persoon in de frisse lucht. Geef indien
nodig zuurstof of kunstmatige beademing.
- Inname: Neem onmiddellijk contact op met uw regionale
antigifcentrum.
Lucitone Digital Print 3D Denture Base en Lucitone Digital Value
3D Economy Tooth & Trial Placement zijn vermoedelijk schadelijk
voor de vruchtbaarheid of het ongeboren kind.
Lucitone Digital Fuse Step 1: 3D Tooth Conditioning Agent-
vloeistof is licht ontvlambaar. Houd de container goed gesloten en
gebruik/bewaar het product uit de buurt van ontstekingsbronnen.
Bij gevoelige personen kunnen allergische contactdermatitis en
andere allergische reacties optreden. Het product kan een droge
huid, sensibilisatie of andere allergische reacties veroorzaken.
Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin is
vermoedelijk schadelijk voor de vruchtbaarheid of het ongeboren
kind.
Lucitone Digital Fuse Step 3: Total 3D Sealer (vloeistof/damp)
is licht ontvlambaar. Houd de containers goed gesloten en
gebruik/bewaar het product uit de buurt van warmte of
ontstekingsbronnen. Kan de vruchtbaarheid of het ongeboren
kind schaden. Schadelijk voor in het water levende organismen
met langdurige gevolgen. Voorkom lozing in het milieu.
Voer de inhoud en containers af volgens plaatselijke en nationale
voorschriften.
Voorzorgsmaatregelen
Deze producten zijn uitsluitend bestemd voor gebruik zoals specifiek
omschreven in de gebruiksaanwijzing (IFU). Elk gebruik van deze
producten dat niet in overeenstemming is met de IFU gebeurt naar

voor een overzicht van de compatibele componenten.

De workflow-validaties van het Lucitone Digital Print Denture-

systeem omvatten processen, materialen, apparatuur, CAD/CAM-

parameters en software. Afwijkingen kunnen resulteren in een
instrument dat buiten de specificaties valt. Neem contact op met

Dentsply Sirona voor een lijst van compatibele componenten.

- Gevalideerde printers voor gebruik met het Lucitone Digital
Print Denture-systeem: Carbon® M-serie, Asiga MAX™ UV, Asiga
PRO 4K™, Asiga Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D en HeyGears®
UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

- Gevalideerde verwarmingsplaten: VWR® Hotplates (ref. nrs.
906235 en 906237) en OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates
(ref. nrs. 906236 en 906238). [3,4]

- Gevalideerde eenheden voor nabewerking: Dentsply Sirona inLab
Speedcure®-verwerkingseenheid (ref. nrs. 9494800 en 9494801),
Dentsply Sirona Digital Cure - eenheid met grote capaciteit (ref.
nrs. 909170 en 909180) en Dentsply Sirona Digital Cure (ref. nrs.
909188).

Zorg voor goede ventilatie. Draag beschermende handschoenen,

oogbescherming en beschermende kleding.

Raadpleeg voor gedetailleerde stapsgewijze instructies met

afbeeldingen de 'Print to Finish' geillustreerde technische

handleiding van Dentsply Sirona voor de specifieke printerfabrikant.

A. PRINTEN

Volg de instructies van de CAD-fabrikant om een .stl-bestand per
ontwerp te maken.

Gebruik de CAM-software van de printer om de .stl-bestanden
voor de printopdracht te uploaden*

Opmerking: Zorg ervoor dat de laatste softwareversie wordt
geladen voor volledige beschikbaarheid van het materiaal.

2. Voeg hars toe aan de printer en start de printer.

—_

* Raadpleeg voor gedetailleerde printinstructies de gebruiksaanwijzing/
handleiding van de printerfabrikant en de geillustreerde technische



handleiding van Dentsply Sirona voor de specifieke printerfabrikant.

Plaats de Plaats de Plaats de Plaats elke
tandseg- tandseg- tandseg- tand in de
melﬂt%rj, de dmenﬁer&pf dmenﬁer&pf b daarvdoor .
volledige e volledige e volledige estemde za
B. RECYCLING boog of losse boog in de boog in de van de pro-
tanden in de | prothesebasis. | prothesebasis. | thesebasis om
LET OP: protrlw(esebasis. Er kuknrlwen Er kuknrlwen de pasvlorm te
- Volg de gebruiksaanwijzing van de printerfabrikant. Droog passen Er kunnen enkele enkele controleren.
Laat hars niet gedurende langere tijd in de cassette/koker zitten; enkele openingen | obeningen
. b . . openingen zichtbaar zijn | zichtbaar zijn
beperk de blootstelling aan omgevingslicht met hars in de cassette/ zichtbaar zijn binnen de binhen de
het vat en giet hars onmiddellijk na afloop van de printopdracht binnende | zakken - deze | zakken - deze

terug in de fles.
Meng geen harstinten.

zakken - deze
worden opge-

worden opge-
vuld met Fuse

worden opge-
vuld met Fuse

vuld met Fuse | Step 2-hars. Step 2-hars.
Filter restanten hars in de oorspronkelijke container. Step 2-hars.
Raadpleeg tabel | voor het tijdschema voor recycling. Lucitone Digi- Raadolee
tal Fuse Step Niet van Niet van tabgl IIIg Raadpleeg
Tabel | 1-3D Tooth f f : tabel Il
Conditioning toepassing toepassing DS Multilayer IPN 3D
Tijdschema Agent PMMA
: : voor ) Raadpleeg Raadpleeg Raadpleeg Raadpleeg
Printer IMELCIEE] recycling ||5L|'Jciltt:(a)|n|:euse tabel IV tabel IV tabel IV tabel IV
Lucitone Digital Print - Stegp 5. Enkele Segmenten Segmenten Enkele
) DenturegBase 3D Denture elementten, ofvglledlge ofvglledlge elementen
Bonding segmenten 00g 00g
Carbon Lucitone Digital Value - tot5 Resin of vgggglge
M-serie 3D Economy Tooth & Trial Placement maanden
i iqi _ Lucitone Raadpleeg Raadpleeg Raadpleeg Raadpleeg
%Bcg%ﬁiggl%%u&N Digital Fus? tabel V tabel V tablell\/ tablell\/
Step 3 Tota Lucitone Lucitone DS Multilayer | DS Multilayer
Asiga MAX UV/ | Lucitone Digital Print - 3D Sealer Digital IPN | Digital Value | PMMA/IPN 3D | PMMA/IPN 3D
PRO 4K/Ultra 3D Denture Base
HeyGears® . - Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
UltraCraft A2D égcétgg§0%§|%gg¥ﬁ|§%ria| Placement matgggen Ga voor geprinte gebitselementen naar Lucitone Digital Fuse Step 2 -
en HeyGears® tabel IV.
UltraCraft A2D | Lucitone Digital IPN -
4K 3D Premium Tooth LET OP:
- Zorg voor goede ventilatie. Draag beschermende handschoenen,
oogbescherming en beschermende kleding -
C. REINIGEN Houd de metalen container en het schuiminzetstuk vrij van vaste
deeltjes. Ophoping kan de hechtsterkte van de tanden in gevaar
LET OP: brengen.
Isopropylalcohol is licht ontvlambaar. Houd de containers Tabel III
abe

goed gesloten en gebruik/bewaar het product uit de buurt van
ontstekingsbronnen. DS Multilayer PMMA IPN 3D
Sluit de verwarmingsplaat aan en stel de temperatuur hieronder in
zoals hieronder aangegeven. Verwarm gedurende 10 minuten voor.
Verwarmingsplaten van VWR (ref. nrs. 906235 en 906237):

Temperatuurinstelling 90 "C

Verwarmingsplaten van OHAUS (ref. nrs. 906236 en 906238):
Temperatuurinstelling 60 "C

Verwijder de afdrukopdracht uit de printer.
Maak het onderdeel of de onderdelen met de hand los met matige 7
druk, of gebruik een spatel/schraper.

Breek de onderdeelsteunen af. Laat de staafsteunen op hun plek
zitten - deze worden verwijderd na de stap van het uitharden.
Plaats het/de onderdel(en) in een plastic container, voeg =99% 2
isopropylalcohol (IPA) toe om het onderdeel/de onderdelen te
bedekken en sluit af met het deksel van de container.

Opmerking: Gebruik voor beide cycli alleen nieuwe IPA.

Cyclus 1: Plaats de container gedurende twee (2) minuten in een
ultrasoon bad. Verwijder de container en reinig het/de onderdel(en)
met een borstel gedrenkt in 299% IPA om de resterende hars te

N N

Schud de fles en giet Step 1in de metalen container.

Plaats het schuimrubbere
inzetstuk in de metalen
container, gebruik een pincet
om de tanden in de gaten van
het schuimrubber te plaatsen,

Plaats de tandsegmenten/
boog in de metalen container,
zadelvorm naar beneden en
3 | volledige onderdompeling in de

> vloeistof. zadelvorm naar beneden en
verwijderen. o . » Plaats het deksel op de volledige onderdompeling in de
Cyclus 2: Gebruik nieuwe IPA en plaats de container gedurende één container. vloeistof. Plaats het deksel op de

(1) minuut opnieuw in het ultrasoon bad. Verwijder de container
zodra de cyclus is voltooid en controleer de/het onderdel(en), want
het is van cruciaal belang dat er geen harsresten achterblijven.
Gebruik een in 299% IPA gedrenkte borstel om eventuele harsresten
te verwijderen.

5. Gebruik perslucht om alle onderdelen grondig te drogen véoér de
stap fuseren. 5

container.

Plaats de metalen container (alleen voor VWR-modellen: binnen de
4 | metalen ring) op de verwarmingsplaat totdat de temperatuurstrook
40 °C bereikt (ca. 4-6 minuten).

Verwijder de elementen/segmenten/boog uit de metalen container
met behulp van een pincet.
Laat 2 minuten aan de lucht drogen. Niet afvegen.

" ] : 5 )
D. FUSEREN (HECHTEN) Het niet bereiken van 40 °C of het gebruik van hogere

Ga voor proefplaatsing (try-in-hulpmiddelen) naar gedeelte E.
Tabel I

verwarmingstemperaturen om het proces te versnellen zal de
hechtsterkte van de tanden aantasten.

Samenvat- Digitale tandmaterialen Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin
ting van de
stappen voor Lucitone Lucitone DS Multilayer Tabel IV
fuseren Digital IPN Digital Value = PMMA-schijf
Verwijder de Enkele elementen Segmenten Volledige boog
freessteunen,
Tandprepa- open de inl’mter— 5 h%';ig% r?toer?de
ratie voor g g proximalen, g - )
gefreesde to'\éle;gsﬁg to'\éle;gsﬁg vorm/contour to'\éle;gsﬁz tandholte(s) - niet Breng Step 2-hars Breng Step 2-hars
gebitsele- 2 9 2 9 de tanden en 2 9 7 meer dan twee aan op de uitsparing | aan op de uitsparing
mente reinig ze in tanden tegelijk voor tandkwadrant voor volledige boog
een ultrasoon - en vermijd op de prothesebasis. | op de prothesebasis.
bad. aangrenzende
Verwijder de | Verwijder de zakken.
Tandprepa- opr;grssctig"ijrq*cegi opr;grssctig"ijrqtegi Plaats tand/tanden, Plaats segment, Plaats volledige
ratie voor proximalen proximalen X X zet volledig vast, en zet volledig vast en boog, zet volledig
geprinte vorm/contour | vormj/contour Niet van Niet van 2 | verwijder overtollige | verwijder overtollige vast en verwijder
gebitsele- de tanden de tanden toepassing toepassing hars met een 4x4- hars met een 4x4- overtollige hars met
menten en verwijder en verwijder gaasje. gaasje. een 4x4-gaasje.
resten met resten met
IPA. IPA. 3 Hecht de buccale en linguale opperviakken gedurende tien
seconden met de UV Tack-Cure-lamp, twee elementen tegelijk.
Herhaal Herhaal
bovenstaande bovenstaande
4 stappen 1-3 voor stappen 1-3 Niet van toepassing
eventuele resterende voor resterende
tanden. segmenten.




OPMERKING: Fuse Step 2 is verkrijgbaar in alle Lucitone Digital Lucitone Digital >

Print 3D Denture Base-tinten. De originele tint kan worden Try-in of Prothesebasis 26 minuten

gebruikt als universele tintoptie, behalve bij donker roodachtig
roze.

Proefpassing Prothese

Plaats maximaal twee (2) hulpmiddelen in de
1 verwerkingseenheid, met de occlusale zijde naar boven. Plaats
bij twee hulpmiddelen de voortanden in de richting van het

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer
midden van het draaiplateau.

LET OP: Bij gebruik van de Dentisply Sirona Digital Cure - eenheid

il ! : Selecteer de menu-optie Selecteer de menu-optie
met grote capaciteit van Dentsply Sirona voor nabewerking, de 'Lucitone Digital' en veerc))Igens 'Lucitone Digital eﬁ
volgende stap uitvoeren na het aanbrengen van het afdichtmiddel: Try-In' Het programma duurt vervolgens 'Prothesebasis'
Laat de afdichting gedurende één (1) minuut uitharden met 2 tien (10) minuten, gevolgd Het programma duurt tien (10)
kleefmiddel met behulp van de UV Tack-Cure-lamp. Draai de boog door een afkoe|per|ode van minuten, gevolgd door een
zodat alle tandoppervliakken worden belicht voor een gelijkmatige 3 minuten. afkoelperi'ode van 3 minuten.

uitharding. Het afdichtmiddel zal bij aanraking enigszins kleverig - - - -
aanvoelen; vermijd overmatige hantering. Na de stap uitharding Draai het/de hulpmiddel(en) Draai het/de hulpmiddel(en)

(nabewerking) zijn de hulpmiddelen volledig uitgehard en voelen ze 3 |omen herha_alldezelflde menu- | omen hg—:-rl‘waal dezelfde'rrlwenu—
glad aan. optie Try-In". optie 'Prothesebasis"

EENHEID VOOR UITHARDEN OPTIE 2: Dentsply Sirona Digital Cure -
eenheid met grote capaciteit

: : ) o ) w LET OP:

Afdichtmid-  Lucitone Digital Lucitone Digital DS Multilayer Stapel hulpmiddelen niet op elkaar; de juiste plaatsing is een
vereiste voor een goede uitharding.

De hoeveelheid hulpmiddelen per uithardingscyclus varieert per

Tabel V

delen IPN Value PMMA/IPN 3D

Breng een dunne

laag Total- maat van de hulpmiddelen. Hulpmiddelen moeten binnen de
afdichtmiddel aan gedefinieerde uithardingszone passen en correct gepositioneerd
op de tandhalzen zijn. Laat, ongeacht de hoeveelheid hulpmiddelen, alleen het/de
Breng met een plat borsteltje een met een gevlokte hulpmiddel(en) in de gedefinieerde uithardingszone uitharden.
i dunne laag Total-afdichtmiddel aan applicatortip. . Laat met isopropylalcohol gereinigde hulpmiddelen volledig
Lucitone op de gehele tandstructuur, inclusief | Optioneel (niet drogen alvorens ze na te bewerken; dit vanwege ontvlambaarheid.
gt'g't%' Fuse del'tahrgdgalzen.hO;t:tlfoc?eﬁL(n]gé | k:’etrp]tg.hﬂ;Bﬁaggl - Zodra de programmacyclus begint: niet stoppen en opnieuw
To?gl \ge;r? g:p h)ét é%nhgeleeofagegeeﬂglijkg aa?n ‘Zp Iﬁet gjgheﬁe starten, de deur openen of hulpmiddelen toevoegen; het volledig,

ononderbroken doorlopen van het programma is vereist.

oppervlak van de prothesebasis of gedeeltelijke . ) X =
(inclusief intaglio/weefsel) volgens de oppervlak van : Gebrglk, ongeacht de hoeveelheu;i hulpmlddelen, a'tUd de
voorkeur van het laboratorium. de prothesebasis (vooringestelde) menukeuze 'Lucitone Digital Appliances'
(inclusief intaglio/ Gebruik niet de aangepaste menukeuze om Lucitone Digital Print
weefsel) volgens Denture-hulpmiddelen te verwerken.
de voorkeur van
het laboratorium. Tabel VIII
Menukeuzes Totale tijd
E. CURE (uitharden) Lucitone Digital Appliances 90 minuten
LET OP: Plaats het/c;lge hulpmiddel(en) in de uithardingszone, met de
Gebruik alleen gevalideerde eenheden voor nabewerking: Dentsply occlusale zijde naar boven en de voorkant naar het midden
Sirona inLab Speedcure®-verwerkingseenheid (optie 1), Dentsply van het draaiplateau gericht. Zorg ervoor dat de hulpmiddelen
Sirona Digital Cure - eenheid met grote capaciteit (optie 2) of ] elkaar niet overlappen of buiten de uithardingszone steken.
Dentsply Sirona Digital Cure (optie 3). Lees de gebruikershandleiding Laat, ongeacht de hoeveelheid hulpmiddelen, alleen het/de
van de Uithardingseenheid voordat U deze in gebruik neemt. hulpmlddel(en) in de gedefinieerde uithardingszone uitharden.
Het niet opvolgen van specifieke uithardingsinstructies leidt tot Uithardingszone: De ruimte tussen 5 cm en 12 cm vanaf het
ﬁer? velj(rjrgjlnlcjerde sterkte, hechting en nauwkeurigheid van het midden van het draaiplateau.
ulpmiddel. - — -
Selecteer menukeuze 'Lucitone Digital Appliances'. De
Tabel VI programmacyclus duurt automatisch 90 minuten; op het
: " : scherm verschijnt 'HEATING' (verwarmen) wanneer de cyclus
D aebeneringseonheden zin gevlideerd veor de voigende | 5 | “LSG SRULRNG Da canhad mos mocoik erden
n . P 9 opgewarmd voordat de cyclus begint - op het scherm verschijnt
systeem: 'PRE-HEATING' (voorverwarmen) totdat de eenheid op
o . temperatuur is.
Toepassing Digitale materialen van Type Afroelevelus Wacht ot de t . . 5
i i oelcyclus: Wacht tot de temperatuurindicator in de
Dentsply Sirona hulpmiddel 3 | rechterbovenhoek van het beginscherm 50 °C bereikt voordat
Lucitone Digital Print 3D Denture het/de hulpmiddel(en) worden verwijderd en afgewerkt.

Prothesebasis Base

EENHEID VOOR UITHARDEN OPTIE 3: Dentsply Sirona Digital Cure

Lucitone Digital IPN 3D Premium

Tooth Prothese LET OP:
Gebitsele- Stapel hulpmiddelen niet op elkaar; de juiste plaatsing is een
menten DS Multilayer PMMA-schijf vereiste voor een goede uitharding.
- De hoeveelheid hulpmiddelen per uithardingscyclus varieert per
IPN 3D Digital Denture Teeth maat van de hulpmiddelen, niet meer dan vijf (5) hulpmiddelen

per uithardingscyclus. Plaats, ongeacht de hoeveelheid

Gebitsele- - P hulpmiddelen, de hulpmiddelen altijd met de voorkant naar het
merjten/ Luc|to_lr_woiag(;git_?rligllall;raec:;l?nléic;nomy pr-?:;ﬁfe/ midden van het draaiplateau gericht.
Try-in Laat met isopropylalcohol gereinigde hulpmiddelen volledig

drogen alvorens ze na te bewerken; dit vanwege ontvlambaarheid.
EENHEID VOOR UITHARDING OPTIE 1: Dentsply Sirona inLab ° gt%‘?:trg r?%ggeg&??pfgﬁgﬁcéﬁshﬁfgggQéelérftgoigig gegnéggr']euw
Speedcure-verwerkingseenheid voIIediée, ononderbroken programma-afloop is vereist.

Gebruik, ongeacht de hoeveelheid hulpmiddelen, altijd de

LET OP:

Stapel hulpmlddelen niet op elkaar en plaats hulpmiddelen niet
zodanig dat ze in direct contact komen met de lampen van de
nabewerkingseenheid.

Laat niet meer dan twee (2) hulpmiddelen tegelijk uitharden
en hanteer de hulpmiddelen niet voordat de afkoelperiode van
3 minuten voorbij is.

Tabel VII

Menukeuzes Totale tijd

(vooringestelde) menukeuze Lucitone. Gebruik niet de aangepaste
menukeuze om Lucitone Digital Print Denture-hulpmiddelen te
verwerken.

Het niet opvolgen van specifieke uithardingsinstructies leidt tot

een verminderde sterkte, hechting en nauwkeurigheid van het
hulpmiddel.

Tabel IX

Menukeuze Totale tijd

Ongeveer 60 minuten

Lucitone (maximaal 70 minuten)




Plaats het/de hulpmiddel(en) op het draaiplateau met de
occlusale zijde naar boven en de voorkant naar het midden van
het draaiplateau gericht. Laad meerdere hulpmiddelen met
behulp van de Start/stop-knop rechts van de draaischijf met het
menu. Houd de aan/uit-knop ingedrukt om het draaiplateau
te draaien en de hulpmiddelen te plaatsen. Zorg ervoor dat de
1 | hulpmiddelen elkaar niet overlappen of buiten het draaiplateau

uitsteken. Laad niet meer dan vijf hulpmiddelen per cyclus.

BELANGRIJK: Plaats het hulpmiddel bij het uitharden niet in
het midden van het draaiplateau zodat het de spindel van het
draaiplateau bedekt. Zorg ervoor dat het hulpmiddel met de
voorkant naar het midden gericht is en ongeveer 1cm van de
spindel/het midden van het draaiplateau verwijderd is.

Gebruik in het startmenu de draaischijf met het menu om te
wisselen en selecteer (druk op de draaischijf met het menu)
de instelling 'Vooraf ingestelde cyclus' en vervolgens het
programma 'Lucitone'. Houd de Start/stop-knop ingedrukt tot
de eenheid een pieptoon geeft om het programma te starten.

Het programma wordt automatisch uitgevoerd en doorloopt
de volgende stappen: Led-testcyclus - 20 seconden, Uitharden
2 met kleefmiddel - 12 seconden, Verwarmen - 5 tot 10 minuten,

Uitharden - 25 minuten en Afkoelen - tot 30 minuten. Achter de
naam van de stap in het menu verschijnen synchrone punten
die de werking van het programma aangeven. Opmerking:
de kamer is alleen verlicht tijdens de stappen Uitharden met
kleefmiddel en Uitharden.

Na de laatste stap verschijnt het menu 'Program Conplete' dat
de voltooiing van het programma aangeeft. De hulpmiddelen
zijn klaar om te worden verwijderd.

F. AFWERKING

LET OP:
Gebruik goede ventilatie en persoonlijke beschermingsmiddelen
bij het slijpen van instrumenten, aangezien de deeltjes die tijdens
het slijpen vrijkomen irritatie van de luchtwegen, de huid en/of de
ogen kunnen veroorzaken.
Lucitone Digital Print Denture-hulpmiddelen niet met stoom
reinigen.

1. Verwijder de staafsteunen met een doorslijpschijf of een soortgelijk
gereedschap. Slijp eventueel resterende steunstructuur weg.
2. Werk af, bewerk, stippel en polijst naar wens.

Prothesen die met Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total zijn afgedicht,
moeten minimaal worden gepolijst.

BELANGRIJK: Vermijd uitgebreid polijsten voor prothesen die
zijn ontworpen met de Dentsply Sirona bibliotheek van hoog
gekarakteriseerde prothesetanden om de hoogwaardige kenmerken
en karakterisering te behouden.

G. REPARATIES

LET OP: Lucitone Digital Print Denture-hulpmiddelen mogen niet
met stoom worden gereinigd.

Tabel IX

Oppervlak Fractuur* Tand - IPN 3D

Hecht kapotte
prothesen met lijm
of kleefwas. Maak
een putty-model
met siliconenputty.

1 | Niet van toepassing Niet van toepassing

2 Slijp en ruw het reparatieopperviak op met een carbide boor.

Gebruik Lucitone
Digital Fuse
Step 1om het/
de vervangende
element(en)
te behandelen
(raadpleeg tabel I11).
Gebruik vervolgens
kleefwas om de
element(en) te
positioneren.

3 | Niet van toepassing | Niet van toepassing

4 Breng Lucitone Digital Fuse Step 1aan op het reparatiegebied
en laat het 1 minuut aan de lucht drogen.

1Carbon is een geregistreerd handelsmerk van Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K en Asiga Ultra zijn handelsmerken van Asiga.
3VWR is een geregistreerd handelsmerk van VWR International, LLC.

“OHAUS en Guardian zijn handelsmerken van OHAUS Corporation.

Zet de prothese op
het putty-model
vast met kleefwas
of een soortgelijk
materiaal.

5 | Niet van toepassing Niet van toepassing

Breng Lucitone Digital Fuse Step 2 met een borsteltje aan op het
6 reparatiegebied.
Laat het materiaal in het reparatiegebied vioeien om luchtzakken
te voorkomen; niet borstelen.

Laat het materiaal gedurende 10 seconden met de UV Tack-
7 Cure-lamp uitharden. Herhaal Lucitone Digital Fuse Step 2 en
uitharding onder UV-licht om de gewenste dikte te bereiken.

IPN 3D: Breng een dunne laag Lucitone Digital Fuse Step 3

(Total 3D Sealer) aan op de marges en interproximalen met

8 behulp van een gevlokte applicatortip. Oppervilak en fractuur:

Breng Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D Sealer) aan op het
reparatiegebied.

inLab Speedcure: Plaats het hulpmiddel met de reparatiezijde
naar boven in de eenheid. Selecteer de menu-optie 'Lucitone
Digital' en vervolgens 'Repair'. Programmacyclus: 10 minuten,
daarna 3 minuten afkoelen. Let op: Plaats het reparatievlak
o_mhhogg op het draaiplateau en laat slechts één prothese tegelijk
uitharden.

DS Digital Cure: grote capaciteit: Plaats het hulpmiddel met de
reparatiezijde naar boven in de eenheid. Selecteer menukeuze
'Lucitone Digital Appliances'. De programmacyclus duurt
automatisch 90 minuten; op het scherm verschijnt 'HEATING'
(verwarmen) wanneer de cyclus begint. Opmerking: De eenheid
moet mogelijk worden opgewarmd voordat de cyclus begint;
op het scherm verschijnt 'PRE-HEATING' (voorverwarmen
totdat de eenheid op temperatuur is. Afkoelcyclus: Wacht

tot de temperatuurindicator in de rechterbovenhoek van het
beginscherm 50 °C bereikt voordat het/de hulpmiddel(en)
worden verwijderd en afgewerkt.

9 DS Digital Cure: Gebruik in het startmenu de draaischijf met
het menu om te wisselen en selecteer (druk op de draaischijf
met het menu) de instelling ‘Vooraf ingestelde cyclus' en
vervolgens het programma ‘Lucitone’. Houd de Start/stop-
knop ingedrukt tot de eenheid een pieptoon geeft om het
programma te starten.

Het programma wordt automatisch uitgevoerd en doorloopt
de volgende stappen: Led-testcyclus - 20 seconden, Uitharden
met kleefmiddel - 12 seconden, Verwarmen - 5 tot 10 minuten,
Uitharden - 25 minuten en Afkoelen - tot 30 minuten. Achter de
naam van de stap in het menu verschijnen synchrone punten

die de werking van het programma aangeven. Opmerking:
de kamer is alleen verlicht tijdens de stappen Uitharden met
kleefmiddel en Uitharden.

Na de laatste stap verschijnt het menu ‘Program Conplete’ dat
de voltooiing van het programma aangeeft. De hulpmiddelen
zijn klaar om te worden verwijderd.

10 Werk de prothese af en polijst deze met conventionele
technieken.

* Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic is een alternatieve
reparatietechniek voor fracturen. Raadpleeg het gedeelte 'Re-

paratieprocedure' in de gebruiksaanwijzing van Lucitone HIPA
- High Impact Pour Acrylic voor stapsgewijze instructies.

H. RENOVEREN

Hard renoveren

Raadpleeg het gedeelte 'Indirect Reline Procedure' in de
gebruiksaanwijzing van Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic
voor stapsgewijze instructies.

Zacht renoveren

De volgende materialen zijn compatibel met Lucitone Digital Print-

prothesen:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft en SOFRELINER TOUGH®
Medium [5].

- GC Corporation GC RELINE™ Il Soft, RELINE™ || Extra Soft en GC
RELINE™ |l Extra Extra Soft [6]

VRAGEN EN ONDERSTEUNING

VS - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com
of telefoon: 800 243 1942.

CANADA - Neem contact op met uw lokale vertegenwoordiger van
Dentsply Sirona.

BUITEN NOORD-AMERIKA - Neem contact op met uw lokale
vertegenwoordiger van Dentsply Sirona.

SSOFRELINER TOUGH® Soft en SOFRELINER TOUGH® Medium zijn geregistreerde handelsmerken van Tokuyama Corporation.
6GC RELINE™ [l Soft, RELINE™ || Extra Soft en GC RELINE™ || Extra Soft zijn handelsmerken van GC Corporation.

7HeyGears® UltraCraft A2D en UltraCraft A2D 4K zijn handelsmerken van HeyGears®, Inc.

M Fabrikant: DeguDent GmbH
Dentsply LLC Rodenbacher Chaussee 4
1301 Smile Way 63457 Hanau-Wolfgang
York, PA 17404 VS

Duitsland
Tel.: 800 243 1942. Tel. +49/6181/5950
dentsplysirona.com
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Dentsply
Sirona

Lucitone Digital Print Denture™-system

3D-utskriftsmaterial
Bruksanvisning

Indlkatloner for anvandning
Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base ar ett ljushardande harts
avsett for tillverkning av protesbaser inkluderande helproteser och
partialproteser* samt tackproteser for implantat.
Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth ar ett ljushardad harts
avsett for utskrift av protestander.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement ar ett
try-in material som anvands for en utvardering innan tillverkningen
av den permanenta ersattningen eller en temporar protes.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement ar
avsedd for att skriva ut bade hela kdkar och tandsegment.
Lucitone Digital Fuse™ Steg 1- 3D Tooth Conditioning Agent ar
avsett for att forstarka bindningen av protestander till protesbas
och protesbas till protesbas.
Lucitone Digital Fuse™ Steg 2 — 3D Denture Bonding Resin anvands
for att underlatta bindning av protestander till protesbasen samt
reparation med traditionella tekniker.
Lucitone Digital Fuse™ Steg 3 — Total 3D Sealer ar ett ljushardat
tatningsmedel som ger en slat och blank ytfinish.
* Hela och partiella proteser som ersattning for patienter med saknade tander.t
tPolicy har lagts till féor EU MDR-anpassning.

Egenskaper
Uppfyller kraven i ISO 20795-1, typ 4

Avsedd anvandning och férdelar
Enheten ar avsedd for tillverkning av borttagbara tandproteser for
att aterstalla funktion och estetik.
Patientmalgrupp(er) - Patienter som saknar tander.

Kontraindikationer
Komponenterna i Lucitone Digital Print Denture System ar
kontraindicerade for patienter med kand éverkanslighet eller
allvarliga allergiska reaktioner mot nagon av komponenterna.

Varningar

Materialet i Lucitone Digital Print Denture System innehaller

komponenter som kan orsaka torr eller irriterad hud,

sensibilisering (allergisk kontaktdermatit) eller andra allergiska
reaktioner hos kansliga personer.

- Kontakt med huden: Tvatta noggrant med tval och vatten.
Avbryt anvandningen om hudsensibilisering uppstar. Sok
medicinsk hjalp vid ihallande dermatit eller andra symtom.

- Kontakt med 6gonen: Skdlj égonen omedelbart med stora
mangder vatten i 15 minuter och kontakta en lakare. Tvatta
huden med tval och vatten.

Material i Lucitone Digital Print Denture System: Undvik inandning

eller fortaring. Hog angkoncentration kan framkalla huvudvark,

illamaende och irritation i gon och andningsorgan. Arbeta i ett
valventilerat utrymme. Undvik 6gonkontakt. Bar dégonskydd.

Overdriven langtidsexponering kan leda till andra allvarligare

halsoeffekter.

- Inandning: Flytta personen till friska luften. Ge syre eller
konstgjord andning vid behov.

- Fortaring: Kontakta Giftinformationscentralen omedelbart.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base och Lucitone Digital Value

3D Economy Tooth & Trial Placement misstanks skada fertiliteten

eller det ofédda barnet.

Vatskan Lucitone Digital Fuse Steg 1- 3D Tooth Conditioning

Agent ar mycket brandfarlig. Forvara behallaren val tillsluten

och anvand/férvara produkten atskild fran antdndningskallor.

Allergiskt kontakteksem och annan allergisk reaktion kan

forekomma hos kansliga personer. Produkten kan orsaka torr hud,

sensibilisering eller andra allergiska reaktioner.

Lucitone Digital Fuse Steg 2 — 3D Denture Bonding Resin

misstanks skada fertiliteten eller det ofédda barnet.

Lucitone Digital Fuse Steg 3 - Total 3D Sealer (vatska/anga) ar

mycket brandfarlig. Hall behallare vél tillslutna och anvand/

forvara dem atskilt fran varme eller antandningskallor. Kan skada
fertiliteten eller det ofédda barnet. Skadligt for vattenlevande
organismer med langvariga effekter. Undvik utslapp i miljon.

Kassera innehall och behallare i enlighet med lokala och nationella

bestammelser.

Forsiktighetsatgarder
Dessa produkter ar endast avsedda att anvandas i enlighet med vad
som specifikt beskrivs i bruksanvisningen (IFU). All anvandning av
dessa produkter som inte dverensstammer med bruksanvisningen
sker efter tandlakarens eget gottfinnande och eget ansvar.

Forvara hartser och systemkomponenter i rumstemperatur

16-27 °C och undvik direkt solljus. Hall behallarna stangda nar

de inte anvands. Anvand inte produkter efter utgangsdatum.
Kassera innehall och behallare i enlighet med lokala och nationella
bestammelser.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D

Premium Tooth, Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial
Placement och Lucitone Digital Fuse Steg 2 - 3D Denture Bonding
Resin: Nar du tvattar en 3D-utskriven enhet med l6sningsmedel
eller polerar enheten, anvand den i en val ventilerad miljé med
lampliga skyddsmasker och handskar. Kassera oanvanda hartser

i enlighet med lokala och nationella bestammelser.

Lucitone Digital Fuse Steg 1-3D Tooth Conditioning Agent:
Anvand pa en val ventilerad arbetsplats. Hantera tanderna med
l6sningsmedelsbestandiga handskar och pincett. Produkten ar
kanslig for ljus. Minimera exponeringen for ljus och se till att locket
alltid sitter pa behallaren for att dess funktion ska bibehallas.
Produkten ar mycket flyktig och brandfarlig. Hall pa ett sakert
avstand fran varme, gnistor och lagor. Hall inte upp Lucitone
Digital Fuse Steg 1i en varm metallbehallare eller nar behallaren
star pa den elektriska varmeplattan.

Lucitone Digital Fuse Steg 3 - Total 3D Sealer: Anvand pa en

val ventilerad arbetsplats. Forvara flaskan val tillsluten nar den

inte anvands. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer ar
flyktiga och mycket brandfarliga. Hall pa ett sékert avstand fran
varme, gnistor och lagor. Produkten ar kanslig for ljus. Minimera
exponeringen for ljus och se till att locket alltid sitter pa behallaren
for att dess funktion ska bibehallas.

Negatlva reaktioner
Allergisk kontaktdermatit och annan allergisk reaktion kan
forekomma hos mottagliga individer. Produkten kan orsaka torr
hud, sensibilisering eller andra allergiska reaktioner.
Lamplig ventilation och personlig skyddsutrustning bor anvandas
eftersom slipning genererar partiklar som kan orsaka irritation i
andningsvagar, hud och/eller 6gon.

Alla allvarliga handelser relaterade till produkten ska rapporteras

till tillverkaren och behoérig myndighet i enlighet med lokala och
nationella bestammelser.

STEG FOR STEG-ANVISNINGAR

VAR FORSIKTIG:

Obehdriga andringar av processutrustningen, parametrarna eller
programvaran kanresulteraienenhetsomintefoljerspecifikationen
och inte rekommenderas. Kontakta Dentsply Sirona for en lista dver
kompatibla komponenter.

Arbetsflodesvalideringar for Lucitone Digital Print Denture System
inkluderar processer, material, utrustning, CAD/CAM-parametrar
och programvara. Awvikelser kan resultera i en enhet som inte
overensstammer med specifikationerna. Kontakta Dentsply Sirona
for en lista 6ver kompatibla komponenter.

- Godkanda skrivare for anvandning med Lucitone Digital Print

Denture System: Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO

4K™, Asiga Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D och HeyGears®

UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

Godkanda varmeplattor: VWR® Hotplates (REF #906235 och

906237) och OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates (REF #906236

och 906238). [3,4]

- Godkanda efterbehandlingsenheter: Dentsply Sirona inLab
Speedcure® Processing Unit (REF #9494800 och 9494801),
Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit (REF #909170
och 909180) och Dentsply Sirona Digital Cure (REF #909188).

Anvand lamplig ventilation. Anvand skyddshandskar, égonskydd
och skyddsklader.
For detaljerade steg for steg-instruktioner med bilder, se Dentsply
Sirona Print to Finish lllustrated Technique Guide for den specifika
skrivartillverkaren.

A. UTSKRIFT
1. Folj CAD-tillverkarens anvisningar for att skapa en .stl-fil per design.
Anvand skrivarens CAM-programvara for att ladda upp .stl-filen/-
erna for utskriftsjobbet.*
Obs! Se till att den senaste mjukvaruversionen laddas for
fullstandig materialtillganglighet.
2. Fyll pa harts i skrivaren och starta skrivaren*
* For detaljerade utskriftsinstruktioner, se skrivartillverkarens
bruksanvisning/anviandarhandbok och Dentsply Sirona Illustrated
Technique Guide for den specifika skrivartillverkaren.

B. ATERVINN

VAR FORSIKTIG:
Folj skrivartillverkarens bruksanvisning.
Lamna inte harts i kassetten/karlet under en langre tid. Minimera
exponeringen fér omgivande ljus med harts i kassetten/karet och
hall tillbaka hartset i flaskan omedelbart efter att utskriftsjobbet ar
klart.



Blanda inte olika hartsnyanser.

1. Filtrera 6verblivet harts i originalbehallaren.

Se tabell | for tidsramar for atervinning.

Tabell |
Tidsram for
Skrivare Material atervinning
Lucitone Digital Print -
3D Denture Base
Carbon Lucitone Digital Value - upp till 5
M-serien 3D Economy Tooth & Trial Placement | manader
Lucitone Digital IPN -
3D Premium Tooth
Asiga MAX UV/| Lucitone Digital Print -
PRO 4K/Ultra/ | 3D Denture Base
HeyGears® - .
UltraCraft Lucitone Digital Value - upp till 3
A2D och 3D Economy Tooth & Trial Placement | manader
HeyGears® . o
UltraCraft Lucitone Digital IPN -
A2D 4K 3D Premium Tooth

C. RENGORING

VAR FORSIKTIG:
Isopropylalkohol &r mycket brandfarligt. Hall behallarna val
tillslutna och anvand/férvara atskilt fran antandningskallor.

Ta bort utskriftsjobbet fran skrivaren.

Lossa delen/delarna fér hand, med mattligt tryck eller anvand en
spatel/skrapa.

Bryt av stoden for delen. Lamna stangstéden pa plats. Borttagning
sker efter efterhardningssteget.

Placera delen/-arna i en plastbehallare, fyll pa =99 %
isopropylalkohol (IPA) tills delen/-arna tacks och férslut med
behallarens lock. Obs! Anvand endast ny IPA for bada cyklerna.
Cykel 1: Placera behallaren i ett ultraljudsbad i tva (2) minuter. Ta
bort behdllaren och rengér delen/-arna med en borste indrankt
med 299 % IPA for att ta bort hartsrester.

Cykel 2: Anvand ny IPA, lagg tillbaka behallaren i ultraljudsbadet
under en (1) minut. Nar cykeln ar klar, ta bort behallaren och
kontrollera delen/-arna eftersom det ar viktigt att det inte finns
nagra hartsrester. Anvand en borste indrankt med =99 % IPA for att

I N

ta bort hartsrester.
5. Anvand tryckluft for
smaltningssteget.

D. SMALTNING (BINDNING)
For provplacering (provningsenheter) hoppa till avsnitt E.

att torka alla delar

noggrant

innan

Tabell 1l
SRR Digitala tandmaterial
fattning av Lucitone Lucitone DS Multilayer
smaltsteg Digital IPN  Digital Value PMMA-skiva
Ta bort
frasstoden,
Oppna in-
Tandforbe- ter-proxima-
;fé(ijs?c[:?a:g;e— Ej tillampligt | Ej tillampligt Ie&gikzﬁrer:;a/ Ej tillampligt
stander tanderna
och rengor i
ett ultra-
ljudsbad.
Ta bort ut- Ta bort ut-
skriftsstoden, | skriftsstoden,
oppnain- oppnain-
Tandférbe- ter-proxima} ter-proxima}
redelse for lerna, forma/ | lerna, forma, P o S AT 5
utskrivna konturera konturera Ejtillimpligt | Ej tillampligt
protestander tanderna tanderna
och rengor och rengor
rester med rester med
IPA. IPA.
Placera tand- | Placera tand- | Placera tand- Placera
segmenten, | segmenten | segmenten varje tand i
helbro eller helbron | eller helbron respektive
eller enstaka | iprotesba- i protesba- protesficka
tanderi sen. Vissa sen. Vissa for att
protesbasen. | mellanrum mellanrum kontrollera
Torr Vissa mel- kan vara kan vara passformen.
passform lanrum kan synliga i synliga i
vara synliga fickorna, fickorna,
i fickorna, men dessa men dessa
men dessa mellanrum mellanrum
mellanrum fylls med fylls med
fylls med Fuse Steg Fuse Steg
Fuse Steg 2-harts. 2-harts.
2-harts.

Lucitone
Digital Se tabell Il
Fuse Steg i . e . DS Se tabell Il
1-3D Tooth fielEryeliehs | B lEme): Multilayer IPN 3D
Conditioning PMMA-skiva
Agent
Lucitone
Digital Fuse Se tabell IV Se tabell IV Se tabell IV Se tabell IV
Steg 2 - Enstaka Segment Segment Enstaka
2D Denture tander, eller helbro | eller helbro tander
Bondin segment
Resin 9 eller helbro

: Se tabell V Se tabell V
Lucitone | setabellv | setabellv DS DS
Stg 3 Total Lucitone Lucitone Multilayer Multilayer
D gealer Digital IPN | Digital Value | PMMA/IPN PMMA/IPN

3D 3D

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
For tryckta tandprotestander hoppa till Lucitone Digital Fuse Steg 2 -
Tabell IV

VAR FORSIKTIG:
Anvand lamplig ventilation. Anvand skyddshandskar, 6gonskydd
och skyddsklader
Hall metallbehallaren och skuminsatsen fria fran avsattningar.
Avsattningar kan aventyra tandens bindningsstyrka.

Tabell 111

DS Multilayer PMMA-skiva IPN 3D

Satt pa varmeplattan och stall in temperaturen enligt nedan.
Forvarm i 10 minuter.
VWR varmeplattor (REF # 906235 och 906237):
Temperaturinstallining 90 °C
OHAUS varmeplattor (REF # 906236 och 906238):
Temperaturinstallning 60 °C

2 Skaka flaskan och hall Steg 1i metallbehallaren.

Placera skuminsatsen i
metallbehallaren, anvand
en pincett for att placera

tanderna i skumhalen,
sadel ned och fullstandig

nedsankning i vatska. Placera
locket pa behallaren.

Placera tandsegmenten/bron

i metallbehallaren, sadel ned

3 | och fullstandig nedsankning i
vatska.

Placera locket pa behallaren.

Placera metallbehallaren (inuti metallringen endast for VWR-
4 modeller) pa varmeplattan tills temperaturremsan nar 40 °C
(ca 4-6 minuter).*

Ta bort tdnderna/segmenten/bron fran metallbehallaren med
5 en pincett.
Lufttorka i 2 minuter. Torka inte.

*Om du inte nar 40 °C eller anvander hogre

uppvarmningstemperaturer for att paskynda processen
aventyras tandbindningsstyrkan.

Lucitone Digital Fuse Steg 2 - 3D Tooth Bonding Resin
Tabell IV

Enstaka tander Segment Helbro
Utfor Steg 2 harts
till tandficka/-kor. . ) Utfér Steg
1 | Gorinte fler an g | Utforsteg 2 harts till 2 harts till

kvadrantfordjupning

tander at gangen pa protesbasen.

for att undvika
intilliggande fickor.

helbroférdjupning
pa protesbasen.

For in tanden/
tanderna
2 fullstandigt och
rengoér overflodigt
harts med 4X4-
gasvav.

For in helbron
fullstandigt och
rengor overflodigt
harts med 4X4-
gasvav.

For in segmentet
fullstandigt och
rengor overflodigt
harts med 4X4-
gasvav.

3 Klibbharda de buckala och linguala ytorna med UV Tack-Cure
Light i tio sekunder, tva tander at gangen.

Upprepa stegen Upprepa stegen

1-3 ovan for de 1-3 ovan for de 8 oA .
4 aterstdende aterstdende Ej tillampligt
tanderna. segmenten.

Obs! Fuse Steg 2 finns tillganglig pa alla Lucitone Digital Print

3D protesbasnyanser. Originalnyans kan anvandas som ett
universellt nyansalternativ, forutom for morkt rodrosa.

Lucitone Digital Fuse Steg 3 Total 3D Sealer

VAR FORSIKTIG: Nar du anvander Dentsply Sirona Digital Cure -
Large Capacity Unit for efterbearbetning, slutfor foljande steg efter



appliceringen av sealern: Klibbharda sealern i en (1) minut med UV
Tack-Cure Light. Rotera bron for att garantera ljusexponering for
alla tandytor for en jamn klibbhardning. Sealern ar nagot klibbig
vid beréring. Undvik dverdriven hantering. Efter hardningssteget
(efterbearbetning), hardas enheterna fullstandigt och blir slata vid
berdring.

Tabell V
citone Digital Lucitone Digital DS Multilayer
Sealers IPN Value PMMA/IPN 3D
Applicera ett
tunt lager av
Total-sealern pa
Appl|cera ett tunt lager Total- r;zgdemaélsgéﬂgd
Lucitone sealern pa hela tandstrukturerna applikatorspets
Digital Fuse (inklusive tandhalsarna) med TiIFI)v%I (krévsl?nte}'
Steg 3 - en platt borste. Tillval (kravs Applicera sealern
Total inte): Applicera sealern pa hela péphela eller en
eller en del av protesens basyta dpel av protesens
(inklusive vavnadens relief) enligt basytapzinklusive
laboratoriets preferenser. vivhadens
relief) enligt
laboratoriets
preferenser.
E. HARDNING

VAR FORSIKTIG:
Anvand endast godkanda efterbehandlingsenheter: Dentsply
Sirona inLab Speedcure® Processing Unit (alternativ 1), Dentsply
Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit (alternativ 2) eller
Dentsply Sirona Digital Cure (alternativ 3). Las hardningsenhetens
bruksanvisning innan du anvander enheten.
Underlatenhet att folja specifika hardningsinstruktioner leder till
dalig hallfasthet, bindning och noggrannhet.

Tabell VI
Efterbehandlingsenheterna ar validerade for foljande Lucitone Digital
Print Denture System-material och -enheter:

. i igi Enhetst
e Dentsply Squna Digital yp
Materials

Lucitone Digital Print 3D Denture
Protesbas Base

Lucitone Digital IPN 3D Premium

Tooth Protes
Protestand DS Multilayer PMMA-skiva
IPN 3D Digital Denture Teeth

Protestand/ Lucitone Digital Value 3D Economy Protes/
provning Tooth & Trial Placement provning

HARDA ENHET ALTERNATIV 1: Dentsply Sirona inLab Speedcure
Processing Unit

VAR FORSIKTIG:
Stapla inte enheter eller placera enheter pa ett satt som skapar
direkt kontakt med efterbearbetningsenhetens glédlampor.
Harda inte mer an tva (2) enheter samtidigt och hantera inte
enheterna fore den 3 minuter langa nedkylningen.

Tabell VII

Menyval Total tid
Lucitone Digital >

Provning eller protesbas 26 minuter

Protes

Provning

Placera upp till tva (2) enheter i behandlingsenheten med
1 den ocklusala sidan uppat. For tva enheter, placera de framre
tanderna framfor mitten av vridbordet.

Valj menyalternativ "Lucitone

Valj menyalternativ "Lucitone
Digital” och sedan "Denture

Digital” och sedan "Try-In.".

2 Programmet gar i tio (10) Base.” Programmet gar i tio
minuter, foljt av 3 minuters (10) minuter, foljt av 3 minuters
nedkylning. nedkylning.

Vand enheten/-erna och
upprepa samma "Denture
Base"-menyalternativ.

Vand enheten/-erna och
3 upprepa samma "Try-In"-
menyalternativ.

HARDA ENHET ALTERNATIV 2: Dentsply Sirona Digital Cure - Large
Capacity Unit

VAR FORSIKTIG:
Stapla inte enheter. Korrekt placering ar avgérande for korrekt
hardning.
Enhetskvantitet per hardnlngscykel varierar beroende pa
enhetsstorlekar. Enheter maste passa inom den definierade
hardningszonen och placeras korrekt. Oavsett enhetskvantitet,
harda endast enheten/-erna i den definierade hardningszonen.
Lat enheter som rengjorts med isopropylalkohol torka fullstandigt
fore efterbearbetning pa grund av brandfarlighet.
Nar programcykeln startar ska du inte stoppa och starta om,
Oppna dorren eller lagga till enheter. | stallet kravs en fullstandig
och icke avbruten programkdérning.
Oavsett enhetskvantitet, anvand alltid menyvalet Lucitone Digital
Appliances (forinstallt). Anvand inte det anpassade menyvalet for
att bearbeta Lucitone Digital Print Denture-enheter.

Tabell VIII
Total tid

Menyval

Lucitone Digital-enheter 90 minuter

Placera enheten/-erna i hardningszonen med den ocklusala
sidan uppat och baksidan vand mot mitten av vridbordet. Se
till att enheten/-erna inte dverlappar eller stracker sig utanfér
1 hardningszonen. Oavsett enhetskvantitet, harda endast
enheten/-erna i den definierade hardningszonen.

Hardningszon: Avstandet mellan 5 cm och 12 cm fran mitten av
vridbordet.

Valj menyalternativ "Lucitone Digital Appliances”.
Programcykeln kors automatiskt i 90 minuter. "HEATING”
2 | visas pa skarmen nar cykeln startar. Obs! Enheten kan behoéva
varmas upp innan cykeln startar. "PRE-HEATING" visas pa
skarmen tills enheten nar temperatur.

Nedkylningscykel: Vanta tills temperaturindikatorn i det 6vre
3 | hogra hornet av startskarmen nar 50 °C innan du tar bort och
ytbehandlar enheten/-erna.

HARDA ENHET ALTERNATIV 3: Dentsply Sirona digital hardning

VAR FORSIKTIG:
Stapla inte enheter. Korrekt placering ar avgdérande for korrekt
hardning.
Enhetskvantitet per hardningscykel varierar beroende pa
enhetsstorlekar. Overskrid inte fem (5) enheter per hardningscykel.
Oavsett enhetskvantitet, placera alltid enheter med fronten vand
mot mitten av vridbordet.
Lat enheter som rengjorts med isopropylalkohol torka fullstandigt
fore efterbearbetning pa grund av brandfarlighet.
Nar programcykeln startar ska du inte stoppa och starta om,
Oppna dorren eller lagg till enheter. | stallet kravs en fullstandig
och icke avbruten programkarning.
Oavsett enhetskvantitet, anvand alltid menyvalet Lucitone
(forinstallt). Anvand inte det anpassade menyvalet for att bearbeta
Lucitone Digital Print Denture-enheter.
Underlatenhet att folja specifika hardningsinstruktioner leder till
dalig hallfasthet, bindning och noggrannhet.

Tabell IX
Total tid

Menyval

Cirka 60 minuter

Lucitone (max 70 minuter)

Placera enheten/-erna pa vandskivan med den ocklusala
sidan uppat och framsidan vand mot mitten av vridbordet.
Ladda flera enheter med start/stopp-knappen till héger om

menyratten. Hall ned stromknappen for att rotera vridbordet
och placera enheterna. Se till att enheten/-erna inte dverlappar
1 eller stracker sig utanfor vridbordet. Ladda inte fler an fem
enheter per cykel.

VIKTIGT! Nar du hardar en enhet, placera inte enheten i mitten
av vridbordet som tacker den vridbara spindeln. Se till att
enheten ar vand framat mot mitten och ungefar1cm fran den
vridbara spindeln/centrum.




Pa hemmenyskarmen anvander du menyratten for att vaxla
mellan och valja (tryck pa menyratten) installningen "Preset
Cycle” och sedan "Lucitone”-programmet. Hall ned start/stopp-
knappen tills enheten piper for att starta programmet.

Programmet kors automatiskt genom féljande steg: LED
testcykel - 20 sekunder, Klibbhardning — 12 sekunder, Varme
—5till 10 minuter, Hardning — 25 minuter och Kyla — upp
till 30 minuter. Synkrona punkter visas efter stegnamnet
pa menyskarmen och indikerar programmets funktion.
Obs! Kammaren lyser endast under klibbhardnings- och
hardningsstegen.

Efter det sista steget visas menyskarmen "Program Complete”
och indikerar att programmet ar klart. Enheterna ar redo att tas
bort.

IPN 3D: Applicera ett tunt lager Lucitone Digital Fuse Steg 3
8 (Total 3D Sealer) pa marginalerna och interproximalerna med
en flockad applikatorspets. Yta och fraktur: Applicera Lucitone

Digital Fuse Steg 3 (Total 3D Sealer) pa reparationsomradet.

F. YTBEHANDLING

VAR FORSIKTIG:

- Anvand korrekt ventilation och personlig skyddsutrustning vid
slipning, da partiklar som genereras under slipningen kan orsaka
irritation i andningsvagar, hud och/eller 6gon.

Angtvatta inte Lucitone Digital Print Denture-enheter.

1. Ta bort stangstéden med en kapskiva eller liknande verktyg. Slipa
bort eventuell resterande stodstruktur.
2. Ytbehandla, forma, pricka och polera efter nskemal.

Tandproteser forseglade med Lucitone Digital Fuse Steg 3 - Total
kraver minimal ytbehandling.

VIKTIGT: Undvik omfattande polering av proteser som har formgivits
med Dentsply Sirona Highly Characterized Denture Tooth Libraries for
att bevara premiumfunktionerna och egenskaperna.

G. REPARATIONER

VAR FORSIKTIG: ,&ngtvétta inte Lucitone Digital Print Denture-enheter.

Tabell X
Yta Fraktur* Tand - IPN 3D
Klistra en
frakturerad protes
med sjalvhaftande
1 Ej tillampligt lim eller klibbigt Ej tillampligt

vax. Tillverka en
kittmodell med
silikonspackel.

inLab Speedcure: Placera enheten med reparationssidan
uppat i enheten. Valj menyalternativet "Lucitone Digital” och
sedan "Reparera”. Programcykel: 10 minuter, sedan 3 minuter
nedkylning. Var forsiktig: Placera reparationsytan pa vridbordet
och harda endast en protes at gangen.

DS Digital Cure - Stor kapacitet: Placera enhetens
reparationssida uppat i enheten. Valj menyalternativ "Lucitone
Digital Appliances”. Programcykeln kors automatiskt i

90 minuter. "HEATING" visas pa skarmen nar cykeln startar.
Obs! Enheten kan behdva varmas upp innan cykeln startar.
"PRE-HEATING" visas pa skarmen tills enheten nar temperatur.
Nedkylningscykel: Vanta tills temperaturindikatorn i det évre
hogra hérnet av startskarmen nar 50 °C innan du tar bort och
ytbehandlar enheten/-erna.

9 DS Digital Cure: Pa hemmenyskarmen anvander du
menyratten for att vaxla mellan och valja (tryck pa menyratten)
installningen "Preset Cycle” och sedan "Lucitone”-programmet.
Hall ned start/stopp-knappen tills enheten piper fér att starta
programmet.

Programmet kors automatiskt genom foljande steg: LED
testcykel — 20 sekunder, Klibbhardning — 12 sekunder, Varme
—5till 10 minuter, Hardning - 25 minuter och Kyla — upp
till 30 minuter. Synkrona punkter visas efter stegnamnet
pa menyskarmen och indikerar programmets funktion.
Obs! Kammaren lyser endast under klibbhardnings- och
hardningsstegen.

Efter det sista steget visas menyskarmen "Program Complete”
och indikerar att programmet ar klart. Enheterna ar redo att tas
bort.

2 | Slipa och rugga upp reparationsytan med en rund karbidborr.

Anvand Lucitone
Digital Fuse
Steg 1for att

behandla
ersattningstanden/-

erna (se tabell IlI).

Anvand sedan
klibbigt vax for att
placera tanden/
tanderna.

3 Ej tillampligt Ej tilldmpligt

Applicera Lucitone Digital Fuse Steg 1 pa reparationsomradet
och lufttorka i 1 minut.

Fast protesen pa
kittmodellen med
klibbigt vax eller
liknande material.

5 Ej tillampligt Ej tillampligt

Applicera Lucitone Digital Fuse Steg 2 pa reparationsomradet
med en borste.
Lat materialet rinna in i reparationsomradet foér att undvika
luftfickor, borsta inte.

Klibbharda med UV Tack-Cure Light i 10 sekunder. Upprepa
7 | Lucitone Digital Fuse Steg 2 och UV-ljushardning for att uppna

onskad tjocklek.

1Carbon ar ett registrerat varumarke som tillhér Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K och Asiga Ultra ar varumarken som tillhér Asiga.
3VWR ar ett registrerat varumarke som tillhér VWR International, LLC.

“OHAUS och Guardian ar varumarken som tillhér OHAUS Corporation.

10 | Finbearbeta och polera protesen med konventionella tekniker.

* Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic ar en alternativ
frakturreparationsteknik. Se bruksanvisningen for Lucitone

HIPA - High Impact Pour Acrylic i avsnittet "Reparationsproce-
dur” for steg for steg-anvisningar.

H. RELINING

Hard relining
Se bruksanvisningen for Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic i
avsnittet "Indirekt reliningsprocedur” for steg for steg-anvisningar.

Mijuk relining

Foljande material &r kompatibla fér anvandning med Lucitone Digital

Print proteser:

« Tokuyama SOFRELINER TOUGH® mjuk och SOFRELINER TOUGH®
medium [5]

+ GC Corporation GC RELINE™ Il mjuk, RELINE™ Il extra mjuk och GC
RELINE™ Il extra extra mjuk [6]

FRAGOR OCH SUPPORT

USA - E-post: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com
eller telefon: 800-243-1942.

KANADA - Kontakta din lokala Dentsply Sirona-aterforsaljare.

UTANFOR NORDAMERIKA - Kontakta din lokala Dentsply Sirona-
aterforsaljare.

SSOFRELINER TOUGH® Soft och SOFRELINER TOUGH® Medium &r registrerade varumarken som tillhér Tokuyama Corporation.
6GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra Soft och GC RELINE™ || Extra Extra Soft &r varumarken som tillhnér GC Corporation.

"HeyGears® UltraCraft A2D och UltraCraft A2D 4K ar varumarken som tillhér HeyGears®, Inc.

M Tillverkare:
Dentsply LLC
1301 Smile Way
York, PA17404 VS

Tfn: +1 800-243-1942
dentsplysirona.com

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Duitsland

Tfn: +49/6181/5950

Rer C€
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Dentsply
Sirona

Lucitone Digital Print Denture™ System

3D-printmaterialer
Brugsanvisning

Anvendelsesmdlkatloner
Lucitone Digital Print™ 3D-Denture Base er en lyshaerdet harpiks
til fremstilling af protesebaser, herunder hel- og delproteser* og
implantatproteser.
Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth er en lyshaerdet harpiks,
der er beregnet til at udskrive protesetaender.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement
anvendes som et prgvemateriale til evaluering fgr fremstillingen af
den endelige restaurering eller en midlertidig tandprotese.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement er
beregnet til udskrivning af hele buen og tandsegmenter.
Lucitone Digital Fuse™ Trin 1-3D-Tooth Conditioning Agent
er indiceret til brug til forbedring af forbindelsen mellem
protesetaender og protesebase samt mellem protesebase og
protesebase.
Lucitone Digital Fuse™ Step 2 — 3D Denture Bonding Resin bruges
som hjeelp til at binde protesetaender til protesebasis samt til
reparation ved hjeelp af traditionelle teknikker.
Lucitone Digital Fuse™ Step 3 — Total 3D Sealer er en lyshaerdet
forseglingsmasse, der efterlader protesen med en glat, blank
overflade.
* Del- og helproteser er erstatning til patienter med manglende teender.t
1 Erklaering tilfgjet for overensstemmelse med EU MDR.

Ydeevne
Opfylder kravene for ISO 20795-1, type 44

Tilsigtet brug og fordele
Enheden er beregnet til fremstilling af aftagelige tandproteser for
at genoprette funktion og sestetik.
Patientmalgruppe(r) - Patienter med manglende taender.

Kontraindikationer
Lucitone Digital Print Denture System-komponenter er
kontraindiceret til patienter med kendt overfglsomhed eller
alvorlige allergiske reaktioner over for nogen af komponenterne.

Advarsler

Lucitone Digital Print Denture System-materialer indeholder

komponenter, der kan forarsage tgrhed eller irritation af huden,

sensibilisering (allergisk kontaktdermatitis) eller andre allergiske
reaktioner hos modtagelige personer.

- Kontakt med huden: Vask grundigt med vand og saebe. Hvis der
opstar hudoverfglsomhed, skal brugen afbrydes. Hvis dermatitis
eller andre symptomer fortsaetter, skal du sgge laegehjaelp.

- @jenkontakt: Skyl straks gjnene med rigelige maengder vand i
15 minutter og konsulter en lzege. Vask huden med vand og
saebe.

Lucitone Digital Print Denture System materialer: Undga

indanding eller indtagelse. Hgj dampkoncentration kan give

hovedpine, kvalme og irritation af gjne og andedraetsorganer.

Arbejd pa et velventileret omrade. Undga kontakt med gjnene.

Brug gjenbeskyttelse. Overdreven langvarig eksponering kan vaere

forbundet med andre mere alvorlige sundhedsvirkninger.

- Indanding: Flyt personen ud i frisk luft. Giv ilt eller udgv kunstigt
andedraet efter behov.

- Indtagelse: Kontakt straks dit regionale giftkontrolcenter.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base and Lucitone Digital Value

3D Economy Tooth & Trial Placement er mistaenkt for at skade

fertiliteten eller det ufgdte barn.

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent

vaeske er meget letanteendeligt. Hold beholderen teet lukket

og brug/opbevar den veek fra antaendelseskilder. Allergisk

kontaktdermatitis og andre allergiske reaktioner kan forekomme

hos modtagelige personer. Produktet kan forarsage udtgrring af
huden, sensibilisering eller andre allergiske reaktioner.

Lucitone Digital Fuse Step 2 — 3D Denture Bonding Resin er

mistaenkt for at skade fertiliteten eller det ufgdte barn.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer (veeske/damp) er

meget braendbar. Hold beholdere tzet lukket og brug/opbevar

dem vaek fra antaendelseskilder. Kan skade fertiliteten eller det
ufgdte barn. Skadeligt for vandlevende organismer med langvarige
virkninger. Undga udledning i miljget.

Bortskaf indhold og beholdere i overenssternmelse med lokale og

nationale bestemmelser.

Forholdsregler
Disse produkter ma kun anvendes som specifikt beskrevet i
brugsanvisningen (IFU). Enhver brug af disse produkter, der ikke
er i overensstemmelse med IFU'en, sker efter behandlerens eget
skgn og pa dennes eget ansvar.
Opbevar harpikser og systemkomponenter ved stuetemperatur 16
°C - 27 °C (60 °F - 80 °F) og undga direkte sollys. Hold beholderne
lukkede, nar de ikke er i brug. Brug ikke produkter efter
udlgbsdatoen. Bortskaf indhold og beholdere i overensstemmelse
med lokale og nationale bestemmelser.
Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN
3D Premium Tooth, Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth &

Trial Placement, og Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture
Bonding Resin: Nar du vasker et 3D-printet redskab med et
oplgsningsmiddel eller polerer redskabetapparatet, skal du
udfgre dette i et ordentligt ventileret miljg med passende
beskyttelsesmasker og handsker. Bortskaf ubrugte harpikser i
overensstemmelse med lokale og nationale bestemmelser.
Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning Agent:

Brug pa et ventileret arbejdsomrade. Handter teenderne med
oplgsningsmiddelresistente handsker og en pincet. Produktet

er fglsomt over for lys - minimer eksponering for lys og hold
laget pa beholderen for at bevare dets effektive brug. Produktet
er meget volatilt og letanteendeligt. Opbevares vaek fra varme,
gnister og flammer. Tilszet ikke Lucitone Digital Fuse Trin 1til en
varm metalbeholder, eller mens beholderen star pa den elektriske
kogeplade.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: Brug pa et ventileret
arbejdsomrade. Hold flasken teet lukket, nar den ikke er i brug.
Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer er volatile og
letantaendelige. Opbevares veek fra varme, gnister og flammer.
Produktet er fglsomt over for lys - minimer eksponering for lys og
hold laget pa beholderen for at bevare dets effektive brug.

B|V|rkn|nger

Allergisk kontaktdermatitis og andre allergiske reaktioner kan
forekomme hos modtagelige personer. Produktet kan forarsage
udtgrring af huden, sensibilisering eller andre allergiske reaktioner.
Der skal anvendes korrekt ventilation og personlige vaernemidler
ved slibning af udstyr, da de partikler, der dannes under slibningen,
kan forarsage irritation af luftveje, hud og/eller gjne.

Enhver alvorlig haendelse i forbindelse med produktet skal
indberettes til producenten og den kompetente myndighed i
henhold til lokale og nationale bestemmelser.

TRIN-FOR-TRIN VEJLEDNINGER

FORSIGTIG

Enhver uautoriseret aendring af procesudstyr, Parametre
eller software kan resultere i en enhed, der ikke lever op til
specifikationerne og anbefales ikke. Kontakt Dentsply Sirona for at
fa en liste over kompatible komponenter.

Valideringen af Lucitone Digital Print Denture System-

arbejdsgangen omfatter processer, materialer, udstyr, CAD/CAM-

parametre og software. Afvigelser kan resultere i en enhed, der ikke
er i overensstemnmelse med specifikationerne. Kontakt Dentsply

Sirona for at fa en liste over kompatible komponenter.

- Validerede printere til brug med Lucitone Digital Print Denture
System: Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™, Asiga
Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D og HeyGears® UltraCraft A2D 4K.
[127]

- Validerede varmeplader: VWR® Hotplates (REF #906235 og

906237) og OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates (REF #906236 og

906238). [3,4]

Validerede enheder til efterbehandling: Dentsply Sirona inLab

Speedcure® Processing Unit (REF #9494800 og 9494801),

Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit (REF #909170

0g 909180) og Dentsply Sirona Digital Cure (REF #909188).

Brug korrekt ventilation. Brug beskyttelseshandsker,

gjenbeskyttelse og beskyttelsesbeklaedning.

Du kan finde detaljerede trin for trin vejledninger med billeder

i Dentsply Sirona Print to Finish illustreret teknikguide for den

specifikke printerproducent.

A. UDSKRIV

—

Fglg CAD-producentens anvisninger for at oprette en .stl-fil for
hvert design.

Brug printerens CAM-software til at uploade .stl-fil(er) for
udskrivningsjobbet.*

Bemeaerk: Sgrg for, at den nyeste softwareversion er indlaest for at
sikre fuld tilgeengelighed af materiale.

2. Tilseet harpiks til printeren, og start printeren.*
* For detaljerede udskriftsinstruktioner henvises til

printerproducentens brugsanvisning/brugervejledning og
Dentsply Sironas illustrerede teknikvejledning for den specifikke
printerproducent.

B. GENBRUG

FORSIGTIG

Folg printerproducentens brugervejledning.

Efterlad ikke harpiks i kassetten/karret i lsengere tid; minimer
eksponeringen for det omgivende lys med harpiks i kassetten/
karret, og haeld harpiksen tilbage i flasken, umiddelbart efter at
udskriftsjobbet er afsluttet.

Harpiksfarver ma ikke blandes.




1. Filtrer overskydende harpiks i den oprindelige beholder. Lucit Digi-
Se tabel | for genbrugstider. t;c,:luosgesmlg' Se tabel Il el
1-3D Tooth Ikke relevant | Ikke relevant M IItD'I S?lea\l 3eDIII
Tabel | Conditioning utrayer
Agent PMMA
Printer Materiale Genbrugstid -
Lucitone Se tabel IV Se tabel IV Se tabel IV Se tabel IV
Lucitone Digital Print - Digital Fuse Enkelte Segmenter | Segmenter Enkelte
3D Denture Base Step 2 - taender, seg-| eller hele eller hele teender
3D Denture menter eller buen buen
Kulstof Lucitone Digital Value - optil 5 Bonding Resin | hele buen
M-Series 3D Economy Tooth & Trial Placement maneder Lucitone Se tabel V Se tabel V
Lucitone Digital IPN - Digital Fuse | SefabelVv | setabelV DS DS
3D Premium Tooth Step 3 Total 3D Lucitone Lucitone Multilayer Multilayer
Sealer digital IPN | digitalveerdi | PMMA/IPN | PMMA/IPN
Asiga MAX Lucitone Digital Print - 3D 3D
2}\{//5:?2/ 3D Denture Base Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
HeyGears® Lucitone Digital Value - op til 3 For trykte protesetaender ga til Lucitone Digital Fuse Step 2 - Tabel IV
UltraCraft A2D | 3D Economy Tooth & Trial Placement | maneder
og HeyGears® FORSIGTIG: I
UltraCraft A2D | Lucitone Digital IPN - Brug korrekt ventilation. Brug beskyttelseshandsker,
i gjenbeskyttelse og beskyttelsesbeklaedning
4K 3D Premium Tooth - ) .
Hold metalbeholderen og skumindsatsen fri for ophobning af

faste stoffer. Ophobning kan kompromittere tandbindingsstyrken.

C. RENG@RING Tabel Il

DS Multilayer PMMA IPN 3D

Tilslut varmepladen, og indstil temperaturen som angivet
nedenfor. Forvarm i 10 minutter.
VWR varmeplader (REF # 906235 og 906237):
Temperaturindstilling 90 °C
OHAUS varmeplader (REF # 906236 og 906238):
Temperaturindstilling 60 °C

FORSIGTIG:
Isopropylalkohol er let antaendelig. Hold beholderne teet lukkede
og brug/opbevar dem vaek fra anteendelseskilder.

Fjern udskriftsjobbet fra printeren.

Fjern delen/delene med handen ved hjzelp af moderat pres, eller
brug en spatel/skraber.

Breek delstgtterne af. Lad stavstgtterne sidde pa plads - de fjernes
efter efterhaerdningen.

. Anbring delen/delene i en plastbeholder, tilsset > 99 %
isopropylalkohol (IPA), der daekker delen/delene, og luk med
beholderens lag. Bemaerk: Brug kun ny IPA til begge cyklusser.
Cyklus 1: Anbring beholderen i et ultralydsbad i to (2) minutter. 3
Fjern beholderen, og renggr emnet/emnerne med en bgrste, der er
gennemvaedet med = 99 % IPA, for at fjerne resterne af harpiks.
Cyklus 2: Seet beholderen tilbage i ultralydsbadet med nyt IPA i et
(1) minut. Nar cyklussen er afsluttet, skal du fjerne beholderen og
kontrollere emnet/emnerne, da det er vigtigt at sikre, at der ikke
sidder rester af harpiks tilbage. Brug en bgrste, der er gennemvaedet 4
med =99 % IPA, til at fjerne eventuelle harpiksrester.

2 Ryst flasken, og heeld trin 1i metalbeholderen.

AW

Placér skumindsatsen i
metalbeholderen, brug en
pincet til at placere teenderne
i skumhullerne - med kanten
nedad og nedsaenk dem
helt i veesken. Kom laget pa
beholderen.

Placer tandsegmenterne/
buen i metalbeholderen - med
kanten nedad - og szenk helt

ned i veesken.

Kom laget pa beholderen.

Placer metalbeholderen (kun i metalringen for VWR-modeller)
pa varmepladen, indtil temperaturstriben nar 40 °C
(ca. 4-6 minutter).*

5. Brug trykluft til at tgrre alle dele grundigt fgr sikringstrinnet.

D. SIKRING (BINDING)
For Trial Placement (prgveapparater), ga til afsnit E.

Tabel Il

Oversigt over

sikringstrin

Digital Tooth Materials (Digitale tandmaterialer)

Lucitone

Lucitone

DS Multilayer

Fjern teenderne/segmenterne/buen fra metalbeholderen
5 med en pincet.
Lad det tgrre i luften i 2 minutter. Ma ikke aftgrres

*Hvis du ikke nar op pa 40 °C, eller hvis du bruger hgjere

opvarmningstemperaturer for at fremskynde processen,
vil det ga ud over tandbindingsstyrken.

Digital IPN Digital Value PMMA Disc IPN 3D
) Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin
Fjern free-
sestgtterne,
3bn de in- Tabel IV
Forberedelse teg%?ggn;rale Enkelte taender Segmenter Hel bue
'?iT ;iensde%re Ikke relevant | Ikke relevant forrln/kon'- Ikke relevant Pafgr Step 2 resin
protesetaender turer teen- til tandlomme(r) Pafgr Step 2 resin Pafgr Step 2 resin
derne, og 1 - hgjst to teender pa tandkvadran- pa indtrykket
renggr dem ad gangen - og tindtrykket pa i hele buen pa
t ultralyds- S +i
e ub "g yds undga tilstgdende protesebasen. protesebasen.
ad. lommer.
sErelgtr;s%gt sEﬁtEtr;sLégt Indszet tand/teender, | Indsaet segment, Indszet hel bue,
terne. 3bn terne abn saet den/dem helt seet det helt pa seet den helt pa
de inter- de inter- > pa plads, og rens plads, og rens plads, og rens
Tagﬂfmble' proximale | proximale overskydende overskydende overskydende
rerinetsgél rote. | dele,form/ | dele,form/ |Ikke relevant | Ikke relevant harpiks med 4X4 harpiks med 4X4 harpiks med 4X4
stetaenderp konturér konturér gaze. gaze. gaze.
%a;r:ggén;’ to"‘;nrgﬁ;n;’ 3 Haeft de bukkale- og lingualflader med UV Tack-Cure Light i ti
snavs med | snavs med sekunder, to teender ad gangen.
IPA. [PA. Gentag trin 1-3 for Gentag trin 1-3 for
Placer tand- | Placer tand- | Placer tand- | Placer hver 4 alle resterende alle resterende Ikke relevant
segmen- segmenter- | segmenter- | tandi d_en teender. segmenter.
ﬁ%ﬁgg' Sﬁg ?cagleégg? r}ﬁ@'ﬁ;gg? |or§,]sraikitgﬁ)_ BEM/ERK: Fuse Step 2 fasialle Lucitone digitale print
ellerde en- | proteseba- | proteseba- | tesebasen 3D-protesebasefarver. Originalfarven kan anvendes som en
kelte teender | sen.Nogle | sen.Nogle | foratkon- universel farvemulighed undtagen med mgrk rgdlig rosa.
i proteseba- huller kan huller kaﬁ trollere, at
Tor pasform sen. Nogle | veere synlige | veere synlige | den passer. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer
huller kan ilommerne | ilommerne
\(alere synlige | - dllgse h“”gr - dllzse hullgr FORSIGTIG: Nar du bruger Dentsply Sirona Digital Cure - Large
|dc_>mmher:’|1e f3'é essntne ﬁF/ esSrPe Capacity Unit til efterbehandling, skal du udfgre fglgende trin efter
_fyllzsees ngegr g—sreesinep g.srismep pafering af sealer: Teetningsmidlet skal haerdes i et (1) minut ved hjeelp
Fuse Step ' ) af UV-taetningslyset. Drej buen for at sikre, at alle tandoverflader bliver
2 resin eksponeret for lys for at opna en ensartet haerdning. Forseglingen vil
: veere lidt kleebrig at rgre ved - undga overdreven handtering. Efter

haerdningen (efterbehandlingen) er redskaberne helt haerdede og
glatte at rgre ved.




Vend redskabet/redskaberne,
og gentag det samme

Vend redskabet/redskaberne,
og gentag det samme

3 “Prgveindlaeg” menupunkt. “Tandprotesebasis”
Tabel V menupunkt.
Forseglin- Lucitone Digital Lucitone Digital DS Multilayer . .
CURE UNIT VALGMULIGHED 2: Dentsply Sirona Digital Cure - enhed
ger IPN Value PMMA/IPN 3D med stor kapacitet
Pafgr et tyndt
lag Total sealer FORSIGTIG: .. ) )
pa tandhalsene - Redskabet ma ikke stables - korrekt placering er en forudsaetning
omrader for korrekt haerdning.
. A ved hjzelp af Redskabsmaengden pr. haerdningscyklus varierer alt efter
) Pafor et tyndt lag Total sealer pa en flocked redskabets stgrrelse. Redskaberne skal passe inden for den
IISQC]EOIFWE h$|eéin?k0n5tru(;<t};9n?n, ?el’uﬁldder applikatorspids. definerede haerdningszone og veere korrekt placeret. Uanset
StIgl % use %ﬂ ta S\inle’fv'i _kf(ae p°ak en ta' Valgfrit (ikke magngdeh af redskaber skal du kun heaerde redskaberne i den
epl - ?]ES e. alg rit g Ie p”a reeve )i pakraevet): Pafor definerede haerdningszone. _
Tota Pafgr sealer pa hele eller en de sealer pa hele Lad redskaber, der er rengjort med isopropylalkohol, tgrre helt, fgr
af protesebasisens overflade cller en del af de efterbehandles, da de er brandfarlige.
(herunder intagliofvaev) efter protesebasisens N&r programcyklussen er startet: Du mé ikke stoppe og genstarte,
laboratoriets praeferencer. overflade abne dgren eller tilfgje redskaber; der kraeves et komplet, uafbrudt
(herunder programforlgb.
intaglio/vaev) Uanset maengden af redskaber skal du altid bruge menuvalget
efter laboratoriets (forudindstilling) for Lucitone Digital Appliances. Du ma ikke bruge
praeferencer. det brugerdefinerede menuvalg til at behandle Lucitone Digital
Print-proteser.
E. CURE Tabel VIII
FORSIGTIG: Menuvalg Samlet tid

Brug kun validerede efterbehandlingsenheder: Dentsply Sirona
inLab Speedcure®-behandlingsenhed (mulighed 1), Dentsply
Sirona Digital Cure - storkapacitetsenhed (mulighed 2) eller
Dentsply Sirona Digital Cure (mulighed 3). Laes brugervejledningen
til haerdningsenheden, fgr du betjener enheden.

Manglende overholdelse af specifikke haerdningsanvisninger vil
resultere i darlig styrke, binding og ngjagtighed af redskabet.

Tabel VI
Efterbehandlingsenhederne er valideret til fglgende Lucitone Digital
Print Denture System-materialer og -redskaber:

Lucitone digitale redskaber

90 minutter

Placer redskabet/redskaberne i haerdningszonen med den
okklusale side opad, og den bageste del af redskabet vendende
mod midten af drejeskiven. Sgrg for, at redskabet/redskaberbe
ikke overlapper eller straekker sig ud over haerdningszonen.
Uanset maengden af redskaber skal du kun haerde redskaberne
i den definerede haerdningszone.

Cure zone: Afstanden mellem 5 cm og 12 cm fra drejeskivens
centrum.

; o . Veelg menupunktet "Lucitone digitale redskaber".
Program DISIRIE Squna dioiate Redsk Programcyklussen kgrer automatisk i 90 minutter - "HEATING"
materialer abstype 2 | vises p& skaermen, nar cyklussen starter. BEMZARK: Enheden
. . ) skal muligvis opvarmes, fgr cyklussen starter - "PRE-HEATING"
'Ik;iggprotese— Lucitone D'g'tgazgnt 3D Denture vises pa skeermen, indtil enheden har ndet temperaturen.
K T - Afkglingscyklus: Vent, indtil temperaturindikatoren i det gverste
Lucitone Digital IPN 3D Premium 3 hgjre hjgrne af startskeermen nar 50 °C, fgr du fjerner og
Tooth Tandprotese afslutter redskabet (redskaberne).
Tandprotese
teender DS Multilayer PMMA Disc . L
CURE UNIT VALGMULIGHED 3: Dentsply Sirona Digital Cure
IPN 3D Digital Denture Teeth
FORSIGTIG: _ _
:’;r;%%r;;f;(_e— Lucitone Digjtal Value 3D Economy Tandprotese/ . Esﬁl’zlﬁtéirrge ma ikke stables - korrekt placering er et krav for
veindlaeg Tooth & Trial Placement praveindleg Maengden af redskaber pr. haerdningscyklus varierer alt efter

CURE UNIT VALGMULIGHED 1: Dentsply Sirona inLab Speedcure-
behandlingsenhed

FO

RSIGTIG:

Du ma ikke stable redskaber eller placere dem pa en sadan made,
at de kan komme i direkte kontakt med efterbehandlingsenhedens
paerer.

Du ma ikke heerde mere end to (2) redskaber pa én gang, og du ma
ikke handtere redskaberne fgr den 3-minutters nedkglingstid.

Tabel VII

Menuvalg

Samlet tid

redskabets stgrrelse - overskrid ikke fem (5) redskaber pr.
haerdningscyklus. Uanset maengden af redskaber skal de altid
placeres med den forreste del vendt mod drejeskivens midte.
Lad redskaber, der er rengjort med isopropylalkohol, tgrre helt,
fgr de efterbehandles, da de er brandfarlige.

Nar programcyklussen starter, ma du ikke stoppe og genstarte,
abne dgren eller tilfgje redskaber; der kraeves et komplet, uafbrudt
programforlgb.

Uanset masngden af redskaber skal du altid bruge Lucitone-
menuvalget (forudindstilling). Du ma ikke bruge det
brugerdefinerede menuvalg til at behandle Lucitone Digital Print-
proteser.

Manglende overholdelse af specifikke haerdningsanvisninger vil

resultere i darlig styrke, binding og ngjagtighed af redskabet.

Tabel IX

Lucitone Digital >
Prgveindlaeg eller
tandprotesebasis

26 minutter

Samlet tid

Menuvalg

Cirka 60 minutter

Prgveindlzeg (maks. 70 minutter)

Tandprotese Lucitone

Placer op til to (2) redskaber, med den okklusale side opad, i
1 | behandlingsenheden. For to redskaber skal de forreste teender
placeres mod midten af drejeskiven.

Placer redskabet/redskaberne pa drejeskiven med den
okklusale side opad, og saledes at den forreste del af redskabet
vender mod midten af drejeskiven. Indlzes flere redskaber ved

hjeelp af knappen Start/stop til hgjre for menuknappen. Hold

teend/sluk-knappen nede for at dreje drejeskiven og placere
redskaberbe. Sgrg for, at redskabet/redskaberne ikke overlapper
1 eller reekker ud over drejeskiven. Der ma ikke fyldes mere end
fem redskaber i hver cyklus.

VIGTIGT: Nar du heerder et redskab, ma du ikke placere det i
midten af drejeskiven, der deekker den drejelige spindel. Sgrg
for, at redskabet er vendt anterior mod midten og ca.1cm fra

drejeskivens spindel/center.

Veelg menupunktet
"Lucitone Digital" og derefter
> “Prgveindlaeg.” Programmet

kgrer i ti (10) minutter,
efterfulgt af 3 minutters
nedkgling.

Veelg menupunktet
"Lucitone Digital" og
derefter “Tandprotesebasis.”
Programmet kgrer i ti (10)
minutter, efterfulgt af
3 minutters nedkgling.




Brug menuhjulet til at skifte og veelge (tryk pa menuhjulet) IPN 3D: Pafgr et tyndt lag Lucitone Digital Fuse Step 3
indstillingen "Forudindstillet cyklus" og derefter programmet (Total 3D Sealerl) pa marginalerne og interproximalerne
"Lucitone" pa skaermen Home Menu. Hold knappen Start/stop 8 ved hjzelp af en flocked applikatorspids. Overflade og brud:

nede, indtil enheden bipper for at starte programmet. Pafgr Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D Sealer) pa
Programmet kgrer automatisk og gennemgér de falgende trin: reparationsomradet.
LEB prﬁvecéykltg -20 seKundeSr, Iﬁzgrdr)lng af k}I_{BBme.'ddel - inLab Speedhaerder: Placer redskabet med reparationssiden
2 25e unaer, pvz;km?lng -St | minutter, Haer knlng - opad i enheden. Vaelg menuvalget “Lucitone digital” og
'klf m'F‘Utt‘f)rv og Afkgling - op ti 30 rEmutter. ?yn rone. derefter “Reparer.” Programcyklus: 10 minutter, derefter 3
pgglroger;\r/rlwsrisetsa?ugLQ%axrggnEZveE;ﬁwranegrgfgr ?(L?wttzgr?cli\ée minutters nedkeling. Forsigtig: Placer reparationsfladen opad
under trinene Haerdning af kleebemiddel og Haerdning. pa drejeskiven, og haerd kun én protese ad gangen.
Efter det sidste trin vises menuskaermen "Program afsluttet”, Ds digitalhaerder - Stor kapacitet: Placer redskabet med
der angiver, at programmet er afsluttet. Redskaberbe er klar til reparationssiden opad i enheden. Vaelg menupunktet
at blive fjernet. "Lucitone digitale redskaber". Programcyklussen kgrer
automatisk i 90 minutter - "HEATING" vises pa skaermen, nar
cyklussen starter. Bemaerk: Enheden skal muligvis opvarmes,
fgr cyklussen starter - "PRE-HEATING" vises pa skaermen,
F. AFSLUTNING indtil enheden har naet temperaturen. Afkglingscyklus: Vent,
FORSIGTIG: indtil temperaturindikatoren i det gverste hgjre hjgrne af
Brug korrekt ventilation og personlige veernemidler ved slibning f;?jrstlila(geerggn nar 50 °C, fer du fjerner og afslutter redskabet/

af udstyr, da de partikler, der dannes under slibning, kan forarsage 9
irritation af andedraetsorganer, hud og/eller gjne.
Lucitone Digital Print tandproteser ma ikke damprenses.

DS digitalheerder: Brug menuhjulet til at skifte og veelge (tryk
pa menuhjulet) indstillingen "Forudindstillet cyklus” og derefter
programmet "Lucitone” pa skeermen Home Menu. Hold
knappen Start/stop nede, indtil enheden bipper for at starte

1. Fjern stangstgtterne ved hjeelp af en skaereskive eller lignende

Rl A t.
veerktgj. Slib eventuelle rester af stgttekonstruktionen veek. programme . .

2. Afslut, festoner, pynt og polering efter gnske. Programmet kgrer automatisk og gennemgar de fglgende trin:
LED prevecyklus - 20 sekunder, Haerdning af kleebemiddel -

Tandproteser, der er forseglet med Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 12 sekunder, Opvarmning - 5 til 10 minutter, Haerdning -

kreever minimal polering. 25 minutter, og Afkgling - op til 30 minutter. Synkrone
prikker vises bag trinnavnet pa menuskaermen for at angive

VIGTIGT: Undgéd omfattende polering af proteser, der er designet med programmets funktion. Bemaerk: kammeret er kun teendt

Dentsply Sirona Highly Characterized Denture Tooth Libraries, for at under trinene Haerdning af kleebemiddel og Haerdning.

bevare fgrsteklasses egenskaber og karakterisering. Efter det sidste trin vises menuskaermen "Program afsluttet”,

der angiver, at programmet er afsluttet. Redskaberbe er klar til
at blive fjernet.

G. REPARATIONER - - -
10 Feerdigggr og poler protesen ved hjeelp af konventionelle
FORSIGTIG: Lucitone Digital Print tandproteser ma ikke damprenses. teknikker.

Tabel X * Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic er en alternativ tek-
nik til reparation af brud. Se afsnittet "Reparationsprocedure"

Overflade Brud* Tand - IPN 3D

i Lucitone HIPA - High Impact Pour Acrylic Brugsanvisning for
Haeft den braekkede trinvise instruktioner.

protese med
kleebende lim

H. RELINERING

1 Ikke relevant eller klaebende Ikke relevant o . .
voks. Fremstil en Hard relinering ) ) o
kitmodel med Se Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic Brugsanvisninger
silikonekit. "Indirekte relineringsprocedure" for trin-for-trin instruktioner.
2 Slib og grovpuds reparationsoverfladen med en Blgd relinering
hardmetalfraeser. Fglgende materialer er kompatible til brug med Lucitone Digital
- Print-proteser:
Brug Lucitone - Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft og SOFRELINER TOUGH®
Digital Fuse Medium [5]
Step'l‘til « GC Corporation GC RELINE™ Il Soft, RELINE™ Il Extra Soft, og GC
behandling gf / RELINE™ || Extra Extra Soft [6]
erstatningstanden
3 Ikke relevant Ikke relevant teenderne

(se tabel I1). Brug SP@RGSMAL OG SUPPORT
derefter klaebrig
voks til at placere USA - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com
tanden/teenderne. eller telefon: 800-243-1942.

4 Pafgr Lucitone Digital Fuse Step 1 pa reparationsomradet,

og Iad det Iufttgrre | 1 minut, CANADA - Kontakt din lokale Dentsply Sirona-repraesentant.

UDEN FOR NORDAMERIKA - Kontakt din lokale Dentsply Sirona-

Saet protesen fast
repraesentant.

pa kitmodellen

5 Ikke relevant med kleebende Ikke relevant

voks eller lignende
materiale.

Pafgr Lucitone Digital Fuse Step 2 pa reparationsomradet med
6 en pensel.
Lad materialet flyde ind i reparationsomradet for at undga
luftlommer - bgrst ikke.

Haerd med UV-haerdningslys i 10 sekunder. Gentag Lucitone
7 | Digital Fuse Step 2 og UV-lysheerdning for at opna den gnskede
tykkelse.

1Carbon er et registreret varemaerke tilhgrende Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K og Asiga Ultra er varemaerker tilhgrende Asiga.

3VWR er et registreret varemeerke tilhgrende VWR International, LLC.

“OHAUS og Guardian er varemaerker tilhgrende OHAUS Corporation.

SSOFRELINER TOUGH® Soft og SOFRELINER TOUGH® Medium er registrerede varemaerker tilhgrende Tokuyama Corporation.

6GC RELINE™ |l Soft, RELINE™ || Extra Soft, RELINE™ Il Extra Soft og GC RELINE™ || Extra Extra Soft er varemaerker tilhgrende GC Corporation.
"HeyGears® UltraCraft A2D og UltraCraft A2D 4K er varemaerker tilhgrende HeyGears®, Inc.

M Producent: DeguDent GmbH &ody c €
Dentsply LLC Rodenbacher Chaussee 4

1301 Smile Way 63457 Hanau-Wolfgang 2797
York, PA 17404 USA Tyskland

TIf. 800-243-1942 TIf. +49/6181/5950

dentsplysirona.com 906159-DK REV 2024-10



Dentsply
Sirona

Lucitone Digital Print Denture™ System

Materialer for 3D-utskrift

Bruksanvisning

IndlkaSJoner for bruk

Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base er en lysherdet harpiks

for produksjon av protesebaser, inkludert hel- og delproteser* og

implantatoverproteser.

Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth er en lysherdet harpiks

designet for printing av protesetenner.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement
brukes som prgvemateriale for evaluering fgr
fremstillingen av den endelige restaureringen eller
mldlertldlge tannproteser.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement er

beregnet for printingen av hele buen og tannsegmentene.

Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D-Tooth Conditioning Agent er

indisert for a forbedre bindingen av protesetenner til protesebase

og protesebase til protesebase.

Lucitone Digital Fuse™ Step 2 - 3D-Denture Bonding Resin brukes

som et hjelpemiddel til a feste protesetenner til protesebasen, sa vel

som for konvensjonelle reparasjoner.

Lucitone Digital Fuse™ Step 3 - Total 3D Sealer (trinn 3,

forsegling) er en lysherdet tetningsmasse som gir en glatt, blank

proteseoverflate.

* Del- og helproteser er erstatninger for pasienter som mangler tenner. +

1 Erkleering lagt til for tilpasning til EU-forordningen om medisinsk utstyr.

Ytelse
Oppfyller kravene i ISO 20795-1, type 4

Tiltenkt formal og nytte
Enheten er tiltenkt produksjon av uttakbare tannproteser for a
gjenopprette funksjon og estetikk.
Pasientmalgruppe - pasienter som mangler tenner.

Kontraindikasjoner
Komponentene i Lucitone Digital Print Denture System er
kontraindisert hos pasienter med kjent overfglsomhet eller alvorlig
allergi mot komponentene.

Advarsler

Lucitone Digital Print Denture System-materialer inneholder

komponenter som kan forarsake tgrr hud eller irritasjon,

sensibilisering (allergisk kontakteksem) eller andre allergiske
reaksjoner hos mottakelige personer.

- Kontakt med hud: Vask grundig med sape og vann. Hvis
hudsensibilisering oppstar, ma bruken avbrytes. Sgk legehjelp
hvis dermatitt eller andre symptomer vedvarer.

- @yekontakt: Skyll gynene umiddelbart med mye vann i
15 minutter, og sgk legehjelp. Vask huden grundig med sape og
vann.

Materialer i Lucitone Digital Print Denture System: Bgr ikke

inhaleres eller svelges. Hgye dampkonsentrasjoner kan forarsake

hodepine og kvalme samt irritasjon av gyne og luftveier. Arbeid i et

godt ventilert omrade. Unnga gyekontakt. Bruk vernebriller. Hgy
langtidseksponering kan veere forbundet med andre, mer alvorlige
helseeffekter.

- Inhalering: Flytt pasienten til frisk luft. Gi oksygen eller kunstig
andedrett om ngdvendig.

- Svelging: Kontakt Giftinformasjonen umiddelbart.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base og Lucitone Digital Value

3D Economy Tooth & Trial Placement mistenkes a veere skadelig

for reproduksjonsevnen og ufgdte barn.

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent (trinn 1,

tannbehandlingsmiddel) er sveert brannfarlig. Hold beholderen tett

lukket. Skal ikke brukes/oppbevares i naerhet av antennelseskilder.

Mottakelige personer kan oppleve allergisk kontakteksem og

andre allergiske reaksjoner. Produktet kan forarsake tgrr hud,

sensibilisering eller andre allergiske reaksjoner.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D-Denture Bonding Resin

(trinn 2, protesebindingsharpiks) mistenkes a vaere skadelig for

reproduksjonsevnen og ufgdte barn.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer (trinn 3, vaeske/damp

er sveert brannfarlig. Hold beholderen tett lukket. Skal ikke brukes,

oppbevares i naerhet av varme- og antennelseskilder. Kan skade
reproduksjonsevnen og ufgdte barn. Skadelig for vannlevende

organismer. Kan forarsake ugnskede langtidsvirkninger i

vannmiljget. Unnga utslipp til miljget.

Kast innholdet og beholderne i samsvar med lokale og nasjonale

forskrifter.

Forholdsregler
Disse produktene skal kun brukes som angitt i bruksanvisningen.
Enhver annen bruk av disse produktene er helsepersonellets eget
valg, og vil veere under helsepersonellets ansvar.
Oppbevar harpiks og systemkomponenter ved romtemperatur
60-80 °F (1627 °C) og beskyttet mot direkte sollys. Hold
beholderne lukket nar de ikke er i bruk. Ikke bruk produkter etter
utlgpsdatoen. Kast innholdet og beholderne i samsvar med lokale
og nasjonale forskrifter.
Lucitone Digital Print 3D Denture Base (protesebase), Lucitone
Digital IPN 3D Premium Tooth (tann), Lucitone Digital Print

3D Economy Tooth & Trial Placement (tann- og prgvesett) og
Lucitone Digital Fuse Trinn 2 - 3D Denture Bonding Resin (trinn 3,
proteseharpiks): Nar du behandler 3D-printede produkter med
Igsemidler eller poleringsprodukter, skal du arbeide i et godt
ventilert miljg og bruke vernemaske og -hansker. Kast ubrukt
harpiks i samsvar med lokale og nasjonale forskrifter.

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent (trmm
tannbehandlingsmiddel): Skal brukes i et godt ventilert omrade.
Handter tenner med lgsemiddelbestandige hansker og pinsett.
Produktet er fglsomt for lys. Minimer eksponering for lys, og ha
lokk pa beholderen for & opprettholde produktets nyttbarhet.
Produktet er sveert flyktig og brannfarlig. Holdes unna varmekilder,
gnister og flammer. Lucitone Digital Fuse Step 1skal ikke helles i
en varm metallbeholder eller en beholder som star pa en elektrisk
varmeplate.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: Skal brukes i et godt
ventilert omrade. Hold flasken godt lukket nar produktet ikke

er i bruk. Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer er flyktige
og svaert brannfarlige. Holdes unna varme, gnister og flammer.
Produktet er fglsomt for lys. Minimer eksponering for lys, og ha lokk
pa beholderen for a opprettholde produktets nyttbarhet.

BlVlrknlnger
AIIerglsk kontaktdermatitt og annen allergisk reakspn kan
oppsta hos fglsornme personer. Produktet kan forarsake tgrr hud,
hudsensibilisering eller andre allergiske reaksjoner.
God ventilasjon og personlig verneutstyr skal benyttes ved sliping
av enheter, da partiklene som dannes under sliping, kan irritere
luftveiene, huden og/eller gynene.

Enhver alvorlig hendelse som involverer produktet, ma rapporteres til
produsenten og pagjeldende tilsynsmyndighet i samsvar med lokale
og nasjonale forskrifter.

TRINNVISE INSTRUKSJONER

ADVARSEL

Eventuelle uautoriserte endringer i prosessutstyret, parametere eller

programvare kan fgre til at en enhet ikke oppfyller spesifikasjonene,

og anbefales ikke. Kontakt Dentsply Sirona for a fa en liste over
kompatible komponenter.

Arbeidsflytvalideringen for Lucitone Digital Print Denture System

inkluderer prosesser, materialer, utstyr, CAD/CAM-innstillinger og

programvare. Awik kan fgre til at enheten ikke fungerer i henhold
til spesifikasjonene. Kontakt Dentsply Sirona for en oversikt over
kompatible komponenter.

- Godkjente skrivere for bruk med Lucitone Digital Denture

Printing System: Carbon® M-serien, Asiga MAX™ UV, Asiga
PRO 4K™ Asiga Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D og HeyGears®
UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

- Godkjente varmeplater: VWR®-varmeplater (ref.nr. 906235 og
906237) og OHAUS® Guardian™ 5000-varmeplater (ref.nr. 906236
0g 906238). [3,4]

Godkjente etterbehandlingsenheter: Dentsply Sirona inLab
Speedcure® Processing Unit (ref.nr. 9494800 og 9494801),
Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit (enhet med
stor kapasitet, ref.nr. 909170 og 909180) og Dentsply Sirona Digital
Cure (ref.nr.909188).

Bruk riktig ventilasjon. Bruk vernehansker, vernebriller og vernekleer.
For detaljerte trinn-for-trinn-instruksjoner med bilder, se Dentsply
Sirona Print to Finish lllustrated Printing Technique Guide for din
spesifikke skriverprodusent.

A. PRINTING

Fglg CAD-produsentens instruksjoner for a lage en .stl-fil for hvert

prosjekt.

Bruk skriverens CAM-programvare for a laste opp .stl-filen(e) som

skal printes.®

Merk: Pass pa at den nyeste programvaren er lastet ned, for a sikre

full tilgjengelighet av alt innhold.

2. Tilsett harpiks til printeren, og start printeren.®

* For detaljerte utskriftsinstruksjoner, se skriverprodusentens
bruksanvisning/brukerhandbok og Dentsply Sirona lllustrated
Technique Guide for din spesifikke skriverprodusent.

—

B. RESIRKULERING

V/ER VARSOM:
Folg skriverprodusentens bruksanvisning.
Ikke la harpiksen ligge i kassetten/beholderen over lengre tid;
Minimer eksponering for omgivelseslys mens harpiksen er
i kassetten/beholderen, og hell harpiksen tilbake pa flasken
umiddelbart etter at printingen er fullfgrt.
Ikke bland harpiksnyanser.

1. Filtrer den gjenveerende harpiksen inn i den originale beholderen.
Tidsrammer for resirkulering finnes i tabell I.



Tabell |

Tidsrammme
for

Materiale resirkulering

Printer

Lucitone Digital Print -
3D Denture Base
Carbon Lucitone Digital Value - opptil
M-serien 3D Economy Tooth & Trial Placement | 5 maneder
Lucitone Digital IPN -
3D Premium Tooth
Asiga Lucitone Digital Print -
MAX UV/ PRO | 3D Denture Base
4K/Ultra/ : o
HeyGears® Lucitone Digital Value - opptil
UltraCraft A2D | 3D Economy Tooth & Trial Placement | 3 maneder
og HeyGears® ] o
UltraCraft A2D | Lucitone Digital IPN -
4K 3D Premium Tooth

C. RENGI@RING

ADVARSEL:
Isopropylalkohol er svaert brannfarlig. Beholderen skal holdes tett
lukket og ikke brukes/oppbevares i nserhet av antennelseskilder.

Fjern printejobben fra printeren.

Lgsne delen(e) for hand med moderat kraft, eller bruk en spatel/
skrape.

Bryt av komponentstgttene. La avstiverne veere pa plass. De fjernes
etter at herdingen er fullfgrt.

Plasser delen(e) i en plastbeholder, tilsett 299 % isopropylalkohol
(IPA) til delen(e) er dekket, og lukk beholderens lokk. Merk: Bruk
kun ny isopropylalkohol for begge sykluser.

Syklus 1. Plasser beholderen i ultralydbad i to (2) minutter. Fjern
beholderen, og rengjgr delen(e) med en bgrste fuktet med 299 %
isopropylalkohol for a fjerne harpiksrester.

Syklus 2: Bruk ny isopropylalkohol, og sett beholderen tilbake i
ultralydbadetiett (1) minutt. Etter at syklusen er fullfgrt skal du fjerne
beholderen og kontrollere delen(e), da det er av kritisk betydning
at det ikke finnes harpiksrester. Fjern harpiksrester ved bruk av en
bgrste fuktet med 299 % isopropylalkohol.

5. Bruk trykkluft til & terke alle delene grundig for bindingstrinnet.

rowoNe

D. FUSJONERING (BINDING)
For prgveplassering (prgveenheter), ga til seksjon E.

Plasser Plasser Plasser Plasser hver
tannseg- tannseg- tannseg- tanniden
menter, hel | menter eller | menter eller aktuelle
bueelleren-| en helbuei | en hel buei lommen
kelttenneri | proteseba- | proteseba- | pa protese-
proteseba- | sen.Noen sen. Noen basen for a
sen. Noen | mellomrom | mellomrom | sjekke pass-
mellomrom kan veere kan veere formen.
Kontroll av kan veere synligei synligei
passform synligei hulromme- | hulromme-
hulromme- ne. Disse ne. Disse
ne. Disse mellom- mellom-
mellom- rommmene rommene
rommene vil bli fylt vil bli fylt
vil bli fylt med Fuse med Fuse
med Fuse | Step 2-har- | Step 2-har-
Step 2-har- piks. piks.
piks.
Lucitone
Digital
Fuse Step
1—Z’>I3Tooth Se tabell lll el
Condition- DS Se tabell 11
ing Agent Ikke aktuelt | Ikke aktuelt Multilayer IPN 3D
(trinn 1, PMMA
tannbehan-
dlingsmid-
del)
IIBLIJg;iI'EgInFeuse Se tabell IV | Setabell IV | Setabell IV | Se tabell IV
Step 2 - Enkelttann, | Segmenter | Segmenter | Enkeltten-
3D Denture | s€gmenter |eller hel bue | eller hel bue ner
Bonding eller hel bue
Resin
(trinn 2,
3D-protese-
harpiks)
Lucitone
Digital Fuse | Setabell V | Setabell V DSse ,:c/lablslll N DSse ,:cAak)IQIII N
Step 3-3D Lucitone Lucitone uitiiay- ultifay-
- - er PMMA/ er PMMA/
Total 3D Digital IPN | Digital IPN IPN 3D IPN 3D
Sealer

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent (trinn 1,
tannbehandlingsmiddel)
For printede proteser, ga til Lucitone Digital Fuse, trinn 2 - tabell IV

ADVARSEL:

Bruk riktig ventilasjon. Bruk vernehansker, vernebriller og

verneklaer

Hold metallbeholderen og skuminnsatsen fri for faste avleiringer.
Avleiringer kan kompromittere styrken pa tannbindingen.

Tabell 111

DS Multilayer PMMA IPN 3D

Koble varmeplaten til strgmforsyningen, og still inn
temperaturen som vist nedenfor. Forhandsvarm i 10 minutter.
VWR-varmeplater (ref.nr. 906235 og 906237):
Temperaturinnstilling 90 °C
OHAUS-varmeplater (ref.nr. 906236 og 906238):
Temperaturinnstilling 60 °C

Rist flasken, og hell trinn 1i metallbeholderen.

Plasser tannsegmentene/

buen i metallbeholderen.

3 Gommene skal vende ned, og
enheten skal vaere helt dekket

av veeske.

Sett lokket pa beholderen.

Plasser skuminnsatsen i
metallbeholderen, bruk en
pinsett til & plassere tennene
i hullene i skuminnsatsen.
Gommene skal vende ned,
og enheten skal veere helt
dekket av vaeske. Sett lokket

Tabell 11
Oppsum- Digitalt tannmateriale
mering av Lucitone
binding- Lucitone Digital DS Multilayer
strinn Digital IPN Value PMMA Disc IPN 3D
Fjern
fresestgt-
ter, dpne
Klargjgring interprok-
av tenner simale
for freste Ikke aktuelt | Ikke aktuelt mellomrom, Ikke aktuelt
proteser form/kon-
turer tenner
og rengjgr i
ultralydbad.
Fjern Fjern
printstgt- printstgt-
ter, apne ter, apne
Klargjgring interprok- interprok-
av tenner simale simale
for mellomrom, | mellomrom,
fremstilling | form/kon- | form/kon- Ikke aktuelt | Ikke aktuelt
av printede | turer tenner | turer tenner
proteser og fijern og fjern
rusk med rusk med
isopropylal- | isopropylal-
kohol. kohol.

pa beholderen.

La metallbeholderen sta pa varmeplaten (kun pa VWR-
4 | modeller: innenfor metallringen) til temperaturindikatoren nar
40 °C (omtrent 4-6 minutter).*

Ta ut tenner/segmenter/bue fra metallbeholderen ved bruk av
5 pinsett.
Lufttgrk i 2 minutter. Tgrk ikke av.

*Dersom en temperatur pa 40 °C ikke nas, eller dersom en

hgyere temperatur benyttes for a fa fortgang i prosessen, vil det
svekke bindekraften til tannen.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin (trinn 2,
3D-tannbindingsharpiks)

Tabell IV

Hel bue

Enkelttenner Segmenter



Pafgr trinn
2-harpiks i
tannlommen(e).
Ikke jobb med
mer enn to tenner
om gangen.
Unnga tilstgtende
tannlommer.

Pafer trinn
2-harpiks i
tannhulrommet i
riktig kvadrant pa
protesebasen.

Pafer trinn
2-harpiks pa
fordypningen
for full bue pa
protesebasen.

Lucitone Digital > prgve eller

protesebase 26 minutter

Protese

Plasser opptil to (2) proteser med okklusalsiden opp i
1 etterbehandlingsenheten. Ved to proteser skal de anteriore
tennene vende mot midten av dreieskiven.

Plasser tannen/
tennene, fest dem
pa plass og fjern
overflgdig harpiks

Plasser segmentet,
fest det pa plass
og fjern overflgdig
harpiks med

Plasser heI bue,
fest den pa plass
og fjern overflgdig
harpiks med

med 4X4-gas. 4X4-gas. 4X4-gas.

3 Herd de bukkale og linguale flatene med Tack-Cure Light UV-
lampe i ti sekunder, to tenner om gangen.

Gjenta trinn 1-3

4 ovenfor for alle
gjenveaerende

tenner.

Gjenta trinn 1-3
ovenfor for alle
gjenvaerende
segmenter.

Ikke aktuelt

MERK: Fuse Step 2 er tilgjengelig i alle nyanser av Lucitone

Digital Print 3D Denture Base. Den opprinnelige fargetonen kan
benyttes som universalfargetone, med unntak for mgrk rgdrosa.

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer

ADVARSEL: Nar du bruker Dentsply Sirona Digital Cure - Large
Capacity Unit for etterbehandling, skal du gjgre fglgende etter
pafgring av forseglingsmateriale: Herd forseglingsmassen i ett

(1) minutt med Tack-Cure Light UV-lampen. Roter buen for a
eksponere alle tannoverflater overflater for lys, for jevn herding.
Forseglingsmaterialet vil veere litt klissete/klebrig a ta pa.
Unngaoverdreven handtering. Etter herdetrinnet (etterbehandling) vil
protesene veere fullstendig herdet og kjennes glatte.

Tabell V
Forsegling- Lucitone Digital Lucitone Digital DS Multilayer
smateriale IPN Value PMMA/IPN 3D
Pafer et tynt
lag med To-
tal-forsegling
pa tannhalsene
Bruk en flat bgrste for & pafgre med en ap-
Lucitone et tynt lag med Total-forsegling plikatorbgrste.
Digital Fuse pa alle tannstrukturer, inkludert Valgfritt (ikke
Step 3 - hals. Valgfritt (ikke pakrevd): Pafgr | pakrevd): Pafer
Total forsegling pa hele eller del av forsegling pa
tannprotesebasen (inkl. intaglio/ hele eller del
vev) i henhold til laboratoriets av tannpro-
preferanse. tesebasen (inkl.
intaglio/vev)
i henhold til
laboratoriets
preferanse.
E. HERDING
FORSIKTIG

Anvend bare godkjente etterbehandlingsenheter: Dentsply Sirona
inLab Speedcure® Processing Unit (alternativ 1), Dentsply Sirona
Digital Cure - Large Capacity Unit (alternativ 2) eller Dentsply
Sirona Digital Cure (alternativ 3). Les bruksanvisningen for
etterbehandlingsenheten fgr du bruker den.

Unnlatelse fra a fglge spesifikke herdeinstruksjoner vil resultere i
redusert protesestyrke, vedheft og ngyaktighet.

Tabell VI
Etterbehandlingsenhetene har blitt validert for fglgende Lucitone
Digital Print Denture System-materialer og -enheter:

Bruk Dentsply Sirona Digital Materials Protesetype
Protesebase |Lucitone Digital Print 3D Denture Base
Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth
Protese
Tannprotese DS Multilayer PMMA Disc
IPN 3D Digital Denture Teeth
Tannprotese/ Lucitone Digital Value 3D Economy Protese/
prove Tooth & Trial Placement Prgve

ETTERBEHANDLINGSENHET, ALTERNATIV 1: Dentsply Sirona in-
Lab Speedcure Processing Unit

ADVARSEL:
Ikke stable instrumenter eller plasser dem pa en slik mate at de er i
direkte kontakt med etterbehandlingslampene.
Ikke herd mer enn to (2) proteser om gangen, og ikke handter
protesene fgr etter tre minutters avkjgling.

Tabell VII

Menyvalg Total tid

Velg menyelementet "Lucitone
Digital" og deretter "Prgve".
> Programmet gar i ti (10)
minutter, etterfulgt aven
avkjglingsperiode pa tre
minutter.

Velg menyelementet
"Lucitone Digital" og deretter
"Protesebase". Programmet

gar i ti (10) minutter, etterfulgt
av en avkjglingsperiode pa tre
minutter.

Snu protesen(e), og gjenta
3 samme menyvalg ("Prgve").

Snu protesen(e), og
gjenta samme menyvalg
("Protesebase").

ETTERBEHANDLINGSENHET, ALTERNATIV 2: Dentsply Sirona Digital
Cure - Large Capacity Unit

ADVARSEL
Ikke stable protesene! Riktig plassering er en forutsetning for riktig
herding.
Antall proteser som kan behandles i én herdesyklus, avhenger av
protesestgrrelsen. Protesene ma passe innenfor herdingssonen og
veere riktig plassert. Uavhengig av antall enheter, vil bare de protesene
som er i den definerte herdesonen, herdes.
P& grunn av brannfare skal instrumenter som er rengjort med
isopropylalkohol, tgrke helt fgr de etterbehandles.
Etter a ha startet en programsyklus: lkke stopp og start syklusen pa
nytt, ikke apne dgren og ikke legg til enheter. En fullstendig, uavbrutt
kjgring av programmet er ngdvendig.
Uavhengig av antall enheter, skal du alltid bruke det forhandsinnstilte
Lucitone Digital Appllances-menyvalget Ikke bruk et egendefinert
menyvalg for & behandle Lucitone Digital Print-proteser.

Tabell VIII

Total tid

Menyvalg

Lucitone Digital Appliances 90 minutter

Plasser protesen(e) i herdesonen med okklusalsiden opp slik
at posteriore del vender mot midten av dreieskiven. Sgrg for
at protesen(e) ikke overlapper hverandre eller ligger utenfor

1 | herdesonen. Uavhengig av antall enheter, vil bare de protesene
som er i den definerte herdesonen, herdes.

Herdesone: Sonen som gar mellom 5cm og 12 cm ut fra
midten av dreieskiven.

Velg menyelementet "Lucitone Digital Appliances”.
Programsyklusen vil automatlsk kjgre i 90 minutter. Meldingen
2 "HEATING" (oppvarmmg) vises pa skjermen nar syklusen starter.

MERK: Enheten ma kanskje varmes opp for du starter syklusen.
Meldingen "PRE-HEATING" (forvarming) vises pa skjermen til
enheten nar riktig temperatur.

Avkjglingssyklus: Vent til temperaturindikatoren gverst i hgyre
3 | hjgrne pa hovedskjermen viser 50 °C fgr du fjerner protesen(e)
for sluttbehandling.

ETTERBEHANDLINGSENHET, ALTERNATIV 3: Dentsply Sirona Digital
Cure

ADVARSEL
Ikke stable protesene! Riktig plassering er en forutsetning for riktig
herding
Antall proteser som kan behandles i én herdesyklus, avhenger
av protesestgrrelsen. Ikke behandle mer enn fem (5) proteser per
herdesyklus. Uavhengig av antall enheter, skal protesene alltid
plasseres slik at anteriore del vender mot midten av dreieskiven.
Pa grunn av brannfare skal instrumenter som er rengjort med
isopropylalkohol, tgrke helt fgr de etterbehandles.
Etter aha startet en programsyklus: lkke stopp og start syklusen
pa nytt, ikke apne dgren og ikke legg til enheter. En fullstendig,
uavbrutt kjgring av programmet er ngdvendig.
Uavhengig av antall enheter, skal du alltid bruke det
forhandsmnstllte Lucitone- menyvalget Ikke bruk et egendefinert
menyvalg for a _behandle Lucitone Digital Print-proteser.
Unnlatelse fra a folge spesifikke herdeinstruksjoner vil resultere i
redusert protesestyrke, vedheft og ngyaktighet.

Tabell IX
Total tid

Menyvalg

Ca 60 minutter

Lucitone (maks 70 minutter)




Plasser protesen(e) ipa dreieskiven med okklusalsiden opp, slik
at anteriore del vender mot midten av dreieskiven. Legg inn
flere proteser ved a bruke Start/Stopp-knappen til hgyre for

menyhjulet. Hold inne stremknappen for a dreie pa dreieskiven,
og legg inn protesen(e). Sgrg for at enhetene ikke overlapper

hverandre eller ligger utenfor dreieskiven. Ikke behandle mer
enn fem proteser per syklus.

VIKTIG: Nar du herder én enkelt protese, skal du ikke plassere
den pa midten av dreieskiven, slik at den dekker spindelen.
Sgrg for at protesens anteriore del vender mot midten, og at
den ligger ca.1cm fra spindelen/sentrum

Pa hovedmenyskjermen bruker du menyhjulet til a veksle og
velge (trykk pa menyhjulet) "Preset Cycle"-innstillingen og
deretter "Lucitone"-programmet. Start programmet ved a

holde start/stopp-knappen inne til enheten piper.

Programmet vil automatisk kjgre og ga gjennom fglgende
trinn: LED-testsyklus (20 sekunder), fiksering (12 sekunder),
oppvarming (5-10 minutter), herding (25 minutter) og avkjgling
(opptil 30 minutter). Synkroniserte prikker vil vises bak navnet
pa trinnet pa menyskjermen, noe som indikerer at programmet
kjgrer. Merk: Kammeret lyser kun under fikserings- og
herdefasen.

Etter det siste trinnet vil menyskjermen "Program Complete"
vises, som indikerer at programmet er fullfgrt. Enhetene kan
fjernes.

Pafgr Lucitone Digital Fuse Step 2 pa reparasjonsomradet med
en bgrste.
La materialet renne ned i reparasjonsomradet for a unnga
luftlommer — ikke bruk bgrste.

Herd limet med en Tack-Cure Light UV-lampe i 10 sekunder.
Gjenta pafgring av Lucitone Digital Fuse Step 2 og herding med
UV-lampe, til gnsket tykkelse er oppnadd.

IPN 3D:Pafgr et tynt lag med Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total
3D Sealer) pa marginale og interproksimale omrader med en
applikatorspiss. Overflate og brudd: Pafer Lucitone Digital Fuse
Step 3 (Total 3D Sealer) pa reparasjonsomradet.

F. SLUTTBEHANDLING

ADVARSEL:
Bruk riktig ventilasjon og personlig verneutstyr nar du sliper utstyr,
da partikler somn dannes under sliping, kan forarsake irritasjon av
luftveier, hud og/eller gyne.
Ikke damprens Lucitone Digital Print Denture-enheter.

1. Fjern avstiverne med en kutteskive eller lignende verktgy. Slip bort
eventuelt gjenvaerende stgttestruktur.

2. Sluttbehandle, konturer, lag fordypninger/forhgyninger og poler
etter behow.

Tenner forseglet med Lucitone Digital Fuse Step 3 — Total krever
minimalt med polering.

VIKTIG: Unnga kraftig polering av proteser laget med Dentsply Sirona
Highly Characterized Denture Tooth Libraries, for a opprettholde
fgrsteklasses egenskaper og ytelse.

Hurtigherding pa lab: Plasser protesen i enheten med
reparasjonssiden opp. Velg menypunktet "Lucitone Digital" og
deretter "Reparer". Programsyklus: 10 minutter, sa 3 minutters
avkjgling. Advarsel: Plasser reparasjonsflaten opp pa
dreieskiven, og herd kun én protese om gangen.

DS Digital Cure - Large Capacity: Plasser protesen i enheten
med reparasjonssiden opp. Velg menyelementet "Lucitone
Digital Appliances”. Programsyklusen vil automatisk kjgre i

90 minutter. Meldingen "HEATING" (oppvarming) vises pa
skjermen nar syklusen starter. Merk: Enheten ma kanskje
varmes opp fgr du starter syklusen. Meldingen "PRE-
HEATING" (forvarming) vises pa skjermen til enheten nar riktig
temperatur. Avkjglingssyklus: Vent til temperaturindikatoren
gverst i hgyre hjgrne pa hovedskjermen viser 50 °C fgr du
fjerner protesen(e) for sluttbehandling.

DS Digital Cure : Pa hovedmenyskjermen bruker du
menyhjulet til & veksle og velge (trykk pa menyhjulet) “Preset
Cycle”-innstillingen og deretter “Lucitone”-programmet. Start
programmet ved & holde start/stopp-knappen inne til enheten

piper.

Programmet vil automatisk kjgre og ga gjennom fglgende
trinn: LED-testsyklus (20 sekunder), fiksering (12 sekunder),
oppvarming (5-10 minutter), herding (25 minutter) og avkjgling
(opptil 30 minutter). Synkroniserte prikker vil vises bak navnet
pa trinnet pa menyskjermen, noe som indikerer at programmet
kjgrer. Merk: Kammeret lyser kun under fikserings- og
herdefasen.

Etter det siste trinnet vil menyskjermen “Program Complete”
vises, som indikerer at programmet er fullfgrt. Enhetene kan
fiernes.

Sluttbehandle og poler protesen ved bruk av vanlige metoder.

G. REPARASJONER

ADVARSEL: Ikke damprens Lucitone Digital Print Denture-proteser.

Tabell X
Overflate Brudd* Tann - IPN 3D
Lim den gdelagte
protesen med lim
1 Ikke aktuelt eller klebrig voks. Ikke aktuelt
Lag en modell av
silikonkitt.
2 Slip og gjg@r reparasjonsoverflaten ru med et hardmetallbor.
Lucitone Digital
Fuse Trinn
Step 1 for
behandling av/
erstatningstann/-
3 Ikke aktuelt Ikke aktuelt tenner (se tabell I11).
Bruk deretter
klebrig voks for a
plassere tannen/
tennene.
4 Pafgr Lucitone Digital Fuse Step 1pa reparasjonsomradet, og la
lufttgrke i 1 minutt.
Fest protesen til
modellen med
5 Ikke aktuelt klebrig voks eller Ikke aktuelt
lignende materiale.

1Carbon er et registrert varemerke for Carbon, Inc.
2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K og Asiga Ultra er varemerker for Asiga.
3VWR er et registrert varemerke for VWR International, LLC.
“OHAUS og Guardian er varemerker for OHAUS Corporation.
SSOFRELINER TOUGH® Soft og SOFRELINER TOUGH® Medium er registrerte varemerker for Tokuyama Corporation.
6GC RELINE™ || Soft, RELINE™ Il Extra Soft og GC RELINE™ Il Extra Soft er varemerker for GC Corporation.

"HeyGears® UltraCraft A2D og UltraCraft A2D 4K er varemerker for HeyGears®, Inc.

* Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic er en alternativ
metode for reparasjon av brudd. For trinnvise instruksjoner,

se avsnittet "Reparasjonsprosedyre" i bruksanvisningen for
Lucitone HIPA - High Impact Pour Acrylic.

H. FORING

Hard foring
Se Bruksanvisningen for Lucitone® HIPA - High Impact Pour Acrylic,
avsnittet "Indirect Reline Procedure" (indirekte foring), for trinnvise
instruksjoner.

Myk foring

Fglgende materialer er kompatible for bruk med Lucitone Digital

Print-proteser:

« Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft og SOFRELINER TOUGH®
Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ I Soft, RELINE™ [I Extra Soft og GC
RELINE™ Il Extra Extra Soft [6]

SP@RSMAL OG SVAR

USA - E-post: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com eller telefon:
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Dentsply
Sirona

Systém pro digitalni tisk zubnich nahrad Lucitone Digital Print
Denture™

M

ateridly pro 3D tisk

Navod k pouziti

Indikace k pouziti

Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base je svétlem tvrzena
pryskyfice uréena pro vyrobu bazi protéz, véetné Uplnych a
¢astecnych protéz* a implantatovych protéz.

Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth je svétlem tvrzena
pryskyfice ur¢ena pro tisk zubnich nahrad.

- Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement

se pouziva jako testovaci material pro vyhodnoceni pred vyrobou
finalni ndhrady nebo jako docasna protéza.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement je
urcen pro tisk Uplnych obloukd a zubnich segment.

Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent je
indikovan pro pouziti pfi zlepSovani spojeni zubnich nahrad s bazi
protézy a bazi protézy mezi sebou.

Lucitone Digital Fuse™ Step 2 — 3D Denture Bonding Resin se
pouziva jako pomucka pfi spojovani zubnich nahrad a baze protézy
a na opravy s pouzitim tradi¢nich technik.

Lucitone Digital Fuse™ Step 3 — Total 3D Sealer je svétlem tvrzeny
tmel, ktery vytvari hladky, leskly povrch na zubni ndhradé.

* Castedné a Uplné zubni ndhrady jsou ndhradou pro pacienty s chybé&jicimi zuby.t

1 Pridano prohlaseni pro zajisténi souladu s nafizenim EU o zdravotnickych prostredcich.

Vlastnosti

SplAuje pozadavky normy ISO 20795-1, typ 4

Urceny Ucel a pfinos

Ko

Va

Be

Prostfedek je ur€en pro vyrobu snimacich zubnich nédhrad pro
obnoveni funkénosti a estetiky.
Cilova skupinal(y) pacientl — pacienti s chybé&jicimi zuby.

ntraindikace

Slozky systému Lucitone Digital Print Denture jsou
kontraindikovany u pacientu se znamou precitlivélosti nebo
zavaznymi alergickymi reakcemi na kteroukoliv ze slozek.

rovani

Materialy systému Lucitone Digital Print Denture mohou

obsahovat slozky, které mohou zpUsobovat vysuseni nebo

podrazdéni pokozky, senzibilizaci (alergickou kontaktni
dermatitidu) nebo jiné alergické reakce u citlivych osob.

- Styk s pokozkou: DUkladné omyjte mydlem a vodou. Pokud dojde
k senzibilizaci k(ize, pfestante pouzivat. Pokud dermatitida nebo
jiné priznaky pretrvavaji, vyhledejte Iékarskou pomoc.

- Zasazeni oCi: OC¢i okamzité vyplachujte velkym mnozstvim vody
po dobu 15 minut a poradte se s Iékafem. Pokozku dUkladné
omyjte mydlem a vodou.

Materialy systému Lucitone Digital Print Denture: Vyvarujte se

vdechnuti nebo poziti. Vysoka koncentrace par mUze vyvolat bolest

hlavy, nevolnost a podrazdéni oci a dychaciho systému. Pracujte v

dobre vétraném prostoru. Vyvarujte se zasazeni o¢i. Noste ochranu

zraku. Nadmérna dlouhodoba expozice mUze byt spojena s dalsimi
zavaznéjsimi zdravotnimi Ucinky.

- Vdechnuti: Postizenou osobu presunte na Cerstvy vzduch. Podle
potreby poskytnéte kyslik nebo umélé dychani.

- Poziti: Okamzité kontaktujte své regionalni toxikologické stredisko.

U pripravky Lucitone Digital Print 3D Denture Base a Lucitone

Digital Value 3D Economy Tooth & Trial Placement existuje

podezreni na poskozeni reprodukéni schopnosti nebo plodu v téle

matky.

Kapalina Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning

Agent je vysoce hoflava. Uchovavejte obal tésné uzavreny a

pouzivejte/skladujte mimo dosah zdrojt zapaleni. U citlivych

Jedincl se mUze objevit alergicka kontaktni dermatitida a jiné

alergické reakce. Vyrobek muze zpusobit vysuseni pokozky,

senzibilizaci nebo jiné alergické reakce.

U pfipravku Lucitone Digital Fuse Step 2 — 3D Denture Bonding

Resin existuje podezfeni na poskozeni reprodukéni schopnosti

nebo plodu v téle matky.

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer (kapalina/vypary)

je vysoce hoflavy. Uchovavejte obal tésné uzavreny a pouil'vejte/

skladujte mimo dosah zdroju tepla nebo zapaleni. Muze poskodit

reprodukéni schopnost nebo plod v téle matky. Skodlivy pro vodni
organismy, s dlouhodobymi Uc¢inky. Zabrante uvolnéni do zivotniho
prostredi.

Obsah a nadoby zlikvidujte v souladu s mistnimi a narodnimi

predpisy.

zpecnostni opatreni

Tyto produkty jsou urc¢eny k pouziti pouze tak, jak je vyslovné
uvedeno v navodu k pouziti (IFU). Jakékoli pouziti téchto
produktl v rozporu s ndvodem K pouziti je na uvazeni a vyhradni
odpovédnosti lékare.

Pryskyfice a slozky systému skladujte pri teploté v mistnosti 60°F
- 80°F (16 °C — 27 °C) a zabrante vystaveni pfimému slunecnimu
svetlu. Uchovavejte nadoby uzavrené, kdyz je nepouzivate.
Nepouzivejte produkty po datu expirace. Obsah a nadoby
zlikvidujte v souladu s mistnimi a narodnimi predpisy.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D
Premium Tooth, Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial
Placement a Lucitone Digital Fuse Step 2 — 3D Denture Bonding

Resin: Pfi myti nebo lesténi 3D tisténé nahrady rozpoustédlem
pracujte v fadné vétraném prostfedi s ndlezitymi ochrannymi
maskami a rukavicemi. Nevyuzité pryskyfice zlikvidujte v souladu
s mistnimi a narodnimi predpisy.

Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning Agent:
PouZivejte ve vétraném prostoru. Se zuby manipulujte v rukavicich
odolnych vici rozpousteédlim a s pouzitim pinzety. Pfipravek je
citlivy na svétlo — minimalizujte vystaveni svétlu a nechavejte vicko
na nadobé, aby bylo zachovano jeho efektivni pouziti. Vyrobek je
velmi tékavy a horlavy. Chrante pred teplem, jiskrami a plamenem.
Nedavejte Lucitone Digital Fuse Step 1do teplé kovové nadoby
nebo do nadoby, ktera je na elektrickém varici.

Lucitone Digital Fuse Step 3 —3D Sealer a Lucitone Digital

Fuse Step 3 — Total 3D Sealer: Pouzivejte ve vétraném prostoru.
Uchovavejte lahev pevné uzavienou, kdyz ji nepouzivate. Tmely
Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer jsou tékavé a vysoce
hoflavé. Chrante pred teplem, jiskrami a plameny. Pfipravek je
citlivy na svétlo — minimalizujte vystaveni svétlu a nechavejte vicko
na nadobé, aby bylo zachovano jeho efektivni pouziti.

Nezadouci reakce

U citlivych osob se mUzZe objevit alergicka kontaktni dermatitida

a jiné alergické reakce. Vyrobek muze zpUsobit vysuseni klze,
senzibilizaci nebo jiné alergické reakce.

PFi brouseni prostredkU je tfeba ucinné vétrat a pouzivat osobni
ochranné prostredky, protoze Castice vznikajici pfi brouseni mohou
zpUsobit podrazdéni dychacich cest, klze a}r\ebo oci.

Jakakoli zavazna udalost souvisejici s vyrobkem by méla byt hldasena
vyrobci a pfislusnému Uradu v souladu s mistnimi a narodnimi
predpisy.

PODROBNY NAVOD

POZOR:

Jakékoli neschvalené zmény zpracovatelského zafizeni, parametrd
nebo softwaru mohou mit za nasledek to, Ze prostfedek nebude
odpovidat specifikaci a nedoporucuje se. Seznam kompatibilnich
komponent ziskate od spolec¢nosti Dentsply Sirona.

Validace pracovnich procest s materidly systému Lucitone Digital
Print Denture zahrnuji procesy, materialy, vybaveni, parametry
CAD/CAM a software. Odchylky mohou veést k tomu, ze zafizeni
neodpovidd specifikaci. Pro seznam kompatibilnich komponent
kontaktujte Dentsply Sirona.

- Tiskarny schvalené pro pouZiti se systémem Lucitone Digital Print
Denture: Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga PRO 4K™,
Asig[a Ulgra, HeyGears® UltraCraft A2D a HeyGears® UltraCraft A2D
4K [1,2,7

Schvalené plotynky: Plotynky VWR® (REF €. 906235 a 906237) a
plotynky OHAUS® Guardian™ 5000 (REF &. 906236 a 906238). [3,4]
Schvélené jednotky pro nasledné zpracovani: Dentsply Sirona
inLab Speedcure® Processing Unit (REF ¢. 9494800 a 9494801),
Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit (REF ¢. 909170
a 909180) a Dentsply Sirona Digital Cure (REF ¢. 909188).
Pouzivejte spravné vétrani. Noste ochranné rukavice, ochranu zraku
a ochranny odév.

Podrobné pokyny krok za krokem s obrazky naleznete vilustrovaném
technickém prlvodci Dentsply Sirona Print to Finish Illustrated
Technique Guide pro konkrétniho vyrobce tiskarny.

A. TISK

—_

Postupujte podle pokynt vyrobce systému CAD a vytvorte soubor
stl pro kazdy navrh.

Pomoci programu CAM nahrajte soubor/y stl pro tiskovou dlohu.*
Poznamka: Ujistéte se, Ze mate nahranu nejnoveéjsi verzi
programu, abyste méli kompletni dostupny material.

2. Dejte do tiskarny pryskyfici a tiskarnu spustte*
* Podrobné pokyny k tisku naleznete v Navodu k pouziti/Uzivatelské

prirucce vyrobce tiskarny a v ilustrovaném technickém prdvodci
Dentsply Sirona Print Illustrated Technique Guide pro konkrétniho
vyrobce tiskarny.

B. RECYKLACE

POZOR:

Postupujte podle ndvodu k pouziti od vyrobce tiskarny.
Nenechavejte pryskyfici v kazeté/nadobé po delsi dobu.
Minimalizujte vystaveni okolnimu svétlu, kdyz je pryskyfice v kazet&/
nadobé, a ihned po dokonceni tiskové Ulohy nalijte pryskyfici zpét do
lahvicky.

Nemichejte barevné odstiny pryskyfice.

1.

Zbytky pryskyfice prefiltrujte do originalniho obalu. V tabulce | jsou
uvedeny c¢asové ramce pro recyklaci.

Tabulka |



Casovy Umistéte Umistéte Umistéte Umistéte
rdmec pro segmenty segmenty segmenty kazdy zub
Tiskarna Material recyklaci zubuy, Uplny | zubl nebo | zubl nebo | do pfislusné
oblouk Uplny Uplny kapsy baze
Lucitone Digital Print — nebo oblouk oblouk protézy,
3D Denture Base jednotlivé do baze do baze abyste
zuby protézy. protézy. oveérili, ze
Carbon Lucitone Digital Value — 5 5 masice do baze Nékteré Nékteré sedi.
série M 3D Economy Tooth & Trial Placement az->mesicu Vyzkougeni protézy. mezery mezery
ng sucho Nékteré mohou byt | mohou byt
Lucitone Digital IPN - mezery viditelnév | viditelnév
3D Premium Tooth mohou byt | kapsach - kapsach -
viditelné v | tyto mezery | tyto mezery
Asiga Lucitone Digital Print - kapsach - budou budou
MAX UV/ | 3D Denture Base tyto mezery | vyplnény vyplnény
PRO 4K/ budou pryskyfici pryskyfici
Ultra/ Lucitone Digital Value - vyplnény | Fuse Step 2. | Fuse Step 2.
HeyGears® | 3D Economy Tooth & Trial Placement 53 mési pryskyfici
UltraCraft az > mesice Fuse Step 2.
A2D a Luci
HeyGears® | Lucitone Digital IPN - ucitone .
UltraCraft | 3D Premium Tooth Digital Fuse Viz t?ﬁ)ulka Viz tabulka
AZD 4K %%%,1 Ec:jr? Nehodise | Nehodise DS 1
ditioni Multilayer IPN 3D
itioning PMMA
o Agent
C. CISTENI
POZOR: Ibgc'itolnlie Viz t?\t/)ulka Viz t?\t/)ulka Viz t?\t/)ulka Viz t?\t/)ulka
Isopropylalkohol je vysoce hoflavy. Uchovavejte obaly tésné igital Fuse . o
uzavfeny a pouzivejte/skladujte je mimo dosah zdrojt zapaleni. %teer?ta re3D Jec;rl]gyllve ,?:Eé“fg}% ,15583065% Jedzra%t;lve
Bonding segmenty oblouk oblouk
1. Tiskovou Ulohu vyjméte z tiskarny. Resin nebgl up‘l(ny
2. D|’I(y)h (I)(/jiéltgkrukou s vyvinutim stfedniho tlaku nebo pouzijte oblou
Spachtli/Skrabku. . ; ;
3. Odlomte podpéry dilu. Opérné tycky nechte na misté - k odstranéni || ,citone Viz tabulka | Viz tabulka Viz ta&)ulka Viz ta&)ulka
dojde po kroku nasledného vytvrzeni. Digital Fuse v Vv DS DS
4. Dilly) uloZte do plastové nadoby, pridejte = 99% isopropylalkohol Step 3 Total Lucitone Lucitone Multilaver Multilaver
IPA) tak, aby dil/y byly ponofeny a nadobu utésnéte vikem. g Digital
( : ; o > 3D Sealer Digital IPN PMMA/IPN | PMMA/IPN
Poznamka: Pouzijte novy IPA pouze pro oba cykly. Value 3D 3D
Cyklus 1: Umistéte nadobu do ultrazvukové lazné na dobu dvou

(2) minut. Vyjméte nadobu a dilly) vycCistéte pomoci kartacku
namoceného do = 99% IPA, abyste odstranili zbytky pryskyfice.

Cyklus 2: PouZijte novy IPA a nadobu vratte do ultrazvukové lazné na Lucitone Digital Fuse Step 1~ 3D Tooth Conditioning Agent

Pro tisténé zubni ndhrady prejdéte na Lucitone Digital Fuse Step 2 -

dobu jedné (1) minuty. Po dokonceni cyklu vyjméte nadobu a dilly)  tapylka IV
zkontrolujte, protoZze je maximalné dulezité zabezpecdit, aby byla
veskera zbytkova pryskyfice odstranena. Pro odstranéni zbytkové  pozoR:

pryskyfice pouzijte kartacek namoceny do = 99% IPA.
5. Pfedhkg?llgem lepeni pouzijte stlaceny vzduch pro dakladné vysuseni
vsech dild.

Pouzivejte spravné vétrani. Noste ochranné rukavice, ochranu
zraku a ochranny odév
Udrzujte kovovou nadobu a pénovou viozku bez jakychkoli pevnych

D. LEPENI (VAZBA)
Pro zkousku usazeni (testovani nahrady) prejdéte do ¢asti E.
Tabulka Il

nanosu. Nanosy mohou ohrozit pevnost pfilepeni zub.

Tabulka 111

DS Multilayer PMMA IPN 3D

Pfehled Digitalni zubni materialy Zapojte plotynku a nastavte teplotu podle nize uvedenych
kroku le- Lucitone Lucitone DS Multilayer Plotynk}?(\)/li/)\llgu('RFI)Ergg?&é&e?{gea%%g%%){10 minut
[l Digital IPN Digital Value PMMA Disc IPN 3D T | Nastaveni teploty 90 °C
Odstraft Plotynky OHAUS (REF ¢. 906236 a 906238):
frészgegcie Nastaveni teploty 60 °C
g?gvﬁ’:‘é% 2 Lahvi¢ku protfepejte a nalijte Step 1 do kovové nadoby.
Priprava ; - L e
Subd na interproxi- Umistéte segmenty zub(l/ Do kovové nadoby umistéte
frézované Nehodise | Nehodise r\?yatlvglri?tsé 7 | Nehodise oblouk do ko%ové n}édob - inpzee?O\\//(I)gi:éozlejg' %%rg?\folrﬁ
zubni konturuj- 3 sedlo umé&lého zubu doll a 5 énéy— codlo um}élého >ubu
nahrady te zuby a uplné pqgofben(l’jdp ka[f(aliny. %ol& a UpIné ponofeni do
v%éistétﬁv Na nadobu dejte viko. kapaliny. Na nadobu dejte viko.
ultrazvuko-
vé lazni. Umistéte kovovou nadobu (uvnif kovového kruhu pouze pro
- - 4 | modely VWR) na plotynku, dokud teplotni prouzek nedosahne
Ogn_lsﬁran}te Ogn_lsﬁran}te teploty 40 °C (pfibl. 4-6 minut).*
iskové iskové
podpéry, podpéry, 5 Pomoci pinzety vyjméte zuby/segmenty/oblouk z kovové nadoby.
Piiprava otevrete otevrete Nechte oschnout na vzduchu po dobu 2 minut. Neotirejte.
meziproxi- | meziproxi- ] S . ” o
,fig,?éungao malni asti, | malni casti Nelheelise Nelhedlise PFi nedosazeni teploty 40 °C nebo pfi pouziti vyssi teploty
zubni V&’éﬁﬁ#ﬁ? V&’éﬁﬁ#ﬁ? ohfevu s cilem urychleni procesu dojde ke snizeni pevnosti
nahradu te zubyJa te zubyJa prilepeni zubu.
odstrante odstrante
pgri%f:troltF%/A pgri%f:thl%/A Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin

Tabulka IV

Jednotlivé zuby

Naneste pryskyfici

Uplny oblouk

Segmenty

Naneste pryskyfici
Step 2 do

Naneste pryskyfici
Step 2 do

Step 2 do kapsy
(kapes) pro zuby

1 —-nikdy ne vicnez | prohlubné zubniho | prohlubné piného
dva zuby najednou. | kvadrantu na bazi oblouku na bazi
Vyhnéte se protézy. protézy.

sousednim kapsam.




Vlozte zub/zuby, Vlozte segment, c\)/é?gaekuzpclgé
zcela je usadte zcela jej usadte ‘of usadte a Vybér menu Celkova doba
2 a nadmernou a nadmeérnou #ajdmérnou
pryskyFici ocistéte pryskyﬁci ocCistéte pryskyfici ocistéte Lucitone Digital > 26 minut
gazou 4X4. gazou 4X4. gazoU 4X4. Try-In nebo Denture Base
Pomoci vytvrzovaci UV lampy vytvrdte na dgtyk bukalni Vyzkouseni Protéza
3 a lingvalni povrchy po dobu deseti sekund, vzdy dva zuby Vlozte az dvé (2) ndhrady do jednotky nasledného zpracovani,
najednou. 1 | okluzalni stranou nahoru. U dvou nahrad umistéte pfedni zuby
. . . . smeérem ke stfedu oto¢ného talife.
Vyse uvedené kroky | Vyse uvedené kroky
4 | -3 opakujte pro 1-3 opakujte pro Nehodi se Zvolte nabidku menu Zvolte nabidku menu
ostatni zuby. ostatni segmenty. “Lucitone Digital” a poté “Try- “Lucitone Digital” a poté
< : ! .. g ) ) In.” Program pobézi po dobu “Denture Base.” Program
POZNAMKA: Fuse Step 2 je k dispozici ve vSech odstinech baze 2 | Jeseti (1%) mmput S né§|ednym pobézi po dobu degseti
zubni protézy Lucitone Digital Print 3D Denture Base. Pdvodni zchlazenim po dobu 3 minut. (10) minut s naslednym
odstin Ize pouzit jako univerzalni moznost odstinu s vyjimkou zchlazenim po dobu 3 minut.
tmaveé nacervenalé ruzove. Néhradulk())toét%adﬁpakujte Nahradu otol(:ge a og?jlliujte
. L 3 tej i “Try-In". tej i
Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer stejnouvolbl habldiy Tiry=in ° eJ“rlw:)oeun\t/SreuBr;z;eyly. Y
POZOR: Pokud pro nasledné zpracovani pouzivate velkokapacitni
jednotku Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit, VYTVRZOVACI JEDNOTKA MOZNOST 2: Velkokapacitni jednotka
dokoncete nasledkujici krok po naneseni tmelu: Tmel vytvrzujte na Dentsply Sirona Digital Cure — Large Capacity Unit
dotyk po dobu jedné (1) minuty pomoci UV lampy. Oblouk otacejte,
abyste zajistili expozici véech povrchl zubu a dosahli rovhomérného pozoR
vytvrzeni na dotyk. Tmel bude na dotek mirné lepkavy - vyvarujte se Nahrady nepokladejte na sebe - spravné umisténi je vyzadovano
nadmeérneé manipulaci. Po kroku vytvrzeni (nasledném zpracovani) pro fadné vytvrzeni.
budou nahrady zcela vytvrzené a na dotyk hladke. - Mnozstvi ndhrad pro cyklus vytvrzovani se liéf podle velikosti
nahrad. Nahrady se musi vejit do stanovené oblasti vytvrzovani a
Tabulka V byt spravné umistény. Bez ohledu na mnozstvi nadhrad vytvrzujte
: w ] w ] pouze ndhradu (ndhrady) v definované vytvrzovaci zéné.
Lucitone Digital = Lucitone Digital DS Multilayer . Nahrady ¢idténé pomoci isopropylalkoholu nechte pred naslednym
IPN Value PMMA/IPN 3D zpracovanim zcela oschnout kvili hoflavosti.
- Pospusténi cyklu programu: cyklus nezastavujte a nespoustéjte
Naneste znovu, neotvirejte dvitka, ani nepfidavejte nahrady. Je nutny
tenkou vrstvu kompletni béh programu bez prerusent.
tésniciho tmelu - Bezohledu na mnoZstvi ndhrad vzdy pouzivejte vybér menu
Total sg:-a!er' Lucitone Digital Appliances (pfednastaveno). Pro zpracovani
na cervikalni i digitalnich tisténych nahrad Lucitone Digital Print Denture
Naneste tenkou vrstvu tésniciho 05:2&835126' nepouzivejte viastni vybér menu.
Lucitone tmelu Total na celou strukturu hrotu aplikatoru. Tabulka Vi
Digital Fuse Zubu,,vcetne/cer\vlllfalm oblgstl, . Volitelna
Step 3 - pomoci plochého stetce. Volitelne (nevyzaduje Vybér menu Celkova doba
Total (nevyzaduje se): Tésnici prosgrledek se): Tésnici
naneste na cely nebo na cast prostfedek Digitalni ndhrady Lucitone 90 minut
povrch,u b?zg zubni protézy (vcuetne haneste na cely
ryti/tkéng) podle pozadavku nebo na cast Nahradu (ndhrady) umistéte do zény pro vytvrzeni, okluzalni
laboratore. povrchu baze stranou nahoru a posteriorni stranou ke stfedu otocného
Zubn{ protéz talife. Ujistéte se, ze nahrada (nahrady) se neprekryvaji nebo
(veet P! 0 nezasahuji mimo zénu vytvrzovani. Bez ohledu na mnozstvi
:(/96 ne r{ﬂ' 1 nahrad vytvrzujte pouze ndhradu (nahrady) v definované
tkané) podle vytvrzovaci zoné.
poZadavku
laboratore. Zdéna vytvrzovani: Prostor ve vzdalenosti 5 cm az 12 cm od
stfedu otocného talife.
E. VYTVRZENI Vyberte menu “Lucitone Digital Appliances”. Cyklus programu
pobézi automaticky po dobu 90 minut — na obrazovce se pfi
POZOR 2 | spusténi cyklu zobrazi ,HEATING". POZNAMKA: Pfed spusténim
Pouzivejte pouze schvalené jednotky nasledného zpracovani: cyklu muize jednotka vyzadovat ohfev — na obrazovce se zobrazi
Dentsply Sirona inLab Speedcure® Processing Unit (moZnost 1), ,PRE-HEATING", dokud nebude dosazena pozadovana teplota.
Dentsply Sirona Digital Cure — Large Capacity Unit (moznost 2)
nebo Dentsply Sirona Digital Cure (moznost 3). Pfed pouzitim Ochlazovaci cyklus: Pfed vyjmutim a dokoncenim nahrad(y)
vytvrzovaci jednotky si prectéte uzivatelskou pfirucku k jednotce. 3 | vyckejte, dokud ukazatel teploty v pravém hornim rohu Gvodni
Nedodrzeni specifickych pokynd pro vytvrzovani bude mit za obrazovky nedosahne 50 °C.
nasledek Spatnou pevnost nahrady, spojeni a presnost.
Tabulka VI VYTVRZOVACI JEDNOTKA MOZNOST 3: Dentsply Sirona Digital Cure
Jednotky nasledného zpracovani jsou schvéaleny pro dale uvedené
materidly a nahrady systému Lucitone Digital Print Denture: POZOR
Nahrady nepokladejte na sebe - spravné umisténi je vyzadovano
Digitalni materialy Dentsply Typ pro fadné vytvrzeni.

Pouziti

MnoZstvi nahrad pro cyklus vytvrzovani se lisi podle velikosti nahrad

Sirona nahrady - nepFekraéujtehpé(tj (S)Qéhrahd ndajeden cyklus vytvrzeni. Bez ohledu
) o ) na mnozstvi nahrad vzdy nahrady umistujte anteriorni stranou
Baze protézy Lucitone DlgltaBIaPSgnt 3D Denture smérem ke stfedu oto¢ného stolu.
Nahrady cisténé pomoci isopropylalkoholu nechte pfed naslednym
Lucit Digital IPN 3D P . zpracovanim zcela oschnout kvili hoflavosti.
ucitone '9'.? h remium Proté Po spusténi cyklu programu cyklus nezastavujte a nespoustéjte
Zubni 0o roteza znovu, neotvirejte dvitka, ani nepfidavejte nahrady. Je nutny
p . . kompletni béh programu bez preruseni.
nahrada DS Multilayer PMMA Disc - Bezohledu na mnozstvi ndhrad vzdy pouzivejte vybér menu
. Lucitone (pfednastaveno). Pro zpracovani digitalnich tisténych
IPN 3D Digital Denture Teeth nahrad Lucitone Digital Print Denture nepouZzivejte vlastni vybér
B menu.
%gﬁpalda/ Lucitone Digital Value 3D Economy | N&hrada/ - Nedodrzeni specifickych pokynt pro vytvrzovani bude mit za
a7 Tooth & Trial Placement vyzkousgeni nasledek Spatnou pevnost nahrady, spojeni a presnost.
vyzkouseni
. - Tabulka IX
VYTVRZOVACI JEDNOTKA MOZNOST 1: Jednotka nasledného zpraco-
vani Dentsply Sirona inLab Speedcure Vybé&r menu Celkova doba
POZOR . .
Nepokladejte nahrady na sebe ani je neumistujte tak, aby byl Lucitone (max?rﬂa’?gérggtﬁmut)
umoznén pfimy kontakt s Zzarovkami jednotky nasledného
zpracovani.

Nevytvrzujte vic nez dvé (2) nahrady soucasné a s nahradami
nemanipulujte pfed 3minutovym zchlazenim.

Tabulka VII




Nahradu (nahrady) umistéte na oto¢ny stdl, okluzalni stranou
nahoru a anteriorni stranou ke stfedu oto¢ného talife. Pomoci
tla¢itka Start/stop napravo od volice menu vliozte nékolik
nahrad. Pridrzenim tlacitka napdajeni otacejte otocnym stolem
a umistéte ndhrady. Ujistéte se, Ze ndhrada (ndhrady) se
nepfekryvaji nebo nezasahuji mimo oto¢ny stul. Nevkladejte vic

1 nez pét nahrad na cyklus.

DULEZITE: Pfi vytvrzovani jedné nahrady neumistujte nahradu
do stfedu oto¢ného stolu, aby nedoslo k zakryti vietene
otocneho stolu. Ujistéte se, Ze nahrada smefuje anteriorni
stranou do stfedu a je prlbllzne1 cm od vietene/stfedu
oto¢ného stolu.

V menu na Uvodni obrazovce pouzijte oto¢ny voli¢ menu
pro prochazenl a vybér (stisknuti otocného volice) nastavem
“Preset Cycle” (Pfednastaveni cyklu) a poté program “Lucitone”.
PFidrzte stisknuté tla¢itko Start/stop, dokud jednotka nepipne a
program se nespusti.

Program probéhne automaticky a provede tyto kroky:
cyklus testovani LED - 20 vtefin, Vytvrzeni na dotyk — 12 vtefin,
2 Ohrtev -5 az 10 minut, Vytvrzeni - 25 minut a

Ochlazeni —az 30 minut. Za nazvem kroku na obrazovce
menu se zobrazi synchronni tecky, které indikuji pribéh
programu. Poznamka: komora je osvétlena pouze béhem kroku
vytvrzovani na dotyk a vytvrzovani.

Po poslednim kroku se na obrazovce menu zobrazi “Program
Complete” (Program dokoncen), indikujici dokon&eni
programu. Nahrady jsou pfipraveny na vyjmuti.

F. DOKONCENI

POZOR
Pri brouseni nahrad fadné vétrejte a pouzivejte osobni ochranné
prostiedky, protoze ¢astice uvolfované pfi brouseni mohou zpUsobit
podrazdeni dychacich cest, klze a/nebo odi.
Nepouzivejte paru pro ¢isteni digitalné vytisténych nahrad Lucitone.

1. Odstrante tyCové opéry pomoci fezného kotouce nebo podobného
nastroje. Obruste veskeré zbytky opérné konstrukce.
2. Dokoncete, dodélejte detaily a vylestéte podle potreby.

Zubni protézy tmelené pomoci Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total
vyzaduji minimalni lesténi.

DULEZITE: Vyvarujte se nadmérnému leéténi nadhrad navrzenych ve
vysoce charakterizovanych knihovnach zubnich nahrad Dentsply
Sirona, abyste zachovali prémioveé vlastnosti a charakterizaci.

G. OPRAVY

Na opravovanou oblast naneste stéteckem Lucitone Digital
6 Fuse Step 2.
Materidl nechte do mista opravy zatéct, abyste zabranili vzniku
vzduchovych kapes — nenanasejte stétcem.

Pomoci vytvrzovaci UV lampy vytvrdte na dotyk po dobu
7 10 vterin. Opakujte nanaseni Lucitone Digital Fuse Step 2 a
vytvrzeni UV svétlem az do dosazeni pozadované tloustky.

IPN 3D: Naneste tenkou vrstvu Lucitone Digital Fuse Step
3 (Total 3D Sealer) na okraje a interproximalni ¢asti pomoci
8 vlo¢kového hrotu aplikdtoru. Povrch a rozlomeni: Na
opravovanou oblast naneste Stéteckem Lucitone Digital Fuse

Step 3 (Total 3D Sealer).

inLab Speedcure: Nahradu viloZte do jednotky tak, aby
smérfovala mistem opravy nahoru. Zvolte nabidku menu
“Lucitone Digital” a poté “Repair.” Programovy cyklus: 10 minut,
poté 3 minuty ochlazovani. Pozor: Opravovany povrch umistéte
na oto¢ny stul smérem nahoru a v dany okamzik vytvrzujte
pouze jednu nahradu.

DS Digital Cure — Large Capacity: Nahradu vlozte do jednotky
tak, aby sméfovala mistem opravy nahoru. Vyberte menu
“Lucitone Digital Appliances”. Cyklus programu pobézi
automaticky po dobu 90 minut — na obrazovce se pfi spusténi
cyklu zobrazi ,HEATING". Poznamka: Pred spusténim cyklu
mUze jednotka vyzadovat ohfev — na obrazovce se zobrazi
,PRE-HEATING", dokud nebude dosazena pozadovana teplota.
Ochlazovaci cyklus: Pfed vyjmutim a dokoncenim nahrad(y)
vyckejte, dokud ukazatel teplotyv pravém hornim rohu Gvodni
obrazovky nedosahne 50 °

DS Digital Cure: V menu na Uvodni obrazovce pouzijte otocny
voli¢ menu pro prochazem a vybér (stisknuti oto¢ného volice)
nastaveni “Preset Cycle” (Pfednastaveni cyklu) a poté program
“Lucitone”. Pridrzte stisknuté tlacitko Start/stop, dokud jednotka
nepipne a program se nespusti.

Program probéhne automaticky a provede tyto kroky:
cyklus testovani LED - 20 vtefin, Vytvrzeni na dotyk — 12 vtefin,
Ohfev -5 az 10 minut, Vytvrzeni - 25 minut a
Ochlazeni - az 30 minut. Za nazvem kroku na obrazovce
menu se zobrazi synchronni tecky, které indikuji prabéh
programu. Poznamka: komora je osvétlena pouze béhem kroku
vytvrzovani na dotyk a vytvrzovani.

Po poslednim kroku se na obrazovce menu zobrazi “Program
Complete” (Program dokoncen), indikujici dokonceni
programu. Nahrady jsou pfipraveny na vyjmuti.

POZOR: Nepouzivejte paru pro cisténi digitalné vytisténych nahrad
Lucitone.

Tabulka X
Povrch Rozlomeni* Zub - IPN 3D
Rozlomeni nahrady
slepte pomoci
; lepidla nebo .
1 Nehodi se lepivého vosku. Nehodi se
Vyrobte model ze
silikonového tmelu.
2 Opravovany povrch obruste a zdrsnéte frézou z tvrdokovu.
Pro osetfeni zubni
nahrady/nahrad
pouzijte Lucitone
o . Digital Fuse
3 Nehodi se Nehodi se Step 1 (viz tabulka
I11). Pak pomoci

lepivého vosku zub/
zuby umistéte.

4 Na opravovanou oblast naneste Lucitone Digital Fuse Step 1a
nechte pusobit na vzduchu po dobu T minuty.

Nahradu zajistéte
na tmelovém
modelu pomoci
lepivého vosku
nebo materidlu

5 Nehodi se Nehodi se

podobného typu.

1Carbon je registrovand ochranna znamka spole¢nosti Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K a Asiga Ultra jsou ochranné znamky spolecnosti Asiga.
3VWR je registrovana ochranna znamka spolecnosti VWR International, LLC.

4“OHAUS a Guardian jsou ochranné znamky OHAUS Corporation.

10 Nahradu dokoncete a vylestéte s pouzitim béznych technik.

* Lucitone® HIPA - vysoce vykonna lici akrylatova pryskyfice je al-
ternativni technikou pro opravu rozlomenych nahrad. Podrob-

né pokyny naleznete v Casti ,Postup opravy* v navodu k pouziti
pro Lucitone HIPA - vysoce vykonné lici akrylatové pryskyrice.

H. OBNOVA SLIZNIENIHO POVRCHU

Tvrdd obnova slizni¢niho povrchu

Podrobné pokyny naleznete v ¢asti ,,Postup nepfimé obnovy
slizni¢niho povrchu* v ndvodu k pouziti pro Lucitone® HIPA — vysoce
vykonnou lici akrylatovou pryskyfici.

Mékka obnova slizni¢niho povrchu

Pro pouziti s digitalné tisténymi zubnimi nahradami Lucitone jsou

kompatibilni tyto materialy:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH?® Soft a SOFRELINER TOUGH®
Medium [5]

+ GC Corporation GC RELINE™ Il Soft, RELINE™ || Extra Soft a GC
RELINE™ Il Extra Extra Soft [6]

DOTAZY A PODPORA

USA - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com
nebo telefon: 800-243-1942.

KANADA - Obratte se na svého lokalniho zastupce spolec¢nosti
Dentsply Sirona.

OBLASTI MIMO SEVERNI AMERIKU — Obratte se na svého lokalniho
zastupce spolec¢nosti Dentsply Sirona.

SSOFRELINER TOUGH® Soft a SOFRELINER TOUGH® Medium jsou registrované ochranné znamky spolecnosti Tokuyama Corporation.
6GC RELINE™ || Soft, RELINE™ || Extra Soft a GC RELINE™ || Extra Extra Soft jsou ochranné znamky spole¢nosti GC Corporation.

"HeyGears® UltraCraft A2D a UltraCraft A2D 4K jsou ochranné znamky spolecnosti HeyGears®, Inc.

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Némecko

Tel.: +49/6181/5950

M Vyrobce:
Dentsply LLC
1301 Smile Way

York, PA 17404 VS, USA

Tel.: 800-243-1942
dentsplysirona.com
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Dentsply
Sirona

Lucitone Digital Print Denture™ System™
Materiale de imprimare 3D

Instructiuni de utilizare

Instructiuni de utilizare

Lucitone Digital Print™ 3D Denture Base este o rasina
fotopolimerizabila indicata pentru fabricarea bazelor pentru
proteze, incluzand proteze* complete si partiale si supraproteze pe
implanturi.

Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth este o
fotopolimerizabila destinata imprimarii dintilor protetici.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement este
utilizat ca material de proba pentru o evaluare inaintea fabricarii
lucrarii definitive sau a unei proteze temporare.

Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement este
conceput pentru imprimarea arcadelor complete si a segmentelor
dentare.

Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent este
indicat pentru imbunatatirea lipirii dintilor protetici la baza pentru
proteze si a bazei pentru proteze de baza de proteze.

Lucitone Digital Fuse™ Step 2 — 3D Denture Bonding Resin este
folosita ca solutie pentru lipirea dintilor protetici de baza pentru
proteza, precum si ca solutie pentru reparatii folosind tehnici
traditionale.

Lucitone Digital Fuse™ Step 3 — Total 3D Sealer este un material de
etansare fotopolimerizabil care ofera o finisare neteda si lucioasa a
suprafetei protezei.

*Protezele partiale si complete inlocuiesc dintii lipsa a pacientilor.t

tDeclaratie adaugata pentru armonizarea cu regulamentul UE privind dispozitivele
medicale (EU MDR).

rasina

Performanta

Corespunde cerintelor standardului ISO 20795-1, tip 4

Scop si beneficii

Dispozitivul este destinat pentru fabricarea protezelor dentare
detasabile cu scopul restaurarii functiei si esteticii.
Grupa (grupele) de pacienti tinta - Pacienti cu edentatie

Contraindicatii

Componentele Lucitone Digital Print Denture System sunt
contraindicate la pacientii cu hipersensibilitati sau reactii alergice
cunoscute la vreuna dintre componente.

Avertlsmente

si

Materialele Lucitone Digital Print Denture System contin

componente care pot cauza uscarea sau iritarea pielii, sensibilizare

(dermatita de contact alergica) sau alte reactii alergice la persoanele

sensibilizate.

- Contactul cu pielea: spalati temeinic cu sapun si apa. Daca apare
sensibilizarea pielii, incetati folosirea. Daca dermatita sau alte
simptome persista, consultati un medic.

- Contactul cu ochii: clatiti imediat ochii cu cantitati mari de apa
timp de 15 minute si consultati un medic. Spalati pielea cu sapun
si apa.

Materiale Lucitone Digital Print Denture System: Evitati inhalarea
sau ingestia. Concentratia mare de aburi poate cauza cefalee,
ameteala si iritare a ochilor si a sistemului respirator. Lucrati intr-un
spatiu bine ventilat. Evitati contactul cu ochii. Purtati ochelari de
protectie. Expunerea excesiva pe termen lung poate fi asociata cu
alte efecte mai grave asupra sanatatii.

- Inhalarea: transportati persoana la aer liber. Administrati oxigen
sau efectuati respiratie artificiala daca este necesar.

- Ingestie: contactati imediat centrul regional de
toxicologica.

informare

Lucitone Digital Print 3D Denture Base si Lucitone Digital Value
3D Economy Tooth & Trial Placement sunt suspectate de efecte
negative asupra fertilitatii sau a fatului.
Lichidul Lucitone Digital Fuse Step 1 - 3D Tooth Conditioning Agent
este extrem de inflamabil. Pastrati recipientul bine inchis si folositi/
depozitati departe de surse de aprindere. Dermatita de contact
alergica si alte reactii alergice pot aparea la persoanele sensibilizate.
Produsul poate cauza uscarea pielii, sensibilizare sau alte reactii
alergice.
Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin este
suspectat de efecte negative asupra fertilitatii sau a fatului.
Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer (I|ch|d/abur) este
extrem de inflamabil. Pastrati recipientele bine inchise si folositi/
depozitati departe de caldura si surse de aprindere. Poate afecta
negativ fertilitatea sau fatul. Nociv pentru organismele acvatice, cu
efecte de lunga durata. Evitati eliberarea in mediul inconjurator.
Eliminati continutul si recipientele conform regulamentelor locale
nationale.

Precautii

Aceste produse sunt destinate a fi utilizate strict dupa cum este
specificat in instructiunile de utilizare. Orice utilizare a acestor
produse neconforma cu instructiunile de utilizare este lasata
la aprecierea practicianului si este responsabilitatea exclusiva a

acestuia.

Depozitati rasinile si componentele sistemului la temperatura
camerei (16 °C - 27 °C) si evitati lumina directa a soarelui. Pastrati
recipientele inchise cand nu le folositi. Nu folositi produsele dupa
datele de expirare. Eliminati continutul si recipientele conform
reglementarilor locale si nationale.

Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D
Premium Tooth, Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial
Placement, si Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding
Resin: cand spalati un dispozitiv imprimat 3D cu un solvent sau
cand slefuiti dispozitivul, efectuati aceste activitati in spatii corect
ventilate cu masti simanusi de protectie adecvate. Eliminati rasinile
neutilizate conform regulamentelor locale si nationale.

Lucitone Digital Fuse Step 1 - 3D Tooth Conditioning Agent: a se
utiliza intr-un spatiu de lucru ventilat. Manipulati dintii utilizand
manusi rezistente la solventi si cu penseta. Produsul este sensibil
la lumina - minimizati expunerea lui la lumina si pastrati capacul
pe recipient pentru a-i mentine eficacitatea. Produsul este foarte
volatil si inflamabil. A se pastra departe de caldura, scantei si flacara.
Nu turnati Lucitone Digital Fuse Step 1intr-un recipient din metal
cald sau in timp ce recipientul este pe plita electrica fierbinte.
Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: a se utiliza intr-un
spatiu de lucru ventilat. Pastrati sticla bine inchisa cand nu o folositi.
Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer este volatil si extrem de
inflamabil. A se pastra departe de caldura, scantei si flacari. Produsul
este sensibil la lumina - minimizati expunerea la lumina si pastrati
capacul pe recipient pentru a-i mentine eficienta.

Reactu adverse

Orice

Dermatita de contact alergica si alte reactii alergice pot aparea
la persoanele sensibilizate. Produsul poate cauza uscarea pielii,
sensibilizarea sau alte reactii alergice.

Ventilatia corecta si echipamentul personal de protectie trebuie
folosite cand pollzatl dispozitive, deoarece particulele generate in
timpul polizarii pot cauza iritare respiratorie, a pielii si/sau a ochilor.
incident grav in trebuie

legatura cu produsul raportat

producatorului si autoritatii competente conform regulamentelor
locale si nationale.

INSTRUCTIUNI PAS CU PAS

ATENTIE:

Orice modificari neautorizate ale echipamentului de procesare, ale
parametrilor sau ale software-ului pot duce la un dispozitiv care nu
este conform specificatiilor si care nu este recomandat. Contactati
Dentsply Sirona pentru o lista a componentelor compatibile.
Validarile fluxului de lucru Lucitone Digital Print Denture System
includ procese, materiale, echipamente, parametri CAD/CAM
si software. Deviatiile pot duce la un dispozitiv care nu este
conform specificatiilor. Contactati Dentsply Sirona pentru o lista a
componentelor compatibile.
- Imprimantele validate pentru utilizarea cu Lucitone Digital
Print Denture System: Carbon® seria M, Asiga MAX™ UV, Asiga
PRO 4K™, Asiga Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D si HeyGears®
UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]
- Plite de incalzire validate: Plite de incalzire VWR® (REF #906235
si 906237) si plite de incalzire OHAUS® Guardian™ 5000 (REF
#906236 si '906238). [3,4]
- Unitati de postprocesare validate: Unitatea de procesare Dentsply
Sirona inLab Speedcure® (REF #9494800 si 9494801), unitatea
de mare capacitate Dentsply Sirona Dlgltal Cure - Large Capacity
Unit (REF #909170 si 909180) si Dentsply Sirona Digital Cure (REF
#909188).
Folositi ventilatie adecvata. Purtati manusi, ochelarisiimbracaminte
de protectie.
Pentru instructiuni detaliate pas cu pas cu imagini, consultati
Dentsply Sirona Print to Finish lllustrated Technique Guide pentru
producatorul de imprimante respectiv.

—_

. IMPRIMARE

Urmati instructiunile producatorului CAD pentru
crearea unui fisier stl in functie de design.
Utilizati  software-ul imprimantei CAM pentru incarcarea

fisierului(fisierelor) .stl pentru comanda de imprimare*
Nota: Asigurati-va ca ati incarcat cea mai recenta versiune a
software-ului pentru o disponibilitate completa a materialelor.

2. Adaugatirasina in imprimanta si porniti imprimanta.*
*Pentru |nstruct|un| detaliate de imprimare consultati instructiunile

de ut|||zare/gh|du| de utilizare al producatorului |mpr|mante| si ghldul
tehnic ilustrat Dentsply Sirona pentru producatorul corespunzitor al
imprimantei.

B. RECICLARE

ATENTIE:



Urmati instructiunile de utilizare ale producatorului imprimantei.
Nu Iasatl résina in casetd/cuva pentru o perioada |nde|ungata
de timp; mlnlmlzatl expunerea la lumina ambientala cu rasina
in caseta/cuva si punetl rasina la loc in sticla imediat dupa ce
imprimarea este finalizata.

Nu amestecati nuantele de rasina.

Filtrati resturile de rasina in recipientul original. Consultati Tabelul |
pentru intervalele de timp pentru reciclare.

Tabelul |

Interval de

timp pentru
reciclare

Imprimanta Material

Lucitone Digital Print - 3D Denture

Base
Carbon seria Lucitone Digital Value - panalas
M 3D Economy Tooth & Trial Placement luni
Lucitone Digital IPN - 3D Premium
Tooth
Asiga MAX Lucitone Digital Print - 3D Denture
UV/PRO Base
4K/Ultra/ ) -
HeyGears® Lucitone Digital Value - panila3
UltraCraft A2D | 3D Economy Tooth & Trial Placement luni

si HeyGears® . o .
UltraCraft A2D | Lucitone Digital IPN - 3D Premium

Tooth

4K

C. CURATARE

ATENTIE:

Alcoolul izopropilic este extrem de inflamabil. Pastrati recipientele
bine inchise si utilizati-le, respectiv depozitati-le departe de surse
de aprindere.

I N

5.

Stergeti comanda de imprimare din imprimanta.

Demontati manual piesa/piesele, folosind presiune moderata sau
folositi o spatuld/racleta.

Desprlndetl suporturile pentru piese. Lasati suporturile de bare la
loc - vor fi scoase dupa faza de postpolimerizare.

Puneti piesa (piesele) intr-un recipient de plastic, adaugati alcool
izopropilic 299 % (IPA) acoperind piesa(piesele) si sigilati cu
capacul recipientului. Nota: utilizati numai alcool izopropilic nou
pentru ambele cicluri.

Ciclul 1: Plasati recipientul intr-o baie ultrasonica timp de doua (2)
minute. Indepartan recipientul si curatati piesa (piesele) folosind o
perie imbibata in alcool izopropilic = 99 % pentru a indeparta rasina
reziduala.

Ciclul 2: Folosind alcool izopropilic nou, plasati din nou recipientul
in baia ultrasonica timp de un (1) minut. De indatd ce ciclul este
finalizat,indepartatirecipientul siexaminati piesa(piesele),deocarece
este esential sa va asigurati ca nu exista rasina reziduala. Utilizati o
perie imbibata in alcool izopropilic 2 99 % pentru a indeparta rasina
reziduala.

Utilizati aer comprimat pentru a usca bine toate piesele inainte de
faza de fixare.

D. FIXARE (LIPIRE)
Pentru Trial Placement (Try-In Appliances) treceti la sectiunea E.
Tabelul Il

Materiale dinte digital

Rezumatul
fazelor de
fixare

Lucitone Di-
gital Value

Lucitone
Digital IPN

DS Multilayer
PMMA Disc

IPN 3D

indepartati Indepartati
suporturile pentru | suporturile pentru
imprimare, imprimare,
Pregétirea deschideti deschideti
dintilor interproximalele, interproximalele,
per{tru d|nt| modelati/conturati | modelati/conturati | NuU se ap|icé Nu se ap|icé
protetici dintele si curatati | dintele si curatati
im pr]ma‘gi resturile cu alcool | resturile cu alcool
izopropilic. izopropilic.
Plasati Plasati Plasati Plasati
segmentele, | segmentele | segmentele | fiecare dinte
arcada sau arcadele | sau arcadele | in cavitatea
completa complete complete respectiva
sau dintele in baza de in baza de din baza
individual proteza. proteza. de proteze
intr-o baza Unele spatii | Unele spatii pentru a
Aliniere pe pentru pot fi viAzivbiAIe pot fi viAzivbiAIe vAerAifica
Uscat proteze. in cavitati in cavitati alinierea.
Unele spatii - aceste - aceste
pot fivizibile | spatii vor fi spatii vor fi
in cavitati umplute cu | umplute cu
- aceste rasind Fuse | rasina Fuse
spatii vor fi Step 2. Step 2.
umplute cu
rasina Fuse
Step 2.
II_DLIISIIEZPQ Vezi Tabelul )
Fuse Step o o 11 Vezi Tabelul
1-3D Tooth Nu se aplica | Nu se aplica DS 111
Conditioning Multilayer IPN 3D
Agent PMMA
Lucitone Vezi Tabelul | Vezi Tabelul | Vezi Tabelul | Vezi Tabelul
Digital IV \% IV I\
Fuse Pas Dinti Segmente | Segmente Dinti
2 - R3sina individuali, | sau arcada | sau arcada | individuali
de lipire segmente completa completa
proteze 3D sau arcada
completa
. Vezi Tabelul | Vezi Tabelul
Lucitone Vezi Tabelul vezi T\?belul \% \%
Digital Fuse \% Lucitone DS DS
Pas 3 Total Lucitone Digital Multilayer Multilayer
3D Sealer Digital IPN Vg PMMA/IPN | PMMA/IPN
alue 2D 2D

Lucitone Digital Fuse Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
Pentru dintii protetici imprimati treceti la Lucitone Digital Fuse Step

2 - Tabelul IV

ATENTIE:

Folositi ventilatie adecvata. Purtati manusi, ochelari si imbracaminte de protectie.
Recipientul de metal si insertia de spuma trebuie sa fie libere de orice depunere
solida. Depunerile pot compromite rezistenta lipirii.

Tabelul 11l

DS Multilayer PMMA IPN 3D

90 °C
60 °C

Conectati plita la priza si reglati temperatura dupa cum
urmeaza. Prelncalzm timp de 10 minute.
Pllte VWR (REF # 906235 si 906237): reglarea temperaturii

Plite OHAUS (REF # 906236 si 906238): reglarea temperaturii

2 Agitati sticla si turnati Step 11n recipientul din metal.

Plasati insertia de spuma in

indepartati
. suporturile pentru
Z:ﬁglaotrl rea frezare, deschideti
pentru qlintj Nu se aplica | Nu se aplica ;ﬁz:ﬁ;ﬁz:ﬂi‘jzu Nu se aplica
ﬁg;;lm dintele si curatati

intr-o baie
ultrasonica.

Plasati segmentele/arcada in

recipientul din metal - creasta

3 in jos si submersie totala in
lichid.

Puneti capacul pe recipient.

recipientul din metal, folositi
penseta pentru plasarea
dintilor in gaurile din spuma
- creasta in jos si submersie
totala in lichid. Puneti capacul
pe recipient.

Plasati recipientul din metal (in inelul din metal doar pentru
4 modelele VWR) pe plita pana cand temperatura ajunge la
40 °C (aprox. 4-6 minute).*

Scoateti dintii/segmentele/arcada din recipientul din metal
5 utilizand penseta.

Lasati sa se usuce la aer timp de 2 minute. Nu stergeti.

*Daca temperatura nu ajunge la 40 °C sau daca temperatura

este cu mult mai ridicata pentru a accelera procesul, rezistenta
lipirii dintilor va fi compromisa.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin




Tabelul IV

Dinti individuali

Aplicati rasina
Step 2in
cavitatea(cavitatile)

1 dintelui - nu Mmai

mult de doi dinti
odata - evitand
cavitatile adiacente.

Segmente

Aplicati rasina Step
2 inindentarea
cvadrantului dentar
pe baza de proteza.

Arcada completa

Aplicati rasina Step
2 inindentarea
arcadei complete
pe baza de proteza.

Inserati dintele/
dintii, aranjati-l bine

2 in loc si curatati

excesul de rasina cu
tifon 4X4.

Inserati segmentul,
aranjati-l bine in loc
si curatati excesul
de rasina cu tifon
4X4.

Inserati arcada
completa, aranjati-|
bine in loc si
curatati excesul de
rasina cu tifon 4X4.

dinti odata.

Durizati suprafetele bucale si linguale cu ajutorul unei lampi de
polimerizare rapida cu ultraviolete timp de zece secunde, doi

Repetati pasii 1-3 de

4 | mai sus pentru toti

dintii ramasi.

Repetati pasii 1-3
de mai sus pentru
toate segmentele

ramase.

Nu se aplica

NOTA: Fuse Pas 2 este disponibil in toate nuantele Lucitone

Digital Print 3D Denture Base. Nuanta originala poate fi folosita
ca nuanta universala in afara rozului-rosiatic inchis.

Lucitone Digital Fuse Pas 3 Total 3D Sealer

ATENTIE: Cand folositi Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity
Unit pentru postprocesare, completati urmatorul pas dupa aplicarea
substantei de sigilare:
Durizati substanta de sigilare timp de un (1) minut folosind lampa de
polimerizare rapida cu ultraviolete. Rotiti arcada asigurand expunerea
la lumina a tuturor suprafetelor dintilor pentru o polimerizare
uniforma. Substanta de etansare va fi putin lipicioasa/cleioasa la
atingere - evitati manipularea in exces. Urmand faza de polimerizare
(postprocesare), dispozitivele vor fi complet polimerizate si netede la

atingere.
Tabelul V
Lucitone Digital Lucitone Digital DS Multilayer
Substanta IPN Value PMMA/IPN 3D
de etansare
Aplicati un
strat subtire de
substanta de
etansare Total
la coletul dentar
Aplicati un strat subtire de utélgaancliicuar;ovrarf
substanta de etansare Total pe o ’iional )
Lucitone toate structurile dintelui, incluzand (neol:?li' atoriu):
Digital Fuse coletul dentar, folosind o perie A Iigcati ’
Step 3 - neteda. Optional (neobligatoriu): subpstan'té
Total Aplicati substanta de etansare pe de etansare
toata sau pe o parte a suprafetei e toats sau
bazei de proteza (incluzand P t
intaglio/tesut) conform preferintelor supera?ce’:;aeir gaiei
laboratorului. %e protezs
(incluzand
intaglio/tesut)
conform
preferintelor
laboratorului.
E. DURIZARE

ATENTIE:

- Utilizati numai unitati de postprocesare validate: unitatea de
procesare Dentsply Sirona inLab Speedcure® Processing Unit
(Optiunea 1), unitatea de mare capacitate Dentsply Sirona Digital
Cure - Large Capacity Unit (Optiunea 2) sau Dentsply Sirona
Digital Cure (Optiunea 3). Cititi manualul de utilizare a unitatii de
polimerizare inainte de operarea unitatii.

Daca instructiunile specifice de polimerizare nu sunt respectate,
rezultatul va fi o rezistenta, lipire si precizie mediocra a
dispozitivului.

Tabelul VI
Unitatile de postprocesare sunt validate pentru urmatoarele materiale
si dispozitive Lucitone Digital Print Denture System:

Utilizare Materiale D.er.\tsply Sirona . Tlp. .

Digital dispozitiv
Baza pentru Lucitone Digital Print 3D Denture
proteza Base

Lucitone Digital IPN 3D Premium

Tooth Proteza

Dinti protetici DS Multilayer PMMA Disc
IPN 3D Digital Denture Teeth

[p)rlgg'—:tici/ Try- Lucitone Digital Value 3D Economy P_rr(r);c/_elia/
In (proba) Tooth & Trial Placement (probs)

UNITATE POLIMERIZARE OPTIUNEA 1: Unitate de procesare
Dentsply Sirona inLab Speedcure

ATENTIE:
Nu stivuiti dispozitivele sau pozitionati dispozitivele intr-un fel care
permite contactul direct cu bulbii unitatii de postprocesare.
Nu polimerizati mai mult de doua (2) dispozitive odata si nu operati
dispozitivele inainte de racirea de 3 minute.

Tabelul VII

Selectii meniu Timp total

Lucitone Digital > Proba sau Baza

de proteza 26 de minute

Try-In (proba) Proteza
Plasati un dispozitiv sau doua (2) dispozitive, partea ocluzala
1 in sus, in unitatea de procesare. Pentru doua dispozitive,
pozitionati dintii anteriori inspre centrul placii de turnare.

Selectati optiunea de meniu
,Lucitone Digital” si apoi ,Try-
2 | In.” Programul va rula timp de
zece (10) minute, urmat de o
racire de 3 minute.

Selectati optiunea de meniu
sLucitone Digital” si apoi
,Denture Base.” Programul va
rula timp de zece (10) minute,
urmat de o racire de 3 minute.

Intoarceti
dispozitivul(dispozitivele) si
repetati aceeasi optiune din

meniu ,Denture Base” .

Tntoarceti
3 dispozitivul(dispozitivele) si
repetati aceeasi optiune din
meniu ,Try-In".

UNITATE POLIMERIZARE OPTIUNEA 2: Unitate de capacitate mare -
Dentsply Sirona Digital Cure

ATENTIE:
Nu stivuiti dispozitivele - pozitionarea corecta este o cerinta pentru
o polimerizare adecvata.
Numarul dispozitivelor pe ciclu de polimerizare depinde de
marimea dispozitivelor. Dispozitivele trebuie sa incapa in
interiorul zonei de polimerizare definita si sa aiba o pozitionare
corecta. Indiferent de numarul de dispozitive, polimerizati doar
dispozitivul(dispozitivele) din zona de polimerizare definita.
Lasati dispozitivele curatate cu alcool izopropilic sa se usuce
complet inainte de postprocesare din cauza inflamabilitatii.
De indata ce ciclul de program incepe: nu opriti si reporniti, nu
deschideti usa si nu adaugati dispozitive; este necesar un program
complet, neintrerupt.
Indiferent de numarul de dispozitive, utilizati intotdeauna selectia
din meniu Dispozitive Digitale Lucitone (presetare). Nu utilizati
selectia personalizata din meniu pentru procesarea dispozitivelor
Lucitone Digital Print Denture.

Tabelul VI

Selectii meniu

Timp total

Dispozitive digitale Lucitone 90 de minute

Plasati dispozitivul(dispozitivele) in zona de polimerizare, partea
ocluzala in sus si partea posterioara spre centrul placii turnante.
Asigurati-va ca dispozitivele nu se suprapun sau trec de zona de
polimerizare. Indiferent de numarul de dispozitive, polimerizati
1 doar dispozitivul(dispozitivele) din zona de polimerizare
definita.

Zona de polimerizare: Spatiul intre 5 cm si 12 cm din centrul
placii de turnare.




Selectati meniul Dispozitive Digitale Lucitone Ciclul
programului va rula in mod automat timp de 90 de minute - pe
ecran apare ,HEATING" (,,INCALZIRE”) cand incepe ciclul. NOTA:

Unitatea poate avea nevoie de incalzire inainte de inceperea
ciclului - pe ecran apare ,PRE-HEATING” (,, PREINCALZIRE”)
pana cand unitatea ajunge la temperatura necesara.

Ciclul de racire: Asteptati pana cand indicatorul de temperatura
3 | din coltul din dreapta sus al ecranului principal ajunge la 50 °C
inainte de scoaterea si finalizarea dispozitivului (dispozitivelor).

UNITATE POLIMERIZARE OPTIUNEA 3: Polimerizare digitala
Dentsply Sirona

ATENTIE:
Nu stivuiti dispozitivele - pozitionarea corecta este o cerinta pentru
o pollmerlzare adecvata.
Numarul de dispozitive pe ciclu de polimerizare difera in functie
de dimensiunea dispozitivelor - nu depasiti numarul de cinci (5)
dispozitive pe ciclu de polimerizare. Indiferent de numarul de
dispozitive, plasati intotdeauna dispozitivele cu fata spre centrul
placii de turnare.
Lasati dispozitivele curatate cu alcool izopropilic sa se usuce
complet inainte de postprocesare din cauza inflamabilitatii.
De indata ce ciclul de program incepe, nu opriti si reporniti, nu
deschideti usa si nu adaugati dispozitive; este necesar un program
complet, neintrerupt.
Indiferent de cantitatea de dispozitive, utilizati intotdeauna selectia
de meniu Lucitone (presetare). Nu utilizati selectla personalizata
din meniu pentru procesarea dispozitivelor Lucitone Digital Print
Denture.
Daca instructiunile specifice de polimerizare nu sunt respectate,
rezultatul va fi o rezistentd, lipire si precizie mediocra a
dispozitivului.

Tabelul IX

Selectie meniu Timp total

Aproximativ 60 de minute

Lucitone (maximum 70 de minute)

Plasati dispozitivul(dispozitivele) pe placa de turnare, cu
partea ocluzal3 in sus si cu fata inspre centrul placii de turnare.
Incarcati mai multe dispozitive folosind butonul start/stop din
partea dreapta a cadranului cu meniu. Tineti apasat butonul de
alimentare pentru a roti placa de turnare si a plasa dispozitivele.
1 | Asigurati-va ca dispozitivele nu se suprapun sau depasesc placa
de turnare. Nu incarcati mai mult de cinci dispozitive pe ciclu.

IMPORTANT: Cand polimerizati un dispozitiv, nu plasati
dispozitivul in centrul placii de turnare acoperind axul rotitor.
Asigurati-va ca dispozitivul este cu fata spre centru si la
aproximativ 1 cm de placa de rotire/centru.

G. REPARARI

ATENTIE: Nu curatati cu abur dispozitivele Lucitone Digital Print
Denture.

Tabelul X

Suprafata Fractura* Dinte - IPN 3D

Fixati proteza
fracturata cu adeziv
sau ceara adeziva.
Fabricati un model
din mastic de
silicon.

Nu se aplica Nu se aplica

Polizati si inaspriti suprafata care trebuie reparata, utilizand o
freza de carbura.

Utilizati Lucitone
Digital Fuse
Step 1 pentru
tratarea dintelui/
dintilor protetici
(vezi Tabelul I11).
Apoi folositi ceara
adeziva pentru a
pozitiona dintele/
dintii.

Nu se aplica Nu se aplica

Aplicati Lucitone Digital Fuse Step 1 pentru a repara zona si
lasati la uscat la aer timp de 1 minut.

Fixati bine proteza
pe modelul din
Nu se aplica mastic cu ceara Nu se aplica
adeziva sau alt
material similar.

Aplicati Lucitone Digital Fuse Step 2 in zona care trebuie
reparata, utilizand o pensula.
Permiteti-i materialului sa curga in zona care trebuie reparata
pentru a evita bulele de aer - nu intindeti cu pensula.

Durizati cu ajutorul unei lampi de polimerizare rapida
cu ultraviolete timp de 10 secunde. Repetati procedura
cu Lucitone Digital Fuse Step 2 si durizarea cu lampa de
polimerizare cu ultraviolete pentru a obtine grosimea dorita.

IPN 3D: Aplicati un strat subtire de Lucitone Digital Fuse Step
3 (Total 3D Sealer) pe margini si interproximale folosind un varf
de aplicator. Suprafata si fractura: Aplicati Lucitone Digital Fuse
Step 3 (Total 3D Sealer) pe zona care trebuie reparata.

Pe ecranul meniului principal, utilizati cadranul cu meniu
pentru a comuta si a selecta (apasati cadranul cu meniu)
setarea ,,Preset Cycle” (,Presetarea ciclului”) si apoi programul
LLucitone”. Pentru a porni programul, tmetl apdsat butonul
start/stop pana cand unitatea emite un semnal sonor.

Programul va rula automat si va trece prin urmatoarele faze:
Ciclu de proba LED - 20 de secunde, Polimerizare - 12 secunde,
2 Incdlzire - de 1a 10 pana la 15 minute, Durificare - 25 de minute
si Racire - pana la 30 de minute. Puncte sincronice vor aparea

in spatele numelui pasului pe ecranul de meniu indicand

operarea programului. Nota: camera este iluminata doar in
timpul fazelor de polimerizare si durificare.

Dupa faza finala, pe ecranul meniului apare ,Program
Complete” (,Program complet”) indicand finalizarea

inLab Speedcure: Plasati dispozitivul in unitate cu suprafata
reparata in sus. Selectati optiunea din meniu ,Lucitone Digital”
si apoi ,Repair” (,Reparare”). Ciclu de program: 10 minute, apoi
racire 3 minute. Atentie: Pozitionati suprafata reparata in sus pe
placa de turnare si durificati doar o proteza odata.

DS Digital Cure - Large Capacity: Plasati dispozitivul in unitate
cu partea reparata in sus. Selectati meniul Dispozitive Digitale
Lucitone Ciclul programului va rula in mod automat timp de
90 de minute - pe ecran apare ,HEATING" (,INCALZIRE") cand
incepe ciclul. Nota: Unitatea poate avea nevoie de incalzire
fnainte de a porni ciclul - ,PRE-HEATING” (,PREINCALZIRE")
va aparea pe ecran pana cand unitatea atinge temperatura
necesara.

Ciclul de racire: Asteptati pana cand indicatorul de temperatura
din coltul din dreapta sus al ecranului principal atinge 50 °C
inainte de a indeparta si finisa dispozitivul(dispozitivele).

programului. Dispozitivele pot fi scoase.

F. FINISARE

ATENTIE:
Ventllatla corecta si echipamentul personal de protectie trebuie
folosite cand pollzatl dispozitive, deoarece particulele generate in
timpul polizarii pot cauza iritare respiratorie, a pielii si/sau a ochilor.
Nu curatati cu abur dispozitivele Lucitone Digital Print Denture.

1. Indepartati suporturile de bare folosind un disc abraziv sau un
instrument similar. Indepartati prin polizare orice rest de structura
de suport.

2. Finisati, profilati si slefuiti cum doriti.

Protezele etansate cu Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total necesita o
slefuire minimala.

IMPORTANT: Evitati o slefuire exagerata a protezelor concepute cu
Dentsply Sirona Highly Characterized Denture Tooth Libraries pentru
a pastra caracteristicile premium.

DS Digital Cure: Pe ecranul meniului principal, utilizati cadranul
cu meniu pentru a comuta si a selecta (apasati cadranul cu
meniu) setarea ,Preset Cycle” (,Presetarea ciclului”) si apoi
programul ,Lucitone”. Pentru a porni programul, tlnetl apasat
butonul start/stop pan& cand unitatea emite un semnal sonor.

Programul va rula automat si va trece prin urmatoarele faze:
Ciclu de proba LED - 20 de secunde, Polimerizare - 12 secunde,
Incalzire - de la 10 pana la 15 minute, Durificare - 25 de minute
si Racire - pana la 30 de minute. Puncte sincronice vor aparea
in spatele numelui pasului pe ecranul de meniu indicand
operarea programului. Nota: camera este iluminata doar in
timpul fazelor de polimerizare si durificare.

Dupa faza final3d, pe ecranul meniului apare ,Program
Complete” (,Program complet”) indicand finalizarea
programului. Dispozitivele pot fi scoase.

Finisati si lustruiti proteza folosind tehnici conventionale.




* Lucitone® HIPA - Material acrilic turnat rezistent la impact
este o tehnica alternativa de reparare a fracturilor. Consultati

instructiunile de utilizare Lucitone HIPA - Material acrilic turnat
rezistent la impact, sectiunea ,Procedura de reparatie” pentru
instructiuni pas cu pas.

H. CAPTUSIRE

Captusire dura
Consultati instructiunile de utilizare Lucitone® HIPA - High Impact Pour
Acrylic, sectiunea ,Indirect Reline Procedure” pentru instructiuni pas cu pas.

Captusire usoara

Urmatoarele materiale sunt compatibile pentru utilizarea cu protezele dentare

Lucitone Digital Print:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft si SOFRELINER TOUGH® Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ | Soft, RELINE™ || Extra Soft si GC RELINE™ |
Extra Extra Soft [6]

INTREBARI SI ASISTENTA

SUA - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com sau Telefon: 800-243-
1942.

CANADA - Contactati reprezentantul dvs. Dentsply Sirona local.

TN AFARA AMERICII DE NORD - Contactati reprezentantul dvs. Dentsply
Sirona local.

1Carbon este o marca comerciald inregistrata a Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K si Asiga Ultra sunt marci comerciale ale Asiga.

3/WR este o marca comerciala inregistratad a VWR International, LLC.

“OHAUS si Guardian sunt marci comerciale ale OHAUS Corporation.

SSOFRELINER TOUGH® Soft si SOFRELINER TOUGH® Medium sunt marci comerciale inregistrate ale Tokuyama Corporation.
6GC RELINE™ Il Soft, RELINE™ Il Extra Soft si GC RELINE™ Il Extra Soft sunt marci comerciale ale GC Corporation.
7HeyGears® UltraCraft A2D si UltraCraft A2D 4K sunt marci comerciale ale HeyGears®, Inc.

M Fabricante: [EcTREP] DeguDent GmbH &,nly c €
Dentsply LLC Rodenbacher Chaussee 4

1301 Smile Way 63457 Hanau-Wolfgang 2797
York, PA 17404 VS Alemanha

Tel. 800-243-1942 Tel. +49/6181/5950

dentsplysirona.com 906159-RO REV 2024-10



Dentsply
Sirona

Lucitone Digital Print Denture™ System

Materialy pre 3D tlac
Navod na pouzitie

Navod na pouzitie
Lucitone D|g|ta| Print™ 3D Denture Base je svetlom vytvrdzovana
Zivica uréena na zhotovovanie zubnych nahrad vratane celkovych a
Ciastocnych zubnych nadhrad* a implantatovych nahrad.
Lucitone Digital IPN™ 3D Premium Tooth je svetlom vytvrdzovana
Zivica uréena na tvorbu odtlackov zubnych nahrad.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement
sa pouziva ako skusobny material na hodnotenie pred zhotovenim
konecnej nahrady alebo docasnej zubnej nahrady.
Lucitone Digital Value™ 3D Economy Tooth & Trial Placement je
uréeny na tvorbu odtlackov celého zubného obluka a
segmentov zubov.
Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent
je indikovany na pouzitie pri zlepSovani spojenia zubov ndhrady so
zékladnou zubnej nahrady a zakladne zubnej nahrady so zakladnou
zubnej nadhrady.
Lucitone Digital Fuse™ Step 2 — 3D Denture Bonding Resin sa
pouziva ako pomaocka pri lepeni zubov nahrady na zakladnu zubnej
nahrady, a tiez pri opravach tradi¢nymi technikami.
Lucitone Digital Fuse™ Step 3 — Total 3D Sealer je svetlom
vytvrdzujlci tmel, ktory vytvara hladky, leskly vzhlad povrchu zubnej
nahrady.
*Ciasto¢né a Uplné zubné nahrady s nahradou pre pacientov s chybajicimizubami.t
tPridané vyhldsenie na Gcely zosuladenia s nariadenim EU MDR.

Vykon
Splna poziadavky normy ISO 207951, typ 4.

Ucel urcenia a prinos
Pomaocka je urcena na zhotovovanie snimatelnych zubnych protéz
za Uc¢elom obnovenia funkcie a estetiky.
Cielové skupiny pacientov — Pacienti s chybajucimi zubami.

Kontraindikacie
Komponenty Lucitone Digital Print Denture System su
kontraindikované u pacientov so znamou precitlivenostou alebo
zavaznymi alergickymi reakciami na niektoru zo zloziek.

Upozornenla

Materlaly Lucitone Digital Print Denture System obsahuju zlozky,

ktoré mézu u citlivych osdb spdsobit vysusenie alebo podrazdenie

pokozky, senzibilizaciu (alergickd kontaktnl dermatitidu) alebo
iné alergické reakcie.

- Kontakt s pokozkou: Dékladne umyte vodou a mydlom. Ak sa
prejavi senzibilizacia pokozky, prestante vyrobok pouzivat. Ak
pretrvava dermatitida alebo iné priznaky, vyhladajte lekarsku
pomoc.

- Kontakt s o€ami: Okamzite vyplachujte o¢i poc¢as 15 minut
velkym mnozstvom vody a vyhladajte lekara. Dokladne pokozku
umyte vodou a mydlom.

Materialy Lucitone Digital Print Denture System: Zabrante

vdychnutiu alebo pozitiu. Vysoka koncentracia par moéze vyvolat

bolest hlavy, nevolnost a podrazdenie oci a dychacich ciest.

Pracujte v dobre vetranom priestore. Zabrante kontaktu s ocami.

Pouzivajte ochranu oci. Nadmerna dlhodoba expozicia moze byt

spojena s inymi vaznejsimi ucinkami na zdravie.

- Vdychnutie: Presunte postihnutého na cerstvy vzduch. Podla
potreby podavajte kyslik alebo poskytnite umelé dychanie.

- Pozitie: Okamzite kontaktujte regionalne toxikologické centrum.

U vyrobkov Lucitone Digital Print 3D Denture Base a Lucitone

Digital Value 3D Economy Tooth & Trial Placement existuje

podozrenie, Ze spdsobuju poskodenie plodnosti alebo

nenarodeného dietata.

Kvapalina Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning

Agent je vysokohorlava. Nadobu udrziavajte tesne uzavretu a

pouzivajte/skladujte ju mimo dosahu zdrojov vznietenia. U citlivych

0s6b sa mbze vyskytnut alergicka kontaktna dermatitida a iné
alergické reakcie. Vyrobok méze spdsobit vysusenie pokozky,
senzibilizaciu alebo iné alergické reakcie.

U vyrobku Lucitone Digital Fuse Step 2 —3D Denture Bonding

Resin existuje podozrenie, Ze spdsobuje poskodenie plodnosti alebo

nenarodeného dietata.

Kvapalina/vypary vyrobku Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total

3D Sealer su vysokohorlavé. Nadoby udrzZiavajte tesne uzavreté a

pouzivajte/skladujte mimo dosahu zdrojov tepla alebo vznietenia.

Moze sposobit poskodenie plodnosti alebo nenarodeného dietata.

Skodlivy pre vodné organizmy, s dlhodobymi G¢inkami. Zabrarnte

uvolneniu do zivotného prostredia.

Zlikvidujte obsah a nadoby v sulade s miestnymi a vnudtrostatnymi

predpismi.

Preventlvne opatrenia

Tieto vyrobky su urcené len na pouzitie podla pokynov uvedenych

v navode na pourzitie (IFU). Akékolvek pouZitie tychto vyrobkov

Vv rozpore s navodom na pouZitie je na zvazeni a vyhradnej

zodpovednosti lekara.

Zivice a systémové komponenty skladujte pri izbovej teplote 16 °C

— 27 °C a nevystavujte ich priamemu slne¢nému ziareniu. Nadoby

udrziavajte uzavreté, ked sa nepouzivaju. Nepouzivajte vyrobky po

uplynuti ddtumu exspiracie. Zlikvidujte obsah a nadoby v stlade s
miestnymi a vnutrostatnymi predpismi..
Lucitone Digital Print 3D Denture Base, Lucitone Digital IPN 3D
Premium Tooth, Lucitone Digital Print 3D Economy Tooth & Trial
Placement a Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding
Resin: Pri umyvani 3D tlaceného predmetu rozpustadlom alebo
lesteni predmetu ho pouzivajte v riadne vetranom prostredi s
pouzitim vhodnej ochrannej masky a rukavic. Zneskodnite nepouzité
Zivice v sulade s miestnymi a vnutrostatnymi predpismi.
Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning Agent:
Pouzivajte vo vetranom pracovnom priestore. So zubami
manipulujte v rukaviciach odolnych voci rozpustadlam a pomocou
pinzety. Vyrobok je citlivy na svetlo — minimalizujte jeho vystavenie
svetlu a pre zachovanie jeho U¢innosti ponechajte na nadobe veko.
Vyrobok je velmi prchavy a horlavy. Uchovavajte mimo dosahu
tepla, iskier a plamena. Nepridavajte vyrobok Lucitone Digital Fuse
Step 1do teplej kovovej nadoby alebo ked je nddoba na elektrickej
ohrievacej doske.
Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total 3D Sealer: PouZivajte vo vetranom
pracovnom priestore. Flasu udrziavajte tesne uzavrety, ked'sa
nepouziva. Vyrobok Lucitone Digital Fuse Step 3 — Total 3D Sealer je
prchlavy a vysokohorlavy. Uchovavajte mimo dosahu tepla, iskier a
plamenov. Vyrobok je citlivy na svetlo — minimalizujte jeho vystavenie
svetlu a pre zachovanie jeho U€innosti ponechajte na nadobe veko.
NeZ|aduce ucinky
U C|tI|vych 0s0b sa moéze vyskytnut aIerglcka kontaktna dermatitida
a iné alergické reakcie. Vyrobok mdze spbdsobit vysusenie pokozky,
senzibilizaciu alebo iné alergickeé reakcie.
Pri obrusovani pomaocok sa musi dodrziavat primerané vetranie a
pouzivat osobné ochranné prostriedky, pretoze Castice vznikajlce pri
obrusovani mézu spésobit podrazdenie dychacich ciest, pokozky a/
alebo oci.

Kazdy zavazny incident v suvislosti s vyrobkom je potrebné
nahlasit vyrobcovi a prislusnému organu v sulade s miestnymi a
vnutrostatnymi predpismi.

PRACOVNY POSTUP

UPOZORNENIE:

Akékolvek neopravnené zmeny procesného vybavenia, parametrov
alebo softvéru moézu viest k tomu, ze pomaocka bude mimo Specifikacie
a neodporuca sa ju pouzivat. Zoznam kompatibilnych komponentov
Z|skate od spolo¢nosti Dentsply Sirona.

Validacia pracovnych postupov systému Lucitone Digital Print

Denture System zahffa procesy, materidly, vybavenie, parametre

CAD/CAM a softvér. Vysledkom odchylok méze byt pombdcka mimo

Specifikacie. Zoznam kompatibilnych komponentov ziskate od

spolo¢nosti Dentsply Sirona.

- Validované tlaciarne na pouZitie so systémom Lucitone Digital
Print Denture System: Carbon® M-Series, Asiga MAX™ UV, Asiga
PRO 4K™, Asiga Ultra, HeyGears® UltraCraft A2D a HeyGears®
UltraCraft A2D 4K. [1,2,7]

- Validované ohrievacie dosky: VWR® Hotplates (REF #906235 a
906237) a OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates (REF #906236 a
906238). [3,4]

- Validované jednotky nasledného spracovania: Dentsply Sirona
inLab Speedcure® Processing Unit (REF #9494800 a 9494801),
Dentsply Sirona Digital Cure — Large Capacity Unit (REF #909170
a 909180) a Dentsply Sirona Digital Cure (REF #909188).

Dodrziavajte primerané vetranie. Pouzivajte ochranné rukavice,

ochranu oc¢i a ochranny odev.

Podrobny postup s obrazkami najdete v prirucke ,Dentsply Sirona

Print to Finish lllustrated Technique Guide" pre konkrétneho

vyrobcu tlaciarne.

A. TLAC

Podla pokynov vyrobcu CAD vytvorte subor .stl pre navrh.
Pomocou softvéru CAM tlaciarne nahrajte subor(-y) .stl pre tlacovu
ulohu.*

Poznamka: Pre Uplnu dostupnost materialu zabezpecte nacitanie
najnovsej verzie softvéru.

2 Prldaéte Zivicu do tlaCiarne a spustite tlaciarer.*
* Podrobné_ pokyny na_tlac naédete v navode na Pouzme/prlrucke
vyrobcu tlaciarné a'v prirucke ,Dentsply Sirona lllustrated Technique
uide" pre konkrétneho vyrobcu tlaciarne.

—

RECYKLACIA

UPOZORN ENIE:
Postupujte podla navodu na pouzitie vyrobcu tlaciarne.
Nenechavajte Zivicu v kazete/nadobe po dih&i ¢as; minimalizujte
vystavenie Zivice v kazete/hadobe okolitému svetlu a Zivicu nalejte
spat do flase ihned po dokonceni tlacovej Ulohy.
Nemiesajte odtiene Zivice.

1. Zvysky Zivice prefiltrujte do pévodnej nadoby. Casovy ramec
recyklacie najdete v tabulke I.



Tabulka |
Casovy
. : ramec.
Tlaciaren Material recyklacie
Lucitone Digital Print -
3D Denture Base
Carbon Lucitone Digital Value - az
M-serie 3D Economy Tooth & Trial Placement 5 mesiacov
Lucitone Digital IPN -
3D Premium Tooth
Lucitone Digital Print -
ASI a MAX UV/ | 3D Denture Base
G4K/UItra Ve a¥
He ears® Lucitone Digital Value - H
UItraCraf‘t A2D | 3D Economy Tooth & Trial Placement 3 mesiacov
a UltraCraft
A2D 4K Lucitone Digital IPN -
3D Premium Tooth
C. CISTENIE

UPOZORNENIE:
Izopropylalkohol je vysokohorlavy. Nadoby udrzZiavajte tesne
uzavreté a pouzivajte/skladujte ich mimo dosahu zdrojov

vznietenia.

Skrabku.

N N

Odstrante tlacovu Ulohu z tlaciarne.
Oddelte diel(y) rukou, miernym tlakom alebo pouzite Spachtlu/

Odlomte podpery dielu. Ty¢ové podpery ponechajte na mieste — k
ich odstraneniu déjde po kroku nasledujucom po vytvrdnuti.
Umiestnite diel(y) do plastovej nadoby, pridajte = 99 %

izopropylalkohol (IPA), aby ste pokryli diel(y), a uzavrite nddobu

vekom. .

Poznamka: Na oba cykly pouzivajte vyluc¢ne novy IPA.

Cyklus 1: Umiestnite nadobu na dve (2) minuty do ultrazvukového
klpela. Vyberte nadobu a ocistite diel(y) pomocou kefky namocenej
Vv 299 % IPA, aby ste odstranili zvysky zivice.
Cyklus 2: S pouzitim nového IPA vratte nadobu na jednu (1) minutu
do ultrazvukového kupela. Po skonceni cyklu vyberte nadobu a
diel(-y) skontrolujte, pretoze je velmi dolezité zabezpecit, aby sa
na nich nenachadzali zvysky Zivice. Na odstranenie zvyskov Zivice
pouzite kefku namocenu v = 99 % IPA.
5. Pred krokom spojenia na dékladné vysusenie vietkych Castipouzite
stlaceny vzduch

D. SPOJENIE (

LEPENIE)

Pre skisobné nasadenie (pomdcky na odskusanie) prejdite na Cast E.

Tabulka Il

Zhrnutie

krokov spo-
jenia

Lucitone
Digital IPN

Digitalne materidly zubov

Lucitone
Digital Value

DS Multilayer
PMMA-schijf

Odstrante fre-
zovacie pod-
pery, otvorte
medzizubné

Agent

Priprava
- priestory,
zubov pre fré- Neuplathuje Neuplathuje vytvarujte/ Neuplatnuje
zované zubné Konturujte
nahrady zuby a ocistite
ich v ultra-
zvukovom
kupeli.
Odstrante Odstrante
tlacové pod- tlacové pod-
peré, otv%rte peré, otv%rte
Priprava medzizubné | medzizubné
priestory, priestory, -
zuboy pre vyt- vytvarujte/ vytvarujte/ Neuplatfiuje Neuplatiuje
lacené zubné Kont Kont sa
nahrady onturuj- onturuj-
te zuby a te zuby a
ocistite ich od | ocistite ich od
necistdt po- necistdt po-
mocou IPA. mocou IPA.
Umiestnite Umiestnite Umiestnite Umiestnite
segmenty segmenty segmenty kazdy zub do
zubov, cely zubov alebo zubov alebo prislusného
zubny obluk cely zubny cely zubny vrecka za-
alebo jednotli- | obluk do za- obluk do za- | kladne zubnej
vé zuby do kladne zubnej | kladne zubnej nahrady a
Skuska zakladne zub- | nahrady. Vo nahrady. Vo overte, Ci sa
vhodnosti nej nadhrady. vreckach vreckach hodi.
nasucho Vo vreckach | mozu byt vidi- | mézu byt vidi-
mozu byt vidi- | telné medzery | telné medzery
telné medzery | - tieto medze- | — tieto medze-
—tieto medze- | rysa vyplnia ry sa vyplnia
ry sa vyplnia zivicou Fuse zivicou Fuse
zivicou Fuse Step 2. Step 2.
Step 2.
Lucitone Digi- Pozri tabulku : .
Eg%’%%ggﬁp Neuplatnuje Neuplatnuje 1 Pozri t“albulku
Pt sa sa DS Multilayer
Conditioning PMMA IPN 3D

Lucitone Pozri tabulku | Pozritabulku | Pozritabulku | Pozri tabulku

?t'gggl _Fuse Jednotlivé Segmenty Segmenty Segmenty

3D Denture zuby, alebo alebo alebo

Bondin segmenty cely zubny cely zubny cely zubny

Resin 9 alebo cely obluk. obluk obluk
zubny obluk

Lucitone Pozri tabulku | Pozritabulku | Pozri tabulku | Pozri tabulku

Digital Fuse \ \ \% \%

Step 3 Total Lucitone Lucitone DS Multilayer | DS Multilayer

3D Sealer Digital IPN Digital Value | PMMA/IPN 3D | PMMA/IPN 3D

Lucitone Digital Fuse Step 1-3D Tooth Conditioning Agent
Pre V)é Iaf(:er?\e} zubné nadhrady prejdite na Lucitone Digital Fuse Step
ulku

UPOZORNENIE:
Dodrziavajte primerané vetranie. Pouzivajte ochranné rukavice,
ochranu oci a ochranny odev.
Udrzujte kovovu nadobu a penovu viozku bez pevnych usadenin.
Usadeniny mézu ohrozit pevnost spojenia zubov.

Tabulka Il

DS Multilayer PMMA IPN 3D

Zapnite ohrievaciu dosku a nastavte teplotu podla nizsie uvedenych
pokynov. Predhrievajte 10 minut.

Ohrievacie dosky VWR Hotplates (REF ¢. 906235 a 906237):

Nastavenie teploty 90 °C

Ohrievacie dosky OHAUS Hotplates (REF ¢. 906236 a 906238):

Nastavenie teploty 60 °C

2 Flasu pretrepte a nalejte Step 1 do kovovej nadoby..

Umiestnite penovd vlozku do
kovovej nadoby, pomocou pinzety
umiestnite zuby do otvorov v
pene — hrebenom nadol a Uplne
ponorte do kvapaliny. Na nadobu
nasadte veko.

Umiestnite segmenty zubov /
zubny obluk do kovovej nadoby —
3 | hrebennom nadol a Uplne ponorte

do kvapaliny.
Na nadobu nasadte veko.

Plaats de metalen container (alleen voor VWR-modellen: binnen de
4 | metalen ring) op de verwarmingsplaat totdat de temperatuurstrook
40 °C bereikt (ca. 4-6 minuten).

5 | Pomocou pinzety odstrante z kovovej nadoby zu by/segmenty/obluk.
Nechajte 2 minuty schnut na vzduchu. Neutierajte.

ohrevu na urychlenie procesu ohrozi pevnost spojenia zubov.

Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Tooth Bonding Resin
Tabel IV

Jednotlivé zuby

Segmenty Cely obluk
Naneste Zivicu Step 2
do priehlbiny celého
zubného obluka
na zakladni zubnej
nahrady.

Naneste Zivicu Step
2 do zubnych vreciek
1 | —najviac na dva zuby
naraz - a vyhnite sa
susednym vreckam.

Naneste Zivicu Step
2 do Stvorcového
zarezu zubu na
zakladni zubnej
nahrady.

Vlozte cely zubny
obluk, uplne ho
usadte a prebytocnu
Zivicu ocistite gazou

Vlozte zub/zuby,

> Uplne ich usadte a
prebytocnu Zivicu

ocistite gazou 4x4.

Vlozte segment,
Uplne ho usadte a
prebytocnu zivicu
ocistite gazou 4x4.

4ix4.
Pomocou UV svetla Ciastoéne vytvrdzujte bukalne a lingvalne
3 povrchy po dobu desat sekind, vzdy po dvoch zuboch.
Zopakujte vyssie Zopakujte vyssie
4 uvedené kroky uvedené kroky 1-3 Neuplatriuje sa

1-3 pre vSetky
zostavajuce zuby

POZNAMKA: Fuse Step 2 je k dispozicii vo vietkych odtiefioch
3D zubnych nahrad Lucitone Digital Print Base. Pévodny odtier

pre zostavajuce
segmenty.

mozno pouzit ako univerzalnu moznost odtiena s vynimkou
tmavej Cervenkastej ruzovej.

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total 3D Sealer

UPOZORNENIE: Pri pouziti jednotky Dentsply Sirona Digital Cure —
Large Capacity Unit na nasledné spracovanie vykonajte po aplikacii
tmelu nasledujuci krok: Vytvrdzujte tmel pocas jednej (1) minuty
pomocou UV svetla. Otacajte oblukom tak, aby ste zabezpecili
rovnomerné vytvrdenie svetlom na vsetkych plochach zubov.

Trmel bude na dotyk mierne lepkavy/lepivy - vyvarujte sa prilisnej
manipulacii. Po kroku vytvrdenia (nasledné spracovanie) budu
pomocky Uplne vytvrdené a hladké na dotyk.

Tabulka V

Sealer Lucitone Digital

Value

DS Multilayer

Lucitone Digital
IPN PMMA/IPN 3D



Pomocou
flokovaného
aplikacného hrotu
naneste tenkud
vrstvu pripravku

Pomocou plochej kefky naneste Total Sealer na

tenku vrstvu pripravku Total Sealer na

5?5?{2%3 se celé Struktury zubov vratane krckov. vgﬁfg?ﬁzéu(ﬁ?ev J o
Step 3 - Vqlltel'né (nlgje to vyiadovanef): Na to vyzadovand):
Total cely povrch zdkladne zubnej nahrady Na cely ovrch‘
(vratane intaglia/tkaniv) alebo na jej zékladr%/epzubne'
Cast naneste tmel podla preferencir nahrady vrétanJe

laboratéria. intaglia}tkam’v)

alebo na jej Cast
naneste tmel

podla preferencii
laboratéria.

E. VYTVRDENIE

UPOZORNENIE
Pouzivajte vylu¢ne validované jednotky nasledného spracovania:
Dentsply Sirona inLab Speedcure® Processing Unit (moznost 1),
Dentsply Sirona Digital Cure — Large Capacity Unit (moZnost 2) alebo
Dentsply Sirona Digital Cure (moZnost 3). Pred pouzitim vytvrdzovacej
jednotky si precitajte jej navod na obsluhu.
NedodrZanie konkrétnych pokynov na vytvrdenie bude mat za
nasledok nedostatocnu pevnost, spojenie a presnost pomaocky.

Tabulka VI
Jednotky na nasledné spracovanie sU validované pre nasledujluce
materialy a pomocky systému Lucitone Digital Print Denture System:

Aplikacia Digitalne ma_terlaly Dentsply Typ .

Sirona aplikacie
fglgfgna Lucitone Digital Print 3D Denture
nahrady Base

Lucitone Digital IPN 3D Premium Zubna

Tooth nahrada

Zuby nahrady DS Multilayer PMMA-schijf
IPN 3D Digital Denture Teeth

Zuby nahra- Lucitone Digital Value 3D Economy Zubna
dy/odskusa- Tooth & Trial Placement nah(avda[
nie odskuSanie

VYTVRDZOVACIA JEDNOTKA - MOZNOST C. 1: Dentsply Sirona in-
Lab Speedcure Processing Unit

UPOZORNENIE
Neukladajte pomdcky na seba ani ich neumiestiujte tak, aby
doslo k priamemu kontaktu so ziarovkami jednotky nasledného
spracovania.
Nespracovavajte viac ako dve (2) pomocky naraz ani s nimi
nemanipulujte pred uplynutim 3-minutového ochladenia.

Tabul'ka VII

Vybery z ponuky Celkovy cas

Lucitone Digital > Try-In
(Odskusanie) alebo Denture Base
(Zakladna zubnej nahrady)

26 minut

Try-In (Odskulsanie) Zubna nadhrada

Do jednotky na spracovanie vlozte najviac dve (2) pomocky
1 | okldznou stranou nahor. V pripade dvoch pomdécok umiestnite
predné zuby smerom k stredu otocného stolika.

V ponuke vyberte moznost
,Lucitone Digital“ a potom
JTry-In* (Odskusanie). Program
2 pobezi desat (10) minut, po
ktorych bude nasledovat
3-minutové ochladenie.

V ponuke vyberte moznost
,Lucitone Digital“ a potom
,Denture Base" (Zakladna
zubnej nahrady). Program
pobezi desat (10) minut, po
ktorych bude nasledovat
3-minutové ochladenie.

Otocte pomébcku/pomabcky
a zopakujte rovnaky postup
3 cez moznost ponuky ,Try-In“
(Odskusanie).

Otocte pomadcku/pomabcky a
zopakujte rovnaky postup cez
moznost ponuky ,Denture
Base" (Zakladna zubnej
nahrady).

VYTVRDZOVACIA JEDNOTKA - MOZNOST C. 2: Dentsply Sirona
Digital Cure - Large Capacity Unit

UPOZORNENIE
Neukladajte pomobcky na seba — spravne ulozenie je podmienkou
spravneho vytvrdenia.
Mnozstvo pomocok na jeden vytvrdzovaci cyklus sa lisi podla ich
velkosti. Pomocky sa musia zmestit do vymedzenej vytvrdzovacej
zény a musia byt spravne ulozené. Bez ohladu na mnoZstvo
pomocok vytvrdzujte pomocky iba v definovanej vytvrdzovacej

zéne.

Pred naslednym spracovanim poméocok ocistenych
izopropylalkoholom ich nechajte z dévodu horlavosti Gplne
vyschnut.

Po spusteni programového cyklu: nezastavujte ani nerestartujte
jednotku, neotvarajte dvierka ani nepridavajte dalSie pomocky;
vyzaduje sa Uplny, neprerusovany priebeh programu.

Bez ohladu na mnoZstvo pomocok vzdy pouZite vyber z ponuky
(predvolbu) Lucitone Digital Appliances. Nepouzivajte viastny
vyber z ponuky na spracovanie pomocok Lucitone Digital Print
Denture.

Tabulka VIII

Vybery z ponuky Celkovy cas

Lucitone Digital Appliances 90 minut

Umiestnite pomoécku (pomobcky) do vytvrdzovacej zony
okluznou stranou nahor a zadnou stranou smerom K stredu
oto¢neho stolika. Dbajte na to, aby sa pomd&cky neprekryvali a
nepresahovali za vytvrdzovaau zénu. Bez ohladu na mnozZstvo
1 | pomécok vytvrdzujte pomocky iba v definovanej vytvrdzovacej

one.

Vytvrdzovacia zéna: Priestor medzi 5-12 cm od stredu
otocného stolika.

V ponuke vyberte mozZnost ,Lucitone Digital Appliances”.
Programovy cyklus sa automaticky spusti na 90 minut — po
2 spusteni cyklu sa na obrazovke zobrazi ,HEATING" (OHREV).

POZNAMKA: Pred spustenim cyklu mdze byt potrebné
zariadenie zahriat — na displeji sa zobrazi ,PRE-HEATING"
(PREDOHREV), kym jednotka nedosiahne prislusnu teplotu.

Chladiaci cyklus: Poc¢kajte, kym indikator teploty v pravom
3 hornom rohu domovskej obrazovky nedosiahne 50 °C, a azZ
potom pomaocky vyberte a dokoncite ich spracovanie.

VYTVRDZOVACIA JEDNOTKA - MOZNOST C. 3: Dentsply Sirona
Digital Cure

UPOZORNENIE
Neukladajte pomocky na seba — spravne ulozenie je podmienkou
spravneho vytvrdenia..
Mnozstvo pomocok na jeden vytvrdzovaci cyklus sa lisi podla ich
velkosti — neprekracujte pocet pat (5) pomocok na jeden cyklus
vytvrdenia. Bez ohladu na mnozstvo pomécok ich umiestiujte
vzdy prednou ¢astou k stredu otoc¢ného stolika.
Pred naslednym spracovanim pomocok ocistenych
izopropylalkoholom ich nechajte z dovodu horlavosti Uplne
vyschnut.
Po spusteni programového cyklu nezastavujte ani nerestartujte
jednotku, neotvarajte dvierka ani nepridavajte dalSie pomaocky;
vyzaduje sa Uplny, neprerusovany priebeh programu.
Bez ohladu na mnoZstvo pomocok vzdy pouZite vyber z ponuky
(predvolbu) Lucitone. Nepouzivajte vlastny vyber z ponuky na
spracovanie pomécok Lucitone Digital Print Denture.
Nedodrzanie konkrétnych pokynov na vytvrdenie bude mat za
nasledok nedostatocnu pevnost, spojenie a presnost pomaocky.

Tabulka IX

Vyber z ponuky

Celkovy cas

Priblizne 60 minut

Lucitone (max. 70 minut)

Umiestnite pombcku (pomdcky) na oto¢ny stolik okldznou
stranou nahor a prednou stranou smerom k stredu otocného
stolika. Pomocou tlacidla Start/Stop vpravo od volica ponuky

vlozite viacero pomadcok. Podrzanim tlacidla napajania otocCte
otocny stolik a umiestnite pomocky. Dbajte na to, aby sa
pomocky neprekryvali a nepresahovali za oto¢ny stolik. Na
1 jeden cyklus nevkladajte viac ako pat pomocok.

DOLEZITE: Pri vytvrdzovani jednej pomaocky ju neumiestiujte
do stredu otocného stolika, ktory zakryva otocné vreteno.
Dbajte na to, aby bola pomocka otocena prednou stranou

smerom k stredu a priblizne 1cm od vretena/stredu oto¢ného

stolika.

Na domovskej obrazovke pomocou voli¢a ponuky prepnite a
vyberte (stlacenim voli¢a ponuky) nastavenie ,Preset Cycle”
(Prednastaveny cyklus) a potom program ,Lucitone®. Podrzte
tlacidlo Start/stop, kym jednotka nepipne, &m sa spusti
program.

Program sa automaticky spusti a prejde nasledujucimi krokmi:
LED Test Cycle (Testovaci cyklus) — 20 sekund, Tack Curing
2 (Clastocne vytvrdenie) — 12 sekund, Heating (Ohrev) -10az15
minut, Curing (Vytvrdenie) - 25 minut a Cooling (Chladenie)
—do 30 minut. Na obrazovke sa za nazvom kroku zobrazia
synchrénne bodky oznacujuce ¢innost programu. Poznamka:
komora svieti len pocas krokov Tack Curing (Ciastocné
vytvrdenie) a Curing (Vytvrdenie).

Po poslednom kroku sa zobrazi obrazovka ,Program Complete”
(Program dokonceny), ktora indikuje dokoncenie programu.
Pomocky su pripravené na vybratie.




F.

DOKONCENIE

UP

OZORNENIE:

Pri obrusovani dodrziavajte primerané vetranie a pouzivajte osobné
ochranné prostriedky, pretoZe castice vznikajuce pri obrusovani
mdzu spdsobit podrazdenie dychacich ciest, pokozky a/alebo o¢i
Necistite pomdcky Lucitone Digital Print Denture parou..

1.
2.

Pomocou rezného kotuca alebo podobného nastroja odstrante
tycové podpery. Odbruste vSetky zvysky Struktury podpier.
Dokoncite, dozdobte, upravte a vylestite podla potreby.

inLab Speedcure: Umiestnite pomocku do jednotky opravovanou
stranu smerom nahor. V ponuke vyberte moznost ,Lucitone
Digital“ a potom ,Repair” (Oprava). Programovy cyklus: 10

minudt, potom 3-minutové ochladenie. Upozornenie: Umiestnite
opravovanu plochu na oto¢ny stolik smmerom nahor a vzdy
vytvrdzujte len jednu zubnu ndhradu.

DS Digital Cure - Large Capacity: Umiestnite pomdcku do
jednotky opravovanou stranu smerom nahor. V ponuke vyberte
moznost ,Lucitone Digital Appliances”. Programovy cyklus

sa automaticky spusti na 90 minut — po spusteni cyklu sa

na obrazovke zobrazi ,HEATING" (OHREV). Poznamka: Pred
spustenim cyklu méze byt potrebné zariadenie zahriat — na

displeji sa zobrazi ,PRE-HEATING" (PREDOHREV), kym jednotka
nedosiahne prislusnu teplotu. Chladiaci cyklus: Pockajte, kym
indikator teploty v pravom hornom rohu domovskej obrazovky
nedosiahne 50 °C, a az potom pomdcky vyberte a dokoncite ich
spracovanie.

Zupné nahrady tmelené systémom Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total
vyzaduju minimalne lestenie.

DOLEZITE: Aby ste zachovali prvotriedne vlastnosti a charakteristiky,

vyhnite sa rozsiahlemu leSteniu zubnych nahrad navrhnutych

pomocou kniznic Dentsply Sirona nghly Characterized Denture Tooth 9 DS Digita| Cure: Na domo\/skej obrazovke pomocou voli¢a

Libraries. ponuky prepnite a vyberte (stlacenim voli¢a ponuky) nastavenie
,Preset Cycle" (Prednastaveny cyklus) a potom program

G. OPRAVY JLucitone®. Podrzte tlacidlo Start/stop, kym jednotka nepipne, &¢im

sa spusti program.

UPOZORNENIE: Necistite pomocky Lucitone Digital Print Denture ) ) ) L )
Program sa automaticky spusti a prejde nasledujucimi krokmi:

parou. LED Test Cycle (Testovaci cyklus) — 20 sekdnd, Tack Curing
Tabulka IX (Ciastocné vytvrdenie) - 12 sekund, Heating (Ohrev) -10 az 15
minut, Curing (Vytvrdenie) - 25 minut a Cooling (Chladenie) — do
Povrch Zlom* Tooth - IPN 3D 30 minut. Na obrazovke sa za nazvom kroku zobrazia synchronne
bodky oznacujuce ¢innost programu. Poznamka: komora svieti
Zlomenu zubnu len pocas krokov Tack Curing (Ciasto¢né vytvrdenie) a Curing
nahradu zlepte (Vytvrdenie).
lepidlom alebo _ B
1 Neuplatriuje sa voskom. Zhotovte Neuplatriuje Po poslednom kroku sa zobrazi obrazovka ,Program Complete
tmelovy model (Program dokonceny), ktora indikuje dokoncenie programu.
pOMOCoU Pomocky su pripravené na vybratie.
silikonového tmelu.
2 Opravovany povrch obruste a zdrsnite karbidovou frézou. 10 | Zubnu nahradu dokoncite a vylestite konvenénymi technikami.
Na osetrenie
nahradného zuba/ ] ] __ 7
zubov * Lucitone® HIPA — High Impact Pour Acrylic je alternativna
. . pouZite Lucitone technika opravy zlomov. Podrobny postup najdete v ¢asti ,Pos-
3 Neuplatnuje Neuplatiuje sa Digital Fuse Step 1 tup opravy" v ndvode na pouZitie vyrobku Lucitone HIPA - High
(pozri tabulku 1), Impact Pour Acrylic.
Nasledne umiestnite
zub/zuby pomocou
vosku, H. REBAZOVANIE

4 Na opravované miesto naneste pripravok Lucitone Digital Fuse
Step 1a nechajte ho 1.

Tvrdé rebazovanie (Hard Reline)

Podrobny postup najdete v Casti ,Postup nepriameho rebazovania“
Vv navode na pouzitie vyrobku Lucitone ® HIPA - High Impact Pour
Acrylic.

Zubnu nahradu
upevnite na
tmelovy model
pomocou vosku
alebo podobného
materialu.

5 Neuplatiuje sa Neuplatnuje sa

Makké rebazovanie (Soft Reline)

Nasledujuce materialy si kompatibilné na pouzitie so zubnymi

nahradami Lucitone Digital Print Dentures:

- Tokuyama SOFRELINER TOUGH® Soft a SOFRELINER TOUGH®
Medium [5]

- GC Corporation GC RELINE™ [l Soft, RELINE™ Il Extra Soft,a GC
RELINE™ [l Extra Extra Soft [6]

Na opravované miesto naneste pomocou kefky pripravok
6 Lucitone Digital Fuse Step 2.
Aby ste zabranili vzniku vzduchovych vrecusok, nechajte material
stekat do opravovanej oblasti — nepouzivajte kefku.

Vytvrdzujte 10 sekind pomocou UV svetla. Pre dosiahnutie
7 pozadovanej hrubky zopakujte aplikaciu Lucitone Digital Fuse

Step 2 a vytvrdenie UV svetlom. DoP A PODPORA

USA - E-mail: dsdigitaldentures@dentsplysirona.com alebo telefén:
800-243-1942.

IPN 3D: Na okraje a medzizubné priestory naneste pomocou
flockovaného aplikacného hrotu tenkud vrstvu pripravku

8 Lucitone Digital Fuse Step 3 (Total 3D Sealer). Povrch a zlom: Na

opravovanu oblast naneste pripravok Lucitone Digital Fuse Step 3

(Total 3D Sealer). KANADA - Kontaktujte miestneho zastupcu spolo¢nosti Dentsply

Sirona.

MIMO UZEMIA SEVERNEJ AMERIKY - Kontaktujte miestneho
zastupcu spolo¢nosti Dentsply Sirona.

1Carbon je registrovana ochranna znamka spoloc¢nosti Carbon, Inc.

2Asiga, Asiga MAX, Asiga PRO 4K a Asiga Ultra si ochranné znamky spolo¢nosti Asiga.

3VWR je registrovana ochranna znamka spolo¢nosti VWR International, LLC.

“OHAUS a Guardian st ochranné znamky spolo¢nosti OHAUS Corporation.

7HeyGears® UltraCraft A2D a UltraCraft A2D 4K st ochranné znamky spolo¢nosti HeyGears®, Inc.

M Vyrobcu:
Dentsply LLC
1301 Smile Way
York, PA 17404 USA

Tel: 800 243 1942.
dentsplysirona.com

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Nemecko

Tel. +49/6181/5950

Rer C€

2797
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