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Gebrauchsanweisung | Kurzversion

Bitte Gebrauchsanweisung vor der Produktanwendung lesen.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX ist ein lichthartender Kunststoff zur Herstellung von flexiblen Teilprothesenbasen
mittels 3D-Druck-Verfahren.

Zweckbestimmung
Kunststoff fir den dentalen 3D-Druck.

Patientenzielgruppe
Personen, die im Rahmen einer zahnérztlichen MaRnahme behandelt werden.

Vorgesehene Anwender
AusschlieRlich Fachanwender: Zahnarzte und Zahntechniker.

Indikation
Zur Herstellung von flexiblen Prothesenbasen.

Kontraindikation
Enthalt (Meth)acrylate und Phosphinoxide.
Inhaltsstoffe von VITA VIONIC BASE RESIN FLEX kénnen bei entsprechend disponierten Personen allergische Re-
aktionen hervorrufen. In einem derartigen Fall ist von einer weiteren Anwendung des Produktes abzusehen. Das
Produkt nur in vollsténdig polymerisiertem Zustand intraoral einbringen.

q I_hadi

Pradnl
Produk g.

Bitte beachten Sie bei der Verarbeitung folgenden Workflow:

Bauprozess:
1. Daten vorbereiten:
- CAD-Design.
Empfohlene Klebespalteinstellungen:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX in Kombination mit VITA VIONIC DENT RESIN oder VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 750 ym
- STL-Datei erzeugen.
- Datenindie CAM-Software iiberfihren und Stutzstrukturen anlegen. Die von der Software vorgeschlagenen
Stitzstrukturen bearbeiten. Stitzstrukturen in den Kavitaten vermeiden.
- Inein druckerkompatibles Format tiberfiihren.
2. Prozess- und Materialparameter in der Druckersoftware auswahlen: Nutzen Sie das verdffentlichte Drucktem-
plate fiir VITA VIONIC BASE RESIN FLEX Ihres Druckerherstellers.



. Vorbereitete Daten auf den 3D-Drucker {ibertragen.
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4. 3D-Druck vorbereiten: Vor der Benutzung sollte das Material in der Flasche intensiv geschiittelt und mit einem
Flaschenroller homogenisiert werden, um Farbabweichungen und Fehldrucke zu vermeiden.

5. Harzbehalter des 3D-Druckers nach Angaben des Druckerherstellers befiillen.

6. Druckprozess starten.

Nachbearbeitungsprozess:

7. Gedruckte Objekte fiir ca. 10 Min. im Drucker abtropfen lassen. Die Nachbearbeitung sollte méglichst unmit-
telbar nach dem Bauprozess erfolgen.

8. Die Plattform aus dem Drucker entnehmen und die gedruckten Objekte von der Plattform abnehmen. Bei meh-
reren Objekten diese bitte voneinander trennen.

9. Die duBeren Stiitzstrukturen entfernen.

10. Uberschiissiges Harz mit Druckluft entfernen.

Reinigung:

11. Fertige Druckobjekte zwei Mal 3 Min. mit jeweils frischem Isopropanol = 98 % entsprechend den Geréteherstel-
lerangaben im Ultraschallbad reinigen. )

12. Gereinigte Druckobjekte trocknen, bis keine Riickstdnde von Isopropanol mehr vorhanden sind. Offnungen,
Hohlrdume und Spaltbereiche auf Riickstdnde tberpriifen und mit Druckluft zur schnelleren Trocknung abbla-
sen. Nach der Reinigung darf die Oberflache nicht mehr klebrig und glanzend sein.

Nachbelichtung:

13. Nachhartung in einem geeigneten Lichthartungsgerat gemag Herstellerangaben durchfihren. Die Eigenschaf-
ten und Farbwirkung des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhéngig. Die richtige Nach-
belichtung ist fiir die Biokompatibilitat wichtig. Daher muss sichergestellt sein, dass sich das Belichtungsgerat
in ordnungsgemaRem Zustand befindet und die Formteile vollstandig durchgehértet sind.

Oberflachenbearbeitung:

14.Die Prothesenbasis ist nun bereit fir die weitere Verarbeitung bzw. Fertigstellung. Oberflache mechanisch
bearbeiten (mit der Frase glatten) und polieren. Vorpolitur erfolgt mit Biirsten und Vorpolierpaste/Bimsstein,
eine Hochglanzpolitur mit Schwabbeln und Hochglanzpoliturmitteln fir Kunststoffe.

Endreinigung:

15. Die Reinigung durch das zahntechnische Labor / zahnérztliche Praxis erfolgt im Ultraschallbad. Verwenden
Sie keine hitzebasierten Desinfektions- oder Sterilisationsmethoden. Dies konnte zu einer Verformung der
Prothese fiihren.

16. Zur taglichen Reinigung der Prothese durch den Patienten ist lauwarmes Wasser, eine weiche Zahnbiirste,
Flissigseife oder Spiilmittel zu benutzen. Danach gut abspiilen. Prothesenreinigungstabletten kénnen gemaR
den Herstellerangaben verwendet werden.

Hinweise: Keine Zahnpasta verwenden, die Schleifpartikel sind grob und zerkratzen die Prothese.
Keine Saure oder Lésungsmittel verwenden.



Allgemeine Vorgaben:

¢ Befolgen Sie die Anweisungen des Hardwareherstellers in Bezug auf Parametereinstellungen, Druck- und Nach-
hartungsempfehlungen.

o Als Schichtstérke fiir den Druckprozess sind 100 pm geeignet.

o |deale Verarbeitungstemperatur 23 °C +2°C/70-77 °F.

e Um nachteilige Auswirkungen auf die Materialqualitdt zu vermeiden, setzen Sie das flissige Material unter kei-
nen Umstdnden einer Bestrahlung mit Licht oder UV-Strahlung aus.

e Abweichungen von den beschriebenen Herstellungsverfahren oder Lagerbedingungen konnen zu abweichenden
mechanischen und optischen Eigenschaften des Materials fiihren.

o Behalter immer dicht verschlossen halten. Nach jedem Gebrauch den Behalter sorgfaltig verschlieRen.

Empfohlene Produktkombinationen
Empfohlene Produktkombinationen mit den VITA Systemkomponenten sowie entsprechende Verarbeitungsemp-

fehlungen und Einschrankungen hinsichtlich der Kombinierbarkeit des Produktes entnehmen Sie bitte der Ge-
brauchsanweisung | Vollversion.

Die Verwendung des Produktes ist nur zuldssig, wenn es mit kompatiblen Gerdten angewendet wird.

Die Gerate sollten gemaR deren Kennzeichnung und Gebrauchsanweisung eingerichtet, validiert und gewartet
werden.

Eine aktuelle Liste mit validierten 3D-Druckern, Wascheinheiten und Nachhértegerdten sowie geeignete
Drucker-Templates und Nachhérteparameter finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Lagerung/Entsorgung
Lagerung bei Raumtemperatur 15 °C (59 °F) bis 28 °C (82 °F). Vor Sonneneinstrahlung schiitzen. Bereits eine
geringe Lichteinwirkung kann die Polymerisation ausldsen. Zum Schutz von Verunreinigungen das Material in der
Wanne mit einem Deckel oder einer Glasplatte abdecken. Die mit einem Gefahrstoff-Piktogramm gekennzeichneten
Produkte sind als geféhrlicher Abfall zu entsorgen. Recycelbare Abfalle (wie Attachments, Papier, Kunststoffe) sind
iiber entsprechende Recyclingsysteme zu entsorgen. Kontaminierte Produktreste sind, gemaR den regionalen/
nationalen und internationalen Vorschriften, ggf. vorzubehandeln und gesondert zu entsorgen.

Nebenwirkungen
Das Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Sicherheitshinweise
e Direkten Kontakt mit dem fliissigen Material und den Bauteilen vor der Nachhértung vermeiden, insbesondere
bei schwangeren/stillenden Frauen. Reizt die Atemwege, Augen und Haut (Sensibilisierung mdglich).
o Bei offenem Umgang sind Vorrichtungen mit lokaler Absaugung zu verwenden.
o Bei der Arbeit geeignete Schutzausrlstung tragen (bei Bearbeitung des ungebundenen Materials: Schutzhand-
schuhe und Schutzbrille, bei der Nachbearbeitung des ausgeharteten Materials zusatzlich Mundschutz).



e Beriihrung mit der Haut vermeiden. Bei Beriihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

 Bei Berlihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspiilen und Arzt konsultieren.

 Die Biokompatibilitat ist nur bei vollstdndiger Polymerisation gewahrleistet.

o MMA frei.

o Gefahren- und Sicherheitshinweise aus dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

o Alle im Zusammenhang mit diesem Produkt aufgetretenen schwerwiegenden Vorfalle sind unverziiglich unter
info@vita-zahnfabrik.com sowie an die zustédndige Behdrde des Mitgliedstaats, in dem Anwender und/oder
Patient niedergelassen ist, zu melden.

Haftungsausschluss

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden. Wir {ibernehmen keine Haf-
tung fiir Schaden, die sich aus unsachgeméRer Handhabung oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im
Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor dessen Gebrauch auf seine Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzbereich zu
priifen. Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem bzw. nicht zuléssi-
gem Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verarbeitet wird und hieraus ein Schaden entsteht.
Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 2025-12.

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben ihre Giiltigkeit. Die jeweils
aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com.



Instructions for Use | Short Version @

Please read the Instructions for Use before using the product.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX is a light-curing resin for the fabrication of flexible partial denture bases using
a 3D printing process.

Intended Use
Resin for dental 3D printing.

Patient Target Group
Persons being treated in the context of a dental procedure.

Intended Users
Exclusively specialist users: Dentists and dental technicians.

Indication
For the fabrication of flexible denture bases.

Contraindication
Contains (meth)acrylates and phosphine oxides.
Ingredients of VITA VIONIC BASE RESIN FLEX may cause allergic reactions in accordingly predisposed persons.
In such a case, do not use the product any further. Apply the product intraorally only when it is fully polymerized.

Product Application/Operation
Please observe the following workflow during processing:

Build process:
1. Prepare data:
- CAD design.
Recommended adhesive gap setting:
> VITAVIONIC BASE RESIN FLEX in combination with VITA VIONIC DENT RESIN or VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 um
- Generate an STLfile.
- Transfer the data to the CAM software and create support structures. Edit the support structures suggested
by the software. Avoid support structures in the cavities.
- Convert to a printer-compatible format.
2. Select process and material parameters in the printer software: Use the print template for VITA VIONIC BASE
RESIN FLEX published by your printer manufacturer.



. Transfer prepared data to the 3D printer.
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4. Prepare 3D printing: Before use, the material in the bottle should be shaken intensively and homogenized with
a bottle roller to avoid color deviations and misprints.

5. Fill the resin tank of the 3D printer according to the printer manufacturer's instructions.

6. Start the printing process.

Post-processing:

7. Allow the printed objects to drip dry in the printer for approx. 10 minutes. Ideally, the post-processing should
take place immediately after the build process.

8. Take the platform out of the printer and remove the printed objects from the platform. If there are several
objects, please separate them.

9. Remove the outer support structures.

10. Remove excess resin with compressed air.

Cleaning:

11. Clean the printed objects twice for 3 minutes each in an ultrasonic bath, using fresh isopropanol (> 98 %) each
time, and follow the device manufacturer’s instructions.

12. Dry the cleaned print objects until there are no isopropanol residues left. Check openings, cavities and gap
areas for residues, and blow them off with compressed air for faster drying. After cleaning, the surface must
no longer be sticky and shiny.

Post-exposure:

13. Carry out post-curing in a suitable light-curing device in accordance with the manufacturer’s instructions. The
properties and color appearance of the final product depend, among other things, on post-processing. Correct
post-exposure is essential for biocompatibility. Therefore, it must be ensured that the exposure unit is in proper
condition and the molded parts are completely cured.

Surface processing:

14.The denture base is now ready for further processing or finishing. Mechanically process the surface (smooth
with a milling cutter) and polish. Pre-polishing is done with brushes and pre-polishing paste/pumice, high-gloss
polishing with buffing and high-gloss polishing agents for resins.

Final cleaning process:

15. Cleaning by the dental labaratory / practice is carried out in an ultrasonic bath. Do not use any thermal disin-
fection or sterilization methods. This could lead to deformation of the denture.

16. For daily cleaning of the denture by the patient, lukewarm water, a soft toothbrush, liquid soap or dish-wash-
ing detergent should be used. Rinse well afterwards. Denture cleaning tablets can be used according to the
manufacturer’s instructions.

Notes: Do not use toothpaste; the abrasive particles are coarse and scratch the denture.
Do not use any acids or solvents.



General Specifications

e Follow the hardware manufacturer's instructions regarding parameter settings and printing and post-curing
recommendations.

o Alayer thickness of 100 pm is suitable for the printing process.

o Theideal processing temperature is 23 °C + 2 °C/70-77 °F.

e To avoid adverse effects on material quality, do not expose the liquid material to light or UV irradiation under
any circumstances.

o Deviations from the described manufacturing processes or storage conditions can lead to deviating mechanical
and optical properties of the material.

o Always keep the container tightly closed. Carefully close the container after each use.

R ded Product Combi

For recommended product combinations with the VITA system components as well as corresponding processing
recommendations and restrictions regarding the combinability of the product, please refer to the Instructions for
Use | Full Version.

Use of the product is permissible only with compatible devices.

The devices should be set up, validated and maintained in accordance with their labeling and instructions for use.
An up-to-date list of validated 3D printers, washing units and post-curing units as well as suitable printer tem-
plates and post-curing parameters can be found at www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Storage/Disposal
Storage at room temperature 15 °C (59 °F) to 28 °C (82 °F). Protect from direct sunlight. Even slight exposure to
light can trigger polymerization. To protect from contamination, cover the material in the tray with the lid or a glass
plate. Products marked with a hazardous-substance pictogram must be disposed of as hazardous waste. Recycla-
ble waste (such as attachments, paper, resins and plastics) must be disposed of via appropriate recycling systems.
If necessary, contaminated product residues must be pretreated and disposed of separately in accordance with
regional/national and international regulations and provisions.

Side Effects
Product may cause allergic reactions.

Safety Information
o Avoid direct contact with the liquid material and the components before post-curing, especially in pregnant /
breastfeeding women. Irritating to airways, eyes and skin (sensitization possible).
e Foropen handling, use devices with local exhaust ventilation.
o Wear suitable protective equipment when working (when handling the uncured material: Protective gloves and
safety goggles, when post-processing the cured material, a face mask should also be worn).
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o Avoid contact with the skin. In case of contact with skin, wash immediately with plenty of soap and water.

* In case of contact with eyes, rinse immediately with plenty of water and seek medical advice.

® Biocompatibility is guaranteed only after complete polymerization.

o MMA-free.

o Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.

e Any serious incident that has occurred in connection with this product must be reported immediately to
info@vita-zahnfabrik.com and to the competent public authority of the Member State in which the user and/
or patient resides.

Disclaimers

Please note: Our products must be used in accordance with the instructions for use. We accept no liability for
damage resulting from improper handling or processing. The user shall also test the product for its suitability for
the intended application before using it. Liability on our part is excluded if the product is processed in a non-con-
tractual or non-permissible combination with materials and/or devices from other manufacturers and this results
in damage. Publication of these Instructions for Use: 2025-12.

With the publication of these instructions for use, all previous editions lose their validity. You can find the latest
version at www.vita-zahnfabrik.com.



Mode d’emploi | Version succincte

Veuillez lire e mode d'emploi avant d'utiliser le produit.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX est une résine photopolymérisable utilisée pour la fabrication de bases de pro-
théses partielles souples par impression 3D.

Destination
Résine pour impression 3D dentaire.

Groupe de patients ciblés
Personnes faisant I'objet d'un traitement dentaire.

Utilisateurs visés
Utilisateurs professionnels uniqguement : dentistes et prothésistes dentaires.

Indication
Pour la fabrication de bases de prothéses flexibles.

Contre-indication
Contient des (méth)acrylates et de I'oxyde de phosphine.
Les composants de VITAVIONIC BASE RESIN FLEX peuvent provoquer des réactions allergiques chez les personnes
prédisposées. Dans ce cas, s'abstenir de continuer a utiliser le produit. N'appliquer le produit en bouche qu'a I'état
entierement polymérisé.

Application/utilisation du produit
Veuillez respecter le flux de travail suivant lors du traitement :

Processus de construction :
1. Préparation des données :
- conception CAO.
Réglages recommandés de 'espace de collage :
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX en combinaison avec VITA VIONIC DENT RESIN ou VITA VIONIC DENT
DISC multiColor : 750 ym
- Générer un fichier STL.
- Transférer les données dans le logiciel de FAO et créer des structures de soutien. Traiter les structures de
soutien proposées par le logiciel. Eviter les structures de soutien dans les cavités.
- Transférer dans un format compatible avec I'imprimante.
2. Sélectionner les paramétres processus et matériaux dans le logiciel de I'imprimante : Utilisez le modéle d'im-
" pression pour VITA VIONIC BASE RESIN FLEX publié par le fabricant de votre imprimante.



. Transférer les données préparées sur I'imprimante 3D.

. Préparation de I'impression 3D : Avant utilisation, il convient d'agiter intensivement le matériau dans le flacon
et de I'homogénéiser a I'aide d'un mélangeur a rouleaux afin d"éviter les variations de couleur et les erreurs
d'impression.

5. Remplir le réservoir de résine de I'imprimante 3D selon les indications du fabricant de I'imprimante.

6. Lancer le processus d'impression.

Processus de finition :

7. Laisser les objets imprimés s'égoutter dans I'imprimante pendant environ 10 minutes. La finition doit étre réa-

lisée aussi tot que possible aprés le processus de construction.

8. Retirerla plateforme de I'imprimante et enlever les abjets imprimés de la plateforme. En cas d'objets multiples,

les séparer les uns des autres.

9. Retirer les structures de soutien extérieures.

10. Enlever I'excédent de résine avec de I'air comprimé.

Nettoyage :

11. Nettoyer les objets imprimés terminés deux fois 3 minutes dans le bain a ultrasons avec a chaque fois de I'iso-
propanal frais > 98 %, conformément aux indications du fabricant de I'appareil.

12. Sécher les objets imprimés nettoyés jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de résidus d'isopropanol. Vérifier I'absence de
résidus dans les ouvertures, les cavités et les interstices et souffler a I'air comprimé pour accélérer le séchage.
Apres le nettoyage, la surface ne doit plus étre collante ni brillante.

Post-expaosition :

13. Effectuer le post-durcissement dans un appareil de photopolymérisation approprié, conformément aux indica-
tions du fabricant. Les propriétés et I'aspect chromatique du produit final dépendent entre autres du processus
de finition. Une post-exposition correcte est importante pour la biocompatibilité. Il faut donc s'assurer que
I'appareil d'exposition est en bon état de marche et que les pieces moulées sont complétement durcies.

Traitement de surface :

14. La base de la prothese est maintenant préte pour la suite du traitement ou la finition. Traitement mécanique de
lasurface (lissage a la fraise) et polissage. Le prépolissage est effectué a I'aide de brosses et de pate a prépolir/
pierre ponce, un lustrage a I'aide de polissoirs et de produits de lustrage pour les résines.

Nettoyage final :

15. Le nettoyage par le laboratoire de prothése dentaire / le cabinet dentaire s'effectue dans un bain a ultrasons.
N'utilisez pas de méthodes de désinfection ou de stérilisation basées sur la chaleur. Cela pourrait entrainer une
déformation de la prothese.

16. Pour le nettoyage quotidien de la prothese par le patient, il convient d'utiliser de I'eau tiede, une brosse a dents
souple, du savon liquide ou du liquide vaisselle. Bien rincer ensuite. Les pastilles nettoyantes pour prothéses
peuvent étre utilisées conformément aux indications du fabricant.

=

Remarques: Ne pas utiliser de dentifrice, les particules abrasives sont grossieres et rayent la prothese.
Ne pas utiliser d'acide ou de solvant.



Objectifs généraux :

e Suivez les instructions du fabricant de matériel en ce qui concerne les réglages des parameétres, les recomman-
dations d'impression et de post-durcissement.

o Une épaisseur de couche pour le processus d'impression a 100 pm est adaptée.

o Température idéale de traitement 23 °C +2°C/70-77 °F.

o Afin d'éviter tout effet négatif sur la qualité du matériau, n'exposez en aucun cas le matériau liquide a la lumiere
ou aux rayons UV.

o Des écarts par rapport aux procédés de fabrication ou aux conditions de stockage décrits peuvent entrainer des
propriétés mécaniques et optiques divergentes du matériau.

o Toujours garder le récipient hermétiquement fermé. Refermer soigneusement le récipient apres chaque utili-
sation.

Combinaisons de produits recommandées
Vous trouverez dans la version compléte du mode d’emploi les combinaisons de produits recommandées avec les
composants du systeme VITA ainsi que les recommandations de mise en ceuvre correspondantes et les restrictions
concernant la possibilité de combiner le produit.

L'utilisation du produit n'est autorisée que s'il est appliqué avec des appareils compatibles.

Les appareils doivent étre installés, validés et entretenus conformément a leur marquage et a leurs modes d’emploi.
Vous trouverez une liste actualisée d'imprimantes 3D, d'unités de lavage et d'appareils de post-durcissement
validés ainsi que des modeles d'imprimantes et des paramétres de post-durcissement sur le site www.vita-zahn-
fabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Stockage/élimination

Stockage a température ambiante 15 °C (59 °F) a 28 °C (82 °F). Protéger des rayons du soleil. Rien qu'une faible
exposition a la lumiere peut déclencher la polymérisation. Pour protéger le matériau des impuretés, le recouvrir
dans la cuve avec un couvercle ou une plaque de verre. Les produits marqués d'un pictogramme indiquant une
substance dangereuse doivent étre éliminés comme des déchets dangereux. Les déchets recyclables (tels que les
attachements, le papier, les résines) doivent étre éliminés via des systemes de recyclage appropriés. Les résidus
de produits contaminés doivent étre prétraités, le cas échéant, conformément aux réglementations régionales/
nationales et internationales, et éliminés séparément.

Effets secondaires
Le produit peut provoquer des réactions allergiques.

Consignes de sécurité

e Eviter tout contact direct avec le matériau liquide et les composants avant le post-durcissement, en particulier
chez lesfemmes enceintes ou qui allaitent. Irritant pour les voies respiratoires, les yeux et la peau (sensibilisation
possible).
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o En cas de manipulation ouverte, utiliser des dispositifs avec aspiration locale.

o Porter un équipement de protection approprié (lors du traitement du matériau non lié : gants et lunettes de
protection, en cas de traitement ultérieur du matériau durci, masque supplémentaire).

e Eviter tout contact avec la peau. En cas de contact avec la peau, laver immédiatement et abondamment a I'eau
etau savon.

e Encas de contact avec les yeux, rincer abondamment a I'eau immédiatement et consulter un médecin.

® La biocompatibilité est uniquement garantie en cas de polymérisation compléte.

e Sans MMA.

o Consulter les consignes de sécurité et mentions de danger dans la fiche de données de sécurité correspondante.

* Tous les incidents graves survenant en lien avec ce produit doivent étre immédiatement signalés a I'adresse
info@vita-zahnfabrik.com, de méme qu'aux autorités compétentes de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur
ou le patient est établi.

Clause de non-responsabilité

Pour votre information : Nos produits doivent étre utilisés conformément aux instructions d’utilisation. Nous
déclinons toute responsabilité pour les dommages résultant d'une manipulation ou d'un traitement inapproprié.
L'utilisateur est par ailleurs tenu de vérifier avant I'utilisation du produit qu'il est adapté au domaine d'application
prévu. Nous déclinons toute responsabilité si le produit est utilisé en association non contractuelle ou non auto-
risée avec des matériaux et appareils d'autres fabricants et qu'il en résulte un dommage. Publication de ce mode
d'emploi : 2025-12.

La publication de ce mode d'emploi rend caduques toutes les éditions précédentes. Vous trouverez la version
actuelle sur www.vita-zahnfabrik.com.



Instrucciones de utilizacion | Version abreviada @

Leer las instrucciones de utilizacién antes de aplicar el producto.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX es una resina fotopolimerizable para elaborar bases prétesis parciales flexibles
mediante procedimientos de impresion 3D.

Finalidad prevista
Resina para la impresion dental 3D.

Grupo de pacientes destinatario
Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontoldgica.

Usuarios previstos
Exclusivamente usuarios profesionales: odontélogos y protésicos dentales.

Indicacion
Para elaborar bases protésicas flexibles.

Contraindicacion
Contiene (met)acrilatos y oxidos de fosfina.
Los ingredientes de VITA VIONIC BASE RESIN FLEX pueden causar reacciones alérgicas en personas con la pre-
disposicion correspondiente. En casos de esa indole, se prescindird de continuar usando el producto. Aplicar el
producto en la boca solo cuando esté completamente polimerizado.

Anl: Sa jo del prod

Durante el procesamiento, tenga en cuenta el siguiente flujo de trabajo:

Proceso de construccion:
1. Preparar los datos:
- Disefio CAD.
Ajustes de la union adhesiva recomendados:
> VITAVIONIC BASE RESIN FLEX en combinacion con VITA VIONIC DENT RESIN o VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Crearelarchivo STL.
- Transferir los datos al software CAM y crear las estructuras de soporte. Editar las estructuras de soporte
propuestas por el software. Evitar estructuras de soporte en las cavidades.
- Convertir a un formato compatible con la impresora.
2. Seleccionar los pardmetros de proceso y material en el software de la impresora: Utilice la plantilla de impre-
6 sion publicada para VITA VIONIC BASE RESIN FLEX del fabricante de su impresora.



. Transferir los datos preparados a la impresora 3D.
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4. Preparar laimpresion 3D: Antes del uso, el material en el frasco se deberia agitar enérgicamente y homogenei-
zar en un agitador de rodillos para evitar variaciones de color e impresiones incorrectas.

5. Llenar el recipiente de resina de la impresora 3D segn las indicaciones del fabricante.

6. Iniciar el proceso de impresion.

Proceso de acabado:

7. Dejar escurrir los objetos impresos aprox. 10 min en la impresora. A ser posible, el acabado deberia efectuarse
inmediatamente después del proceso de construccion.

8. Extraerla plataforma de la impresora y retirar los objetos impresos de la plataforma. En caso de varios objetos,
separarlos.

9. Quitar las estructuras exteriores de soporte.

10. Eliminar la resina excedente con aire comprimido.

Limpieza:

11. Limpiar los objetos impresos terminados dos veces durante 3 min respectivamente con isopropanol limpio
>98 % en un bafio de ultrasonidos segun las indicaciones del fabricante del equipo.

12. Secar los objetos impresos limpios hasta que no quede ningdn resto mas de isopropanol. Comprobar la ausencia
derestos en las aberturas, las cavidades y las zonas de fisura, y soplar con aire comprimido para un secado més
rapido. Tras la limpieza, |a superficie no debe quedar pegajosa ni brillante.

lluminacion posterior:

13. Efectuar la iluminacion posterior en un dispositivo de fotopolimerizacion segun las indicaciones del fabricante.
Las caracteristicas y el efecto cromético del producto final dependen, entre otras cosas, del proceso de acaba-
do. Lailuminacion posterior correcta es importante para la biocompatibilidad. Por tanto, se debe asegurar que
el dispositivo de iluminacion se encuentre en buen estado, y que las piezas moldeadas estén completamente
fraguadas.

Tratamiento de la superficie:

14. La base protésica esta ahora lista para el procesamiento posterior o la terminacion. Rectificar la superficie me-
canicamente (alisar con la fresa) y pulirla. El pulido previo se realiza con cepillos y pasta de pulido previo/piedra
pémez; un pulido de alto brillo, con discos de pafio y material de pulir a alto brillo para resinas.

Limpieza final:

15. La limpieza en el laboratorio protésico/la consulta odontoldgica se realiza en un bafio de ultrasonidos. No em-
plee métodos de desinfeccion o esterilizacion a base de calor. Pueden conllevar la deformacion de las prétesis.

16. Para la limpieza diaria de la prétesis por el paciente se utilizara agua tibia, un cepillo de dientes blando, jabon
liquido o detergente. A continuacion, enjuagar bien. Las pastillas de limpieza de prétesis se pueden utilizar
siguiendo las indicaciones del fabricante.

Indicaciones: No utilizar dentifrico; las particulas abrasivas son gruesas y producen arafiazos en la protesis.
No utilizar cidos ni disolventes.



Especificaciones generales:

e Observe las indicaciones del fabricante del hardware relativas a los ajustes de parametros y las recomendacio-
nes sobre impresion y fraguado posterior.

e El grosor adecuado de la capa para el proceso de impresion es de 100 pm.

o Temperatura ideal de procesamiento: 23 °C + 2 °C/70-77 °F.

o Para evitar efectos negativos en la calidad del material, no exponga bajo ningln concepto el material liquido a la
radiacion de la luz o a la radiacion ultravioleta.

e Las desviaciones de los procesos de elaboracién o de las condiciones de almacenamiento descritas pueden
conllevar diferencias en las propiedades mecanicas y opticas del material.

e Mantener el recipiente herméticamente cerrado. Después de cada uso, cerrar el recipiente cuidadosamente.

Combinagi c dadas de prod
Las combinaciones recomendadas de productos con los componentes del sistema VITA, asi coma las respectivas
recomendaciones sobre procesamiento y limitaciones en cuanto a la posibilidad de combinar el producto, se en-
cuentran en las instrucciones de utilizacién | version completa.

El uso del producto solo se permite utilizando dispositivos compatibles.

Los dispositivos se deben ajustar, validar y mantener conforme a su etiquetado y las instrucciones de utilizacién.
Encontrard una lista actual de las impresoras 3D, las unidades de lavado y los dispositivos de fraguado posterior
validados, asi como plantillas adecuadas de impresora y los pardmetros de fraguado posterior, en www.vita-zahn-
fabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Al A TPt -

Almacenamiento a temperatura ambiente de entre 15 °C (59 °F)y 28 °C (82 °F). Proteger de la radiacion solar. Incluso
una reducida accion de la luz puede activar la polimerizacién. Como proteccion contra contaminaciones, cubrir el
material en la cubeta con una tapa o una placa de vidrio. Los productos marcados con un pictograma de sustancia
peligrosa se eliminaran como residuos peligrosos. Los residuos reciclables (como accesorios, papel, plastico) se eli-
minaran mediante los sistemas de reciclaje correspondientes. Los restos de productos contaminados, dado el caso,
se trataran previamente y se eliminaran por separado conforme a la normativas regionales/nacional e internacional.

Efectos secundarios
El producto puede causar reacciones alérgicas.

Advertencias de seguridad
e Evitar el contacto directo con el material liquido y los componentes antes del fraguado posterior, especialmente
en mujeres embarazadas/lactantes. Irrita las vias respiratorias, los ojos y la piel (posibilidad de sensibilizacién).
e En caso de manipulacion al aire libre se utilizaran dispositivos con aspiracion local.
o Durante el trabajo, llevar equipo de proteccion individual adecuado (en el procesamiento del material sin fraguar,
guantes y gafas de proteccion; en el acabado del material endurecido, usar ademas una mascarilla).
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e Evitar el contacto con la piel. En caso de contacto con la piel, lavar inmediata y abundantemente con agua
y jabon.

e Encaso de contacto con los ojos, lavar inmediata y abundantemente con agua y acudir al médico.

® La biocompatibilidad solo se garantiza con una polimerizacién completa.

o Sin MMA.

 Consultar las advertencias de peligro y de seguridad en la ficha de datos de seguridad correspondiente.

 Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse de inmediato a info@vita-zahn-
fabrik.com, asi como a la autoridad competente del Estado miembro en el que estén establecidos el usuario
y/o el paciente.

Exencion de responsabilidad

Tener en cuenta: Nuestros productos se deben utilizar conforme a la informacion de uso. No asumimos ninguna
responsabilidad por dafios resultantes de una manipulacion o un procesamiento indebidos. Por lo demés, el usua-
rio esta obligado a comprobar la aptitud del producto para el campo de aplicacion previsto antes del uso. Queda
excluida cualquier responsabilidad por nuestra parte si el producto se procesa en una combinacion no contractual
o0 no permitida con materiales y dispositivos de otros fabricantes y, como consecuencia de ello, se produce un dafio.
Publicacién de esta informacion de uso: 2025-12.

Con la publicacion de esta informacion de uso pierden su validez todas las ediciones anteriores. La respectiva
version actual se encuentra en www.vita-zahnfabrik.com.



Istruzioni per I'uso | Versione breve @

Si prega di leggere le istruzioni prima dell'uso del prodotto.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX & una resina fotosensibile per la realizzazione di basi di protesi parziali flessibili
tramite il processo di stampa 3D.

Destinazione d'uso
Resina per stampa 3D dentale.

Pazienti destinatari
Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

Utenti previsti
Solo per utenti specializzati: odontoiatri e odontotecnici.

Indicazione
Per la realizzazione di basi protesiche flessibili.

Controindicazioni
Contiene (met)acrilati e fosfinossidi.
| componenti del VITA VIONIC BASE RESIN FLEX possono scatenare reazioni allergiche nei soggetti predisposti. In
questo caso evitare di continuare a usare il prodotto. Inserire il prodotto per via intraorale solo se completamente
polimerizzato.

Applicazione/uso del prodotto
Durante la lavorazione si prega di rispettare il seguente flusso di lavoro:

Processo di costruzione:
1. Elaborazione dati:
- CAD-Design.
Impostazioni della fessura di adesione raccomandate:
> VITAVIONIC BASE RESIN FLEX in combinazione con VITA VIONIC DENT RESIN o VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Generare file STL.
- Trasferire i dati nel software CAM e creare le strutture di supporto. Modificare le strutture di supporto
proposte dal software. Evitare strutture di supporto nelle cavita.
- Trasferire in un formato compatibile con la stampante.
2. Selezionare i parametri di processo e materiale nel software della stampante: utilizzare il template di stampa
2 pubblicato per VITA VIONIC BASE RESIN FLEX del produttore della vostra stampante.



. Trasferire i dati preparati sulla stampante 3D.
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4. Preparare la stampa 3D: prima dell'uso agitare energicamente il materiale nel flacone e omogeneizzare con un
rullo per bottiglie per evitare deviazioni di colore e difetti di stampa.

5. Riempire il serbatoio della resina della stampante 3D seguendo le indicazioni del produttore della stampante.

6. Avviare il processo di stampa.

Processo di finitura:

7. Lasciare sgocciolare gli oggetti stampati nella stampante per circa 10 minuti. La finitura deve avvenire il prima
possibile subito dopo il processo di costruzione.

8. Rimuovere la piattaforma dalla stampante e staccare gli oggetti stampati dalla piattaforma. In presenza di piu
oggetti, separarli tra di loro.

9. Rimuovere le strutture di supporto esterne.

10. Rimuovere la resina in eccesso mediante aria compressa.

Pulizia:

11. Pulire gli oggetti stampati finiti due volte per 3 minuti, ciascuno con isopropanolo = 98 %, seguendo le indica-
zioni del produttore, in un bagno a ultrasuoni.

12. Asciugare gli oggetti di stampa finché non sono piu presenti residui di isopropanolo. Verificare la presenza di
residui in aperture, cavita e fessure, quindi soffiare con aria compressa per accelerare I'asciugatura. Dopo la
pulizia, la superficie non deve pit essere appiccicosa né lucida.

Post-curing:

13. Eseguire la post-polimerizzazione in un dispositivo diindurimento alla luce conforme alle indicazioni del produt-
tore. Le proprieta e I'effetto colore del prodotto finale dipendono, tra I'altro, dal processo di finitura. Per la bio-
compatibilita & importante un corretto post-curing. Pertanto occorre garantire che I'apparecchio di esposizione
si trovi in stato impeccabile e che le parti stampate siano completamente indurite.

Trattamento della superficie:

14. La base protesica e ora pronta per |'ulteriore elaborazione o il completamento. Lavorare meccanicamente la
superficie (con la fresatrice) e lucidarla. La pulitura preliminare si effettua con spazzole e un‘apposita pasta
pre-lucidante/pietra pomice, mentre una pulitura brillante si ottiene con i dischi e prodotti lucidanti per resina.

Pulizia finale:

15. Nel laboratorio odontotecnico e ambulatorio odontoiatrico la pulizia viene effettuata in un bagno a ultrasuoni.
Non utilizzare metodi di disinfezione o sterilizzazione basati su calore, perché potrebbero causare una defor-
mazione della protesi.

16. Per la pulizia quotidiana della protesi a cura del paziente, utilizzare acqua tiepida, uno spazzolino morbido,
sapone liquido o detergenti. Successivamente risciacquare bene. E possibile utilizzare delle compresse pulenti
per protesi secondo le indicazioni del produttore.

Avvertenze:  Non utilizzare il dentifricio, perché le particelle abrasive sono grossolane e graffiano la protesi.
Non utilizzare acidi o solventi.
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Indicazioni generali:

o Seguire le istruzioni del produttore dell’hardware riguardo le impostazioni dei parametri, le raccomandazioni di
stampa e di post-curing.

o Come spessore dello strato per il processo di stampa € adatto un valore di 100 pm.

o Latemperatura di lavorazione ideale € 23°C + 2°C/ 70-77 °F.

e Perevitare effetti negativi sulla qualita del materiale, non esporre in alcun caso il materiale liquido alla radiazione
luminosa o UV.

* Deviazioni dai metodi di fabbricazione o dalle condizioni di conservazione descritte possono causare variazioni
nelle proprieta meccaniche e ottiche del materiale.

 Tenere i recipienti sempre ermeticamente chiusi. Sigillare i recipienti accuratamente dopo ogni utilizzo.

Combinazioni di prodotto raccomandate
Per le combinazioni di prodotto raccomandate con i companenti del sistema VITA, nonché le relative raccomanda-
zioni di lavorazione e le limitazioni riguardo alla compatibilita del prodotto, si prega di fare riferimento alle Istruzioni
per I'uso | Versione completa.

L'uso del prodotto & consentito solo se applicato con dispositivi compatibili.

| dispositivi devono essere configurati, convalidati e mantenuti secondo le relative etichette e istruzioni per I'uso.
Una lista aggiornata di stampanti 3D convalidate, unita di lavaggio e dispositivi di post-curing, insieme ai tem-
plate di stampa appropriati e ai parametri di post-curing & disponibile su www.vita-zahnfabrik.com/VionicBase-
ResinFlex.

Conservazione/smaltimento

Conservare a una temperatura ambiente compresa tra 15°C (59 °F) e 28 °C (82 °F). Proteggere dall’esposizione
alla luce. Un’esposizione minima alla luce pud attivare la polimerizzazione. Per proteggere da contaminazioni, co-
prire il materiale nella vasca con un coperchio o una lastra di vetro. | prodotti contrassegnati con un pittogramma
relativo alle sostanze pericolose devono essere smaltiti come rifiuti pericolosi. | rifiuti riciclabili (come attacchi,
carta, resine) devono essere smaltiti attraverso i sistemi di riciclaggio appropriati. | residui di prodotto contami-
nati devono, in conformita con le normative regionali/nazionali e internazionali, essere eventualmente pretrattati
e smaltiti separatamente.

Effetti collaterali
Il prodotto puo scatenare reazioni allergiche.

Avvertenze di sicurezza

e EFvitare il contatto diretto con il materiale liquido e i componenti prima dell‘esposizione successiva, specialmente
nelle donne in gravidanza/che allattano. Irrita le vie aeree, gli occhi e la cute (possibilita di sensibilizzazione).
* |n caso di manipolazione aperta, devono essere utilizzati dispositivi con aspirazione locale.
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 Durante il lavoro indossare dispositivi di protezione idonei (durante la lavorazione del materiale non legato:
guanti di protezione e occhiali protettivi, nella fase di finitura del materiale indurito anche una mascherina).

e Evitare il contatto con la cute. In caso di contatto con la cute, lavare subito con abbondante acqua e sapone.

* In caso di contatto con gli occhi, risciacquare bene subito con acqua e consultare immediatamente un medico.

o La biocompatibilita e garantita solo se la polimerizzazione e stata completata.

® Privo di MMA.

e Perle indicazioni di pericolo e le avvertenze di sicurezza, consultare le rispettive schede di sicurezza.

e Segnalare qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione a questo dispositivo all’indirizzo info@vita-zahn-
fabrik.com e allautorita competente dello Stato membro in cui |'utilizzatore e/o il paziente € stabilito.

Esclusione di responsabilita

Attenzione: i nostri prodotti devono essere utilizzati secondo le informazioni fornite nelle istruzioni per I'uso. Non ci
assumiamo alcuna responsabilita per danni derivanti da un uso o una lavorazione impropri. L'utente & inoltre tenuto
a verificare I'idoneita del prodotto per I'uso previsto prima di utilizzarlo. Decliniamo ogni responsabilita nel caso in
cui il prodotto venga utilizzato in combinazione non contrattuale o non autorizzata con materiali o dispositivi di altri
produttori, qualora cio provochi danni. Pubblicazione di questa informativa per l'uso: 2025-12.

Con la pubblicazione di queste istruzioni per I'uso, tutte le versioni precedenti diventano nulle. La versione aggior-
nata e disponibile www.vita-zahnfabrik.com.
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WUHcTpyKkuusa 3a ynotpeba | CrkpaTteHa Bepcus

MpoyeTeTe MHCTPYKLMSTA 3a ynoTpeba npesn U3non3BaHeTo Ha NpoaykTa.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX e cBeTnMHHO nonvMmepusmnpall CUnKOH 3a M3paboTBaHe Ha YacTU4YHU MbBKaBU
NpOTE3HU OCHOBM C NOMOLLTA Ha 3D NpuHTUpaHe.

MpepHasHavyeHune
CunukoH 3a AeHTaneH 3D oTneyaTbk.

Llenesa rpyna naumeHT
Xopa, koUTO Ce NekyBaT npu CTOMAToNorMyHa npoteaypa.

MNMpepBsupeHu notpeburenu
M3kntounTenHo 3a cneywanusmnpanm notpebutenn: 3b6onekapn 1 3bGOTEXHULY.

Moka3aHue
3a u3paboTBaHe Ha I'bBKaBW NPOTE3HU OCHOBMU.

MpoTuBonokasaHue
Cbabpxa (MeT)akpunat n pochiuH OKCHAN.
Cucraskute Ha VITA VIONIC BASE RESIN FLEX moraT fa npeanssukat anepruyHi peakumun npu npeapasno-
NOXeHW KbM TOBa NuUa. B TakbB cnyyai NpoAyKTHT He TpsBa Aa ce u3nonssa nosevye. Mpunaraitte npoaykTa
MHTPaoparHo camMo KoraTo € HanbfiHO NONMMEPU3NPaH.

Mpunarane/pa6oTta c npoaykTa
Mons, cnassaiite cnegHusi paboTeH npoLec no Bpeme Ha obpaboTkara:

Mpouec Ha usrpaxpaaxe:
1. ToaroToBka Ha fJaHHUTe:
- CAD npoexT.
MpenopbunTenHm poUKU Ha 0 Ha 3a.
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX B kom6uHauus ¢ VITA VIONIC DENT RESIN unu VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 150 pm
- TeHepupaHe Ha STL caiin.
- lpexsbpnsHe Ha AaHHMTE kbM codpTyepa CAM u cbafaBaHe Ha OMOPHW KOHCTPYKUuW. PepakTtupaiite
npeAnoxeHuTe 0T coTyepa onopHI KOHCTPYKLUK. U3BsrBaiiTe ONOPHN KOHCTPYKLIMK B KyXMHMTE.
- KonBepTupaHe BbB thopmaT, CbBMECTUM C NPUHTEPA.
2. W3bupaHe Ha napameTpuTe Ha npoLieca 1 MaTepuana B codpTyepa Ha npuHTepa: anonasaie ny6nukysaHus
" wabnoH 3a neyat 3a VITA VIONIC BASE RESIN FLEX oT npou3soauTens Ha npuxTepa.




3. MpexebpneTe NOATOTBEHUTE faHHW kbM 3D npuHTepa.

4. MoproToBka Ha 3D neyvata: Mpeaw ynotpeba matepuanst B 6yTunkata TpsibBa fa ce pasknaTil UHTEH3UBHO
11 fla Ce XOMOreHuanpa ¢ Bansik 3a 6yTunku, 3a Aa ce u3berHaT OTKNOHeHNs B LiBeTa U AedeKTH B nevata.

5. HanbnHeTe koHTeiiHepa 3a CMMMKOH Ha 3D NpuHTEpa B CbOTBETCTBHE C MHCTPYKLMUTE HA NPOM3BOANTENS HA NPUHTEPA.

6. 3anoyHeTe mpolieca Ha nevar.

lMpouec Ha nocneapawa obpabotka:

7. OctaBeTe NpUHTUpaHUTe 06EKTU ja U3CHXHAT B NpUHTepa 3a okono 10 MuHyTw. Mocneapalyata obpabotka
cnefaBa fia Ce U3BbPLIM Bb3MOXHO Hail-CKOpO CNej NpoLieca Ha uarpaxaaHe.

8. M3sapete nnatpopmata OT NpuHTEpa U CBaneTe NPUHTUpaHuTe 06ekTH OT nnatcopmata. AKo UMa HAKONKO
obekTa, oTAeneTe rv einH oT Apyr.

9. OTCTpaHeTe BbHLUHUTE OMOPHMU KOHCTPYKLWK.

10. OTCTpaHeTe U3NMULIHUS CUMIMKOH CbC CIbCTEH Bb3AYX.

Mouncteane:

11. MouncTeTe roToBMTE NPUHTUPAHW 06EKTW ABA MBTU 3a NO 3 MUHYTW BCEKU MBT C NPECEH 13onponaxon = 98 %
CbIMACHO MHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOAMTENS HA YCTPOMCTBOTO B yNTPa3BykoBa BaHa.

12. ViacyweTe noyncTeHuTe NpuHTUpaHu o0b6ekTH, JOKaTo He OCTaHaT ocTaTbUy OT U3onponaHon. Mposepete
OTBOpWUTE, KYXMHUTE 1 MECTaTa Ha MPONYKUTE 3a OCTATbLM U M U3AYXaiiTe CbC CrbCTEH Bb3ayX 3a No-6bp3o
n3cbxBaHe. Cnep nouncTBaHETO NOBBLPXHOCTTA BEYE HE TpsibBa Aa e Nenkaea U Mbckasa.

[lonbNHUTENHO EKCMOHUpaHe:

13. M3BbpLUeTe nocneABalyata nonumMepusaLyus B NOAXOAALLO YCTPONCTBO 3a NONMMEPU3ALUS Ha CBETIUHA
B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE Ha npoudBoauTens. CBoMCTBaTa U LBETOBUSAT €DEKT Ha KpailHus NpoAyKT
3aBUCST M OT NpoLieca Ha nocnegalla obpaGotka. MpaBUIHOTO JOMBIHUTENHO EKCNOHMPAHE € OT 3HaYEHUe
3a 6uocbBMecTUMocTTa. CriefjoBaTenHo TpAbBa a ce rapaHTupa, Ye YCTPOMCTBOTO 38 EKCTIOHMPAHE € B 13-
NPaBHOCT 1 Ye hOPMOBAHUTE YACTH Ca HaMbIHO BTBbPAEHN.

MoBbpxHoCcTHa 06paboTka:

14. MpoTe3HaTa 0CHOBa Beye e roTOBA 3@ N0-HaTaTbLUHa 06paboTka unu goebpLMTenHN paboTu. ObpaboTeTe Mexa-
HUYHO NOBBPXHOCTTA (3arnapete s ¢ hpesa) U s nonupaiite. MpeaBapuUTENHOTO NONMPaHE Ce U3BBPLIBA C YETKM
11 nacTa 3a NpeBapUTENHO NoNMUpaHe/nemsa, NONMPaHETO Ha BUCOK FMaHL - C NONMUpaLLM CPECTBa 38 CUIUKOH.

OKOHYaTENHO NOYUCTBAHE:

15. MoumcTBaHeTo B 3b60TEXHUYECKaTa 1abopaTOpUs/CTOMATONOTMYHAaTa NPaKTUKa Ce U3BbPLLBA B yNTPa3BYKO-
Ba BaHa. He u3nonasaiiTe HUKakey METOAM 3a Ae3MHEKLMS UnK CTEPUNU3ALIMS Ha TONMWHHA OcHoBa. ToBa
Moxe Aa AoBefe A0 Aedopmauus Ha npoTesaTa.

16. 3a eXeAHEBHOTO NOYUCTBAHE Ha NpoTe3aTa OT NaLueHTa TpsibBa Aa ce U3NoN3Ba xnaaka BoAa, Meka Yetka
3a 36K, TeYeH canyH Unu npenapar 3a MueHe Ha cbiose. Crnef ToBa Aa ce unnakHe fobpe. Tabnetkute 3a
noymucTBaHe Ha 3bOHN NPOTE3n MoraT fja Ce U3NON3BaT CNOpes UHCTPYKLNUTE Ha NPOU3BOANTENS.

YkasaHus:  [la He ce u3nonaea nacta 3a 3b6u, abpasvBHuTe YacTULy ca rpyby K e HaapackaT npoTesara.
He n3nonagaiite kucenuHa unv pasTeopuTeny. 2



O6WwK MHCTPYKUMM:

o Cna3BailTe MHCTPYKLUMTE Ha NPOU3BOAUTENS Ha anapaTypaTa no OTHOLIEHWE Ha HACTPOWNKUTE Ha napameTpu-
Te, NevaTaHeTo 1 NPenopbKUTE 3a Nocnessalla nonuMMepusaLms.

® 3anpoueca Ha neyataHe e noaxoasiia aebenuna Ha cnos 100 um.

e VineanHa Temnepatypa Ha obpabotka 23 °C + 2 °C/ 70-77 °F.

 3a fja u3berHeTe BpeAHM NOCNEANLM 3a Ka4ECTBOTO Ha MaTepuana, He uanaraite Te4HUs MaTepuan Ha CBeT-
TIMHa UnW yNTpaBUONeToBa paanaLys Npu Hukakeu oGCToATeNCTBa.

o OTKNOHEHMsITA OT OMMCaAHUTE MPOM3BOACTBEHM MPOLIECH UMM YCNIOBUS Ha CbXpaHeHue mMoraT fja AoBeaat [o
OTKNOHEHWst B MEXaHWYHUTE M ONTUYHUTE CBOICTBA Ha MaTepuana.

® BuHarv ipbxTe KOHTeiHepa NbTHO 3aTBOPEH. BHUMaTeNnHo 3aTBapsiiTe KOHTENHepa crnef Besika ynoTpeba.

MpenopbuuTenHn KOM6GMHALUM HA NPpOAYKTa
3a npenopbunTENHUTE KOMBMHALMM HA NPOAYKTA C KOMNOHEHTUTE Ha cucTemata VITA, kakTo 1 3a CbOTBETHUTE
npenopbku 3a 06paboTka M orpaHU4eHIsi Mo OTHOLLEHHNE Ha Bb3MOXHOCTTa 3a KOMBUHUPaHe Ha NpoayKTa, Mons,
HanpaBeTe CnpaBka B MHCTPYKLuATa 3a ynotpe6a | MbnHa Bepcus.

MpoayKTHT MOXe fia Ce U3NON3Ba CaMo ako Ce Npunara CbC CbBMECTUMU YCTPONCTBA.

YctpoiicTeata TpsibBa ja ce HaCTPOWBAT, BaNNAWPaT W NOAAbPXKAT B CbOTBETCTBUE C TSIXHATA MAPKUPOBKA U Pb-
KOBOACTBOTO 3a ynoTpeda.

AKTyaneH cnucbk ¢ Banuanpanu 3D npuHTepu, MUeLyu yCTPOMCTBA W YCTPOHCTBA 3a NocNeABalya nonume-
pU3aumsa, KakTo 1 NOAXOAALLM WaBnoHW 3a NPUHTEPU Y NapaMeTpu 3a NocnefBalla NonMMepu3aLs MoxeTe fa
HamepuTe Ha agpec www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Cbxp [M3XBB]

CbxpaHeHue npu Temnepatypa ot 15 °C (59 °F) ao 28 °C (82 °F). Masete 0T cnbHYeBa cBeTNNHA. [lopy uanaraqe
Ha Nneka CBeTNMHa MOXe [a Npeau3Buka nonumepusaums. 3a npeanassaqe oT 3aMbpcsBaHe NOKPUATE MaTepu-
ana BbB BaHaTa C kanak Unu CTbkneHa nnockocT. MpoaykTuTe, 0603Ha4eHn ¢ UKTOrpama 3a onacHu BeLyecTsa,
TpsibBa Aa ce M3XBBPNAT KaTo OnacHu oTnagbuy. Moanexawute Ha peLuknupaqe oTnaabLy (kato NpUCTaBki,
XapTusi, nnacTMaca) TpsibBa Aa ce U3XBLPNAT Ypes NOAXOASLM CUCTEMM 3 peLmuknupaHe. Mpyu HeobxoaumocT
3aMbpCeHNTE 0CTaTbLY OT NPoAyKTa TpsibBa Aa ce TPETMPaT NPeaBapUTENHO U Aa Ce U3XBBPMAT OTAENHO B Cb-
OTBETCTBUE C PETMOHANHUTE/HALMOHANHIUTE U MEXAYHAPOAHUTE pasnopeadu.

HexenaHu peakuun
[MpoayKTLT MOXe Aa Npeau3BiKka aneprityHin peakLm.

Yka 3a 6 T

® [136srBaiTe Npsik KOHTAKT C TEYHWUS MaTepuan 1 KOMNOHEHTUTE Npeay NocneABalLa nonMMepu3alusi, 0cobeHo
npu GpeMeHHN UnK KbpMeLLu xeHu. [ipasHu AuxaTenHuTe NbTULLA, O4UTE U KoXaTa (Bb3MOXHA € CeHCnbu-
nusaums).
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 3a pa6oTa Ha OTKpUTO U3NON3BaliTe YCTPOINCTBA C NOKANHa acnupayys.

* Hocete noaxopswm npeanasHn cpeactea npu pabota (npu obpabotka Ha HecBbp3aH MaTepuan: 3awWuTHin
pbkaBuLK ¥ 04MNa, Npu nocnesgalyata obpabotka Ha BTBbPAEHUS MaTepuan v Macka 3a nuue).

® [la ce n36srBa KOHTaKT C koxaTa. [Tpu KOHTaKT C koxaTta He3abaBHO U3MuiiTe 0BUIHO € BOAA U CanyH.

 [1pu KOHTaKT ¢ 04MTe He3abaBHO M3nnakHeTe 0BUNHO C BOAA U CE KOHCYNTUpanTe C nekap.

© B1OCHBMECTMMOCTTa CE rapaHT1pa camo Npu MbiHa NoNMMepuU3aLus.

® be3 MMA.

® BuxTe npeaynpexaeHnsTa 3a 0nacHoCT M NpenopbkuTe 3a 6e30NacHOCT 0T CLOTBETHUA MH(OPMALIMOHEH
nmcT 3a 6eonacHocT.

© BCuykv CEpUO3HN MHLMAEHTY, Bb3HUKHANM BB BPb3ka € TO3W NPOAYKT, Tpsbea Aa 6bAaT cboblyaBanm Hela-
6aBHo Ha info@vita-zahnfabrik.com, kakTo 1 Ha KOMNETEHTHWS OpraH Ha ibp)kaBaTa YneHka, B KOSITO € ycTaHo-
BEH NOTPEBUTENST NN NALNEHTBT.

OTKa3 OT OTTOBOPHOCT

Mons, umaiite npepsua: Hawute npoaykt TpsbBa Aa ce M3Non3BaT B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLUUTE 3@ yno-
Tpeba. He noemame 0TroBOPHOCT 3a LUETH, Bb3HUKHANM B pe3ynTaT Ha HenpasuiHo 6opaBeHe unu obpaboTka.
MoTpebuTensT e ANMbXEH CbLLO Taka npean ynotpeGa Aa NPoBEpU NPOAYKTA 3a HeroBaTa NPUroAHOCT 3a Npea-
BMEHOTO NpuUnoxetne. OTTOBOPHOCTTa OT Halua CTpaHa Ce M3KIYBa, ako MPOAYKTHT Ce U3MON3Ba B HEJ0T0BO-
peHa unu HepaspelueHa kombuHaLus ¢ MaTepuany 1 o6opyaBate OT [pyrv NPOM3BOAUTENN U TOBA A0BEAE 0
nospesa. /3pasaHe Ha Ta3n MHCTPYKLus 3a ynotpeba: 2025-12.

C ny6nukyBaHeTo Ha Taau WHCTPYKUMS 3a ynoTpe6a BCUYKW NPEAWILHM M3aaHus ry6sT cBosTa BanMAHOCT.
Hait-HoBaTa Bepcust Moxe Aa 6be HamepeHa Ha agpec www.vita-zahnfabrik.com. CboTBeTHaTa akTyanHa Bep-
CWsl LLe HamMepuTe Ha MHTepHeT agpec www.vita-zahnfabrik.com.
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Navod k poufziti | Struéna verze @

Nez za¢nete produkt pouzivat, prectéte si navod k poufZiti.
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX je svétlem tuhnouci pryskyfice urcend k vyrobé flexibilnich bazi ¢astecnych zubnich
néhrad metodou 3D tisku.

Uéel pouiiti
Pryskyfice pro dentlni 3D tisk.

Cilova skupina pacienti
0Osoby, u kterych se provadi néjaky stomatologicky Gkon.

Uzivatelé provadéjici aplikaci
Vyhradné uzivatelé s odbornym vzdélanim: Stomatologové a zubni technici.

Indikace
K vyrobé flexibilnich bazi zubnich néhrad.

Kontraindikace
Obsahuje (meth)akrylaty a oxidy fosfinu.
Slozky pfipravku VITA VIONIC BASE RESIN FLEX mohou u osob s predispozici vyvolat alergické reakce. V takovém
pfipadé produkt dale nepouzivejte. Produkt aplikujte intraoralné pouze v pIné polymerizovaném stavu.

Pouziti produktu/manipulace s produktem
P¥i zpracovani prosim respektujte nasledujici postup:
Tvorba obrobku pfi tisku:
1. Pfiprava dat:
- CAD design.
Doporucena nastaveni lepenych mezer:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX v kombinaci s VITA VIONIC DENT RESIN nebo VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Vytvorte soubor STL.
- Prevedte data do softwaru CAM a zaloZte podpurné struktury. Zpracujte softwarem navrhované podpirné
struktury. Zamezte podpérnym strukturdm v kavitach.
- Prevedte do forméatu kompatibilniho s tiskarnou.
2. Vsoftwaru tiskdrny vyberte parametry procesu a materialu: PouZzijte pro VITA VIONIC BASE RESIN FLEX zvefej-
nénou tiskovou Sablonu vyrobce vasi tiskarny.
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. PFeneste pfipravena data na 3D tiskérnu.

3

4. Priprava 3D tisku: Pfed pouZitim materidl v lahvicce intenzivné protfepejte a homogenizujte v rotacni tfepacce,
aby se zamezilo barevnym odchylkdm a chybnym vytiskdm.

5. Zasobniky na pryskyfici 3D tiskarny napliite podle Gdaji vyrobce tiskarny.

6. Spustte proces tisku.

Proces finalniho opracovani:
7. Vytisknuté objekty nechte v tiskdrné odkapavat po dobu cca 10 minut. K findlnimu opracovéni by mélo dojit co
nejdfive po vytisténi obrabku.
8. Vyjméte platformu z tiskérny a odeberte vytisténé objekty z platformy. Pokud je objektd vice, oddélte je od
sebe.
9. 0Oddélte vnéjsi podpérné struktury.
10. Odstrarite prebytecnou pryskyfici stlacenym vzduchem.
Cisténi:
11. Hotové tiskové objekty dvakréat po dobu 3 minut Eistéte v ultrazvukové lazni pokazdé cerstvym isopropanolem
> 98 % podle Udajt vyrobce zafizeni.
. VyCisténé tiskové objekty nechte uschnout, dokud na nich uz nebudou zadné zbytky isopropanolu. Zkontrolujte
otvory, duté prostory a mezery, jestli v nich nejsou néjaké zbytky, a pro rychlejsi uschnuti je vyfoukejte stlace-
nym vzduchem. Po vyci§téni uz nesmi byt povrch lepkavy a leskly.

Finalni fotopolymerizace:

13. Finalni vytvrzeni provedte ve vhodném pfistroji pro vytvrzeni svétlem podle Gdajt vyrobce. Vlastnostia barevny
Uc¢inek kanecného produktu zavisi mj. na procesu nasledného opracovani. Sprdvné provedeni findlni fotopo-
lymerizace je dilezité pro biokompatibilitu produktu. Proto musf byt zajisténo, aby byla expozicni jednotka
v fadném stavu a aby zhotovené dily byly kompletné vytvrzeny.

Povrchova dprava:

14.Baze zubni nadhrady je nyni pfipravena pro dal$i zpracovani, resp. dokonceni. Povrch mechanicky opracujte
(vyhladte frézkou) a vyleStéte. Predbéiné lesténi se provadi kartacky a pastou na predbézné lesténi/pemzou,
lesténi do vysokého lesku filcovymi rotacnimi kartacky a pripravky na lesténi do vysokého lesku urcenymi pro
pryskyfice.

FinIni

15. Cisténi stomatologickou laboratofi / zubni ordinaci se provadiv ultrazvukové lazni. NepouZivejte dezinfekéni ani
sterilizacni metody horkem. Mahlo by to vést k deformaci zubni nahrady.

16. Ke kazdodennimu ¢iténi zubni ndhrady pacientem je nutné pouZit viaznou vodu, mékky zubnf kartacek, tekuté
mydlo nebo prostfedek na myti nddobi. Poté oplachnéte. Tablety na €idténi zubnich nahrad Ize pouZit v souladu
s (idaji vyrobce.

1

~

Upozornéni:  NepouZivejte zubni pastu. ObsaZené abrazivni Castice jsou hrubé a zubni ndhradu mohou poskrébat.
NepouZivejte Zadné kyseliny ani rozpoustédla.
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Obecné tdaje:

e Co se tyka nastaveni parametrd, doporuceni ohledné tisku a findlniho vytvrzeni, postupujte podle pokyni vy-
robce hardwaru.

o Vhodné tlou$tka vrstvy pfi procesu tisku je 100 pm.

o |dedlni pracovni teplota 23°C +2°C/ 7077 °F.

o Aby nedoslo k nepfiznivému ovlivnéni kvality materidlu, nevystavujte tekuty material za zadnych okolnosti 0za-
feni svétlem ani UV zéfeni.

o Odchylky od vyrobnich postupd nebo od skladovacich podminek mohou vést k odlignym mechanickym a optickym
vlastnostem materialu.

o Nadobky uchovévejte vidy hermeticky uzaviené. Po kazdém pouziti nddobku peclivé zaviete.

Doporuéené kombinace produkti

Doporucené kombinace produktd s komponentami systému VITA a pfislu$na doporuceni ohledné zpracovani a ome-
zeni tykajici se kombinovatelnosti produktu najdete v ndvodu k pouZiti | GpIné verzi.

PouZiti produktu je pfipustné jen za predpokladu, Ze se bude pouZivat s kompatibilnimi pfistroji.

Nastaveni, validace a Gdrzba pfistroji musi probihat v souladu s oznacenim a podle navodu k pouZiti.

Aktuélni seznam s validovanymi 3D tiskarnami, mycimi jednotkami a pfistroji pro finalni vytvrzovani a také
vhodné $ablony pro tiskdrnu a parametry finalniho vytvrzovani najdete na www.vita-zahnfabrik.com/Vionic-
BaseResinFlex.

Skladovani/likvidace
Skladovani pfi pokojové teploté 15 °C (59 °F) az 28 °C (82 °F). Chrarite pfed sluneénim zafenim. Jiz i mirné osviceni
svétlem miZe spustit proces polymerizace. Z divodu ochrany pred kontaminaci zakryjte materiél v nadrzce vikem
nebo sklenénou deskou. Produkty oznacené piktogramem nebezpecné latky se musi likvidovat jako nebezpecny
odpad. Likvidace recyklovatelného odpadu (jako pfisluSenstvi, papir, pryskyFice) musi probihat pfes pfislusné
systémy recyklace. Kontaminované zbytky produktd se musi likvidovat oddélené v souladu s mistnimi/narodnimi
a mezinarodnimi predpisy, popf. predbézné zpracovat.

Vedlejsi ucinky
Produkt mZe vyvolat alergické reakce.

Bezpecnostni pokyny
o Pred findlnim vytvrzenim se vyhnéte pfimému kontaktu s tekutym materialem a jednotlivymi komponenty. Pama-
tovat na to by mély predevsim téhotné a kojici zeny. Drazdi dychaci cesty, oCi a kizi (mUze dojit k senzibilizaci).
o Pfioteviené manipulaci je nutné pouZit zafizeni s lokalnim odséavanim.
o Pfipréci pouzivejte vhodné ochranné pracovni prostredky (pfi opracovani volného materialu: ochranné rukavice
a bryle, pfi findlnim opracovani vytvrzeného materialu navic Ustenku).
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o Zamezte kontaktu s kizi. Dojde-li ke kontaktu s kizi, okamzité dlikladné omyjte vodou a mydlem.

 Dojde-li k zasazeni o¢i, okamZité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.

o Biokompatibilita je zaru¢ena pouze pfi GipIné polymerizaci.

* Neobsahuje MMA.

 Informujte se 0 moznych nebezpecich a bezpecnostnich pokynech v prislusném bezpecnostnim listu.

o Jakakoli zavaina nezadouci prihoda, ke které doslo v souvislosti s dotéenym prostredkem, by méla byt nepro-
dlené hldsena vyrobci na adrese info@vita-zahnfabrik.com a pfislusnému organu clenského statu, v némsz je
uzivatel a/nebo pacient usazen.

Vylouéeni zaruky

Pozor: Nase produkty se musi pouzivat v souladu s informacemi o pouZiti. Nepfebirame ruceni za $kody, které
vzniknou vlivem neodborné manipulace nebo neodborného zpracovani. UZivatel je ostatné povinen predtim, nez
zacne produkt pouZivat, ovéfit jeho vhodnost pro zamyslenou oblast pouZiti. Ruceni z nasi strany je vylouceno,
pokud bude produkt pouZit ve smluvné nesjednané ¢i nepfipustné kombinaci s materialy a pfistroji jinych vyrobcd
a nasledkem toho vzniknou Skody. Vydani téchto informaci k pouziti: 2025-12.

Vydanim téchto informaci k pouziti ztraceji svou platnost v§echna dosavadni vydani. Pravé aktualni verzi najdete
na www.vita-zahnfabrik.com.
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Brugsanvisning | kort version

Lees brugsanvisningen, far produktet anvendes.
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX er lyshaerdende resin til fremstilling af fleksible delprotesebaser vha. 3D-printning.

Tilsigtet anvendelse
Resin til dental 3D-print.

Patient-malgruppe
Personer, der skal behandles i forbindelse med et ordontologisk indgreb.

Tilsigtede brugere
Udelukkende for fagligt uddannede medarbejdere: Tandlager og tandteknikere.

Indikation
Om fremstilling af fleksible protesebaser.

Kontraindikation

Indeholder (meth)acrylat og phosphinoxid.

Indholdsstofferne i VITA VIONIC BASE RESIN FLEX kan fremkalde allergiske reaktioner for personer, der er dis-
poneret herfor. | sddanne tilfeelde mé produktet ikke anvendes lengere. Produktet ma kun anbringes intraoralt
i fuldsteendigt polymeriseret tilstand.

Anvendelse/brug af produktet
Overhold falgende workflow under forarbejdningen:

Byggeproces:
1. Forbered data:
- CAD-design.

Anbefalede indstillinger for bondingspalte:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX i kombination med VITA VIONIC DENT RESIN eller VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 750 ym

- Opret STLil.

- Overfgr data til CAM-software og opret stattestrukturer. Redigér stattestrukturer, som foreslaet af soft-
waren. Undga stettestrukturer i kaviteterne.

- Overfar til et printerkompatibelt format.

2. Velt proces- og materialeparametre i printersoftwaren: Benyt den givne printskabelon til VITA VIONIC BASE
RESIN FLEX fra din printerproducent.
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. Overfar de forberedte data til 3D-printeren.

3

4. Forbered 3D-print: Far brug skal materialet rystes meget omhyggeligt i flasken og homogeniseres med en fla-
skeruller for at undga farveafvigelser og fejlprintning.

5. Fyld 3D-printerens harpiksbeholder i henhold til printerproducentens anvisninger.

6. Start printningen.

Efterbearbejdning:

7. Lad de printede objekter dryppe af i printeren i ca. 10 minutter. Efterbearbejdningen skal sa vidt muligt ske
umiddelbart efter selve byggeprocessen.

8. Tag platformen ud af printeren og fjern de printede objekter fra platformen. Hvis der er flere objekter, skal de
adskilles.

9. Fjern de ydre stgttestrukturer.

10. Fjern den overskydende harpiks med trykluft.

Rensning:

11. Rengar de feerdige printobjekter hver isar to gange i 3 minutter i et ultralydsbad med frisk isopropanol = 98 %
i henhold til producentens anvisninger.

12.Ter de rensede printobjekter, indtil der ikke er nogen isopropanol-rester tilbage. Kontrollér abninger, hulrum og
mellemrum for rester, og blees dem af med trykluft for en hurtigere tarring. Efter rensningen ma overfladen ikke
leengere veere klistret og skinnende.

Efterbelysning:

13. Udfer efterhaerdning i et egnet lyshaerdende udstyr i henhold til producentens anvisninger. Slutproduktets
egenskaber og farveeffekt afhanger bl.a. af den efterfalgende forarbejdning. Den rigtige efterbelysning er
vigtig for biokompatibiliteten. Derfor skal det sikres, at belysningsudstyret er i korrekt stand, og at formdelene
er fuldsteendigt afhaerdede.

Overfladebearbejdning:

14. Protesebasen er nu klar til videre forarbejdning og faerdiggerelse. Forarbejd overfladen mekanisk (udglattes
med en fraeser) og polér. Forpoleringen udfares med barster og forpoleringspasta/pimpsten, en hgjglanspole-
ring med poleringsskiver og resin-egnede hgjglanspoleringsmidler.

Afsluttende rensning:

15. Rensningen udferes af tandlegelaboratoriet/tandleegepraksissen i et ultralydsbad. Benyt ikke varmebaserede
desinfektions- eller steriliseringsmetoder. Det kan have til falge, at protesen deformeres.

16. Benyt lunkent vand, en blgd tandbgrste, flydende seaebe eller opvaskemiddel til den daglige renggring af pro-
tesen. Skyl derefter grundigt. Rensetabletter til tandproteser kan benyttes i henhold til producentens anvis-
ninger.

Vigtige informationer: Benytingen tandpasta. De slibende partikler er grove og ridser protesen.
Benytingen syrer eller oplgsningsmidler.
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Generelle anvisninger:

e Fplg hardware-producentens anvisninger vedrgrende parameterindstillinger, printning og anbefalinger til ef-
terhardning.

e Enlagtykkelse pa 100 pm er egnet til printprocessen.

o |deel forarbejdningstemperatur 23 °C + 2 °C/ 70-77 °F.

e Foratundga skadelige virkninger pa materialekvaliteten ma det flydende materiale under ingen omstaendigheder
udsaettes for lys eller UV-straling.

o Afvigelser fra de beskrevne fremstillingsmetoder eller opbevaringsbetingelser kan resultere i afvigelser i mate-
rialets mekaniske og optiske egenskaber.

* Hold altid beholderne teet lukket. Efter hver brug skal beholderen lukkes omhyggeligt.

Anbefalede produktkombinationer

Hvad angar anbefalede produktkombinationer med VITA-systemkomponenterne samt tilsvarende forarbejdnings-
anbefalinger og begreensninger med hensyn til produktets kombinationsmuligheder, henvises til brugsanvisningen
| fuld version.

Det er kun tilladt at benytte produktet, hvis det anvendes med kompatibelt udstyr.

Udstyret skal opsattes, valideres og vedligeholdes i overensstemmelse med dets maerkning og brugsanvisning.
En aktuel liste med validerede 3D-printere, vaskeenheder og efterhaerdningsudstyr samt egnede printer-skabelo-
ner og efterhardningsparametre findes pa www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Opbevaring/bortskaffelse
Opbevaring ved stuetemperatur 15 °C (59 °F) til 28 °C (82 °F). Beskyttes mod sollys. Allerede en lille lyspavirkning
kan udlgse polymeriseringen. Til beskyttelse mod urenheder skal materialet i beholderen tildeekkes med laget eller
en glasplade. De produkter, der er maerket med et piktogram for farlige stoffer, skal bortskaffes som farligt affald.
Genanvendeligt affald (sasom tilbehar, papir og resin) skal bortskaffes via passende genbrugssystemer. Kontami-
nerede produktrester, hvis relevant, skal forbehandles og bortskaffes separat i overensstemmelse med regionale/
nationale og internationale bestemmelser.

Bivirkninger
Produktet kan fremkalde allergiske reaktioner.

Sikkerhedsanvisninger
e Undga direkte kontakt med det flydende materiale og komponenterne far efterhaerdningen, iser nar det gaelder
gravide/ammende kvinder. Irriterer luftvejene, gjnene og huden (sensibilisering mulig).
e Benytanordninger med lokal udsugning under handteringen.
* Benyt egnet beskyttelsesudstyr under arbejdet (under forarbejdningen af det ubundne materiale: beskyttelses-
handsker og -briller, ved efterbearbejdning af det haerdede materiale ogsa ansigtsmaske).
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o Undga kontakt med huden. Safremt stoffet kommer i bergring med huden, vaskes omgaende med meget vand
0g sabe.

o Safremt materialet kommer i bergring med gjnene, skylles omgaende og omhyggeligt med vand, og leegen kon-
sulteres.

o Biokompatibiliteten kan kun garanteres ved fuldsteendig polymerisering.

o MMA-fri.

® Risiko- og sikkerhedsanvisningerne fremgar af det tilhgrende sikkerhedsdatablad.

o Alle alvorlige handelser, der er indtruffet i forbindelse med udstyret, skal omgaende indberettes til
info@vita-zahnfabrik.com og til den ansvarlige myndighed i det medlemsland, hvor brugeren og/eller patienten
er etableret.

Ansvarsfraskrivelse

Bemaerk: Vores produkter skal anvendes i overensstemmelse med brugsanvisningerne. Vi pdtager os intet ansvar
for skader som falge af ukorrekt handtering eller forarbejdning. Brugeren er ligeledes forpligtet til at kontrollere
produktets egnethed til den pataenkte anvendelse, for produktet tages i brug. Ansvaret fra vores side er udelukket,
hvis produktet forarbejdes i en ikke-aftalemeessig eller en ikke-tilladt kombination med materialer og udstyr fra
andre producenter, og en sadan forarbejdning medfarer skader. Dato for denne brugsanvisning: 2025-12.

Med udgivelsen af denne brugsanvisning mister alle tidligere udgaver deres gyldighed. Den aktuelle version findes
pa www.vita-zahnfabrik.com.
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03nyieg xpnong | Zuvtopeupivn €kdoon @

AiaBddete Tig 0dnyieg xpAiONG TIPIV ATIG T XPAON TOU TTPOIOVTOG.
To VITA VIONIC BASE RESIN FLEX eivar pia gwtomroAupepIOpevn pnTivn yia TNV KATAOKEUT EUKAUTITWY ETTIYE-
poug TPOaBETIKWY Bactwv péow diadikaaiag TpiadiaaTarng ekTimwang (3D).

Mpoopilépevn xpion
Pntivn yia odovTiatpikég TpiadiaoTtareg (3D) eKTUTTOOEIG.

Opadeg-oTOX0G ATOEVWV
Atopa TTou XpeldlovTal aywyr 0To TAQIGI0 030VTIATPIKWY METPWV.

MNMpoBAemmOpEvOl XPROTES
Mévo yia e€e1dikeupévoug xprioTeg: OdovTiaTpol Kal 080VTOTEXVITEG.

Evdeifeig
la TNV KATAOKEUR EUKAPTITWY TTPOTBETIKWY BATEWV.

AvTevdeieig
Nepigxel (eB)akpuAIKa kal puwa@IVIKG oeidia.
Ta ouaTatikd Tou VITA VIONIC BASE RESIN FLEX ptropo0v va mpokaréagouv aAAepyikég avTIBpAaelg € ATopa
e TNV avTiaTolxn TPodIGBeDN. € TETOIEG TIEPITITWAEIG TUVIOTATAI N DIAKOTT XpAONG Tou TPoidvTog. Eicaydyete
T0 TTPOiGV EVOOTTOPATIKA POV O€ TTARPWS TTOAUPEPITUEVN KATATTATT.

E@appoyn/Xeipicpog mpoiovrog
Katd T diapkeia tng emegepyaaiag AdBete umoyn tnv mapakatw diadikagia epyaciag:

Aiadikagia KATaoKeUng:
1. Mpogtoipaaia dedopévwy:
- Ixediaon CAD.
LuvioTWUevEG pubpioeis Siakévou k6AAnang:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX ot ouvduaouo pe VITA VIONIC DENT RESIN i VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 150 pm
- AnpioupyraTe apyeio STL.
- MepdoTe Ta dedopéva aTo Aoyiopikd CAM kai dnpioupyhaTe UTOGTNPIKTIKEG Dopég. Emetepyaareite Tig
UTTOO TNPIKTIKEG OOWEG TTOU TIPOTEIVOVTAI aTTO TO AoyIoUIKG. ATTOQUYETE UTTOOTNPIKTIKEG DOMEG OE KOINOTNTEG.
- MepdoTe o€ Qopud GUPRATO PE TOV EKTUTTWTH.
2. Emhoyn mapapétpwy diadikaaiag kai UAkoU 0To AOYITUIKG TOU EKTUTIWT: XpNGILOTIOIRGTE TO dNUOCIEVHEVO
6 eKTUTIWTIKG TTpoTUTIO Yia VITA VIONIC BASE RESIN FLEX Tou KaTaoKeuaoTh Tou EKTUTTWTA.



. Metagépete Ta MpoeTolpacpéva dedopéva aTov ekTuTTwTA 3D.

. NMpoetoipacia ektimwang 3D: Mpiv amd T xpraon, 1o UAIkG Ba TpéTel va avakivnBei evTaTika atn @IaAn kal
Va OpoyEvoTToINBEi e TO EEAPTNUA TIEPIGTPOPRG PIAAWY, OTE VA ATTOPEUYOVTAI XPWHATIKES ATTOKAITEIS Kal
€0QAAYEVES EKTUTTWTEIG.

5. TepioTe 10 doxeio pntivng Tou ekTUTIWTH 3D CUPPWVA LE TA OTOIKEIC TOU KATAOKEUATTH TOU EKTUTIWTH.

6. ExkivioTe Tn dladikagia ekTUTTWONG.

Aladikacia petémeita emetepyaaiag:

7. A@NOTE Ta EKTUTTWUEVA aVTIKEINEVA TTEP. 10 AETITA YETQ OTOV EKTUTIWTA YIO VO OTAGOUV. H peTémeita emegepya-

aia 6a mpémel va die€ayBei kard o duvatdv dueaa petd Tn Sladikacia KATAOKEUNG.

8. AgaipéaTe TNV TAATQOPUA OTIO TOV EKTUTTWTH KOl BYGATE TA EKTUTTWHEVA AVTIKEINEVA aTTO TNV TAATQOPUA. Z€

TEQITITWOT TTOAAWY QVTIKEIPEVWY, IaKwpIioTE Ta.
9. ATopakpUVETE TIG EGWTEPIKEG UTTOOTNPIKTIKEG SONEG.
10. AropakpOVETE TNV TIEPITTH PNTIVN PE TIETTIETHEVO aEPQ.

KaBapiopdg:

11. KaBapioTe Ta €toiya ekTutrwpéva avTikeipeva 600 @opég yia 3 AemTd pe gpéokia ioompotravoln = 98 %,
OUPPWVA PE TO OTOIXEID TOU KATAOKEUAT TN TNG CUOKEUNS, € AOUTPS UTTEPRXWV.

12. Z1eyvoTe Ta KABapIoPEVA EKTUTIWPEVA QVTIKEINEV, WOTTOU Va PNV UTTAPXOUV TTAEOV KaTdiAoITTa I0OTTPOTTa-
voAng. EAEyETe Ta avoiyparta, Toug KoiAoug xWwpoug Kai TIG TEPIOKES TwV SIOKEVWY WG TIPOG KATAAOITTA KAl €K-
QUONETE PE TIETTIEGEVO AEPQ YIa YPrYopO OTEYVWHA. MeTd Tov kaBapiopé dev emiTpEmeTal TAEOV N eTTIQAVEIT
va gival koAwdNG kal yuaAioTepn.

Metémeita ékBean o€ Qwg:

13. EkteAéaTe Tn petémerta mASN o€ KatGAANAN cuokeur wToToAUpEPIOHOU TUNQWVA PE Ta GTOIXEIQ TOU KATA-
okevaoT. Or IB10TNTES KaI N XpwHaTIkh dpaacn Tou TeAIKOU TTPoidVTOG eGapTROvVTal, GUV ToIg AAAOIG, aTT6 TN
Sladikacia Tng peTémeITa emegepyaaiag. H owoTh petémeita ékBean ae gwg eival anuavTikn yia m Bioouppa-
161NTa. [" AUTO TIPETTEI VO €§a0QANIOTE 6TI ) TUCKEUR EKBETNG OE YW Eival € KaAR kataaTaan Aeioupyiag
Kai 011 01 POPUES TwV TEpayiwv Exouv eI €€ oAokAfpou.

Emegepyacia emeaveiag:

14.H mpoaBeTikr Baon eivar Twpa £Toiun yia Ty mepaitépw emesepyaaia f/kar ohokAnpwaon. Emefepyaoteite
pnxavika mv emeaveia (Aeiavon pe ™ @péda) kai yuahioTe Tv. To TpoyuaMiopa yiverar pe BoUpTaeg kai
méoTa mpoyuahiopatog/kionpn, n aTiABwan uwnAlg yuaradag yivetar pe oTIABWTIKG digko kal yuaNioTIKG
UAIKG upnARG yuaAddag yia pnTiveg.

Tehikog kaBapiopog:

15. O kaBapiopog amd To 0dovToTEXVIKG EpyaaTApio/To odovTiatpeio ekTeAeiTal oe Aoutpd utrepAxwy. Mnv xpn-
olpoTolgite Beppikég PeBOSOUG aTroAUpavang f amoaTeipwaong. Auté Ba umropoUoe va TpokaAéael TTapapop-
Qwan TG TpoaBeang.

16. Mo Tov kaBnuepIvo kaBapiopo TG TPoOaBeang amd Tov agBev TPETE! va xpnaluoToleital xAiapd vepo, pia
pahakn odoviéBouptaa, uypd aamolvi A aTroppuUTIAVTIKG TATWYV. Ev guvexeia {emAuveTe kahd. Mmopolv va
XpnaoiuotoinBolv TapuTmAETeG Kabapiouol TTPOoBETEWY TUPPWVA UE TA OTOIXEID TOU KATAOKEUATTH. 9
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Ymodeifeig:  Mnv xpnoipoTolgite 0d0vTOKpENa, ETEIDH Ta KOKKWAN awyaridia eival Tpayid kai 6a ypatfouvi-
gouv TV Tpoabean.
Mnv xpnoipotolgite ogéa fj SlaAuTIKA.

Fevikég Mpodiaypagég:

o Tnpeite TIg 0dnyieg TOU KATAOKEUATT TOU UAIKOU GO0V apopd aTIG PUBHITEIS TAPAPETPWY KAl TIG TUGTATEIG
eKTOTTWONG Kl PETETTEITA TIAENG.

® To kataAAnAo Téxog oTpwpaTog yia T diadikaaia ekTimwang eivar 100 pm.

 |davikn Beppokpaaia emegepyaaiag 23 °C +2 °C/ 70-77 °F.

e [iaTnv amouyr SuaPEVWY ETIOPACEWY OTNV TTOIGTATA TOU UAIKOU, Unv EKBETETE TO pEUTTO UAIKO O akTIvoBoAia
QwTOG ) UTTEPIWON aKTIVOBOAIG O€ Kapia TTEPITTWOT.

o O1 amokAioeig amo Tig Teplypagopeveg Sladikaaieg KaTaokeung i ouvBrikeg amobrikeuang propolv va odnyh-
00UV O€ aTmoKAIVOUTEG NXAVIKEG Kal OTITIKEG 1810TNTEG TOU UAIKOU.

o Alatnpeite To doyeio TavTa KaAd oppayiopévo. Metd amé kabe xpron va o@payileTe TTPOTEKTIKA TO SoXeio.

ZUVICTWHEVOI CUVSUAOHOI TIPOIOVTOG
Mmopeite va mAnpogopn6eite Toug aUVIGTWHEVOUG TUVOUATHOUS TTPOIGVTOG e Ta aToIxeia ouaThparog VITA
KaBwg kal TIG avTioToIXEG CUCTATEIG ETTEEEPYATiag Kal TOUG TTEPIOPITHOUG avapopIKd e Tn duvatéTtnTa ouvdua-
opol Tou TpoidvTog amé Tig Odnyieg xprong | MARpeng ékdoan.
H xpAon tou TTpoidvTog emITPETETAI HOVO OTAV XPNTIPOTIOIEITAI PE CUPPATEG TUOKEUES.
O1 ouokeuég Ba Tpémel va puBpifovTal, TIGTOTTOI00VTAI KOl GUVTNPOUVTAI GUPPWVA WE TN ORHAVOT) TOUG Kal TIg
0dnyieg xpriong.
Mmopeite va Bpeite Tnv emikaipn AioTa pe Toug TOTOTOINPEVOUG EKTUTTWTES 3D, TIg Hovadeg TAUGNG Kai TIg
OUOKEUEG PETETEITA TTAENG KABWS Kal KATAAANAQ TTPOTUTIA EKTUTIWTWY Kal TTOPAPETPOUG PETETEITA TTAENG OTN
d1euBuvan www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

AmoOnkeuon/Anoppiyn

AmoBrkeuan oe Beppokpaaia xwpou 15 °C (59 °F) éwg 28 °C (82 °F). MpoaoTaretete amé nAiakr aktivoBoia.
AKOpa Kal n Tapauikpr emidpacn wtog pTropei va pokaréoel Tov ToAupepiopd. MNa Ty mpoaTtacia amd pimoug
KaAOWTE 10 UNIKG 0N Aekavn pe éva katméki A pia yuaAivn TAdka. Ta TpoidvTa Tou eTTionpaivovTal PE EIKOVOYPa-
o ETIKIVOUVNG ouaiag TPETIE va aTToPpITITOVTal WG ETTIKIVOUVa aTmoppippara. Ta avakuKAWGIpa amoppiupara
(6Twg TpogapTAPaTa, XapTi, PNTiVEG) TIPETTEI val aTToppiTITovTal 0Ta KatdAAnAa ouaThuara avakukAwaong. Ta
pohuopéva katdoimra mpoidvTog Tpémel va utrofdAhovial evaey. o€ TIpo-eTEEEPyATia Kal va amoppittovial
EeXwPIOTA, CUPQWVA PE TIG TOTTIKEG/EBVIKES Kal DieBVeig TTpodIaypagEs.

Napevépyeieg
To Tpoidv pTropei va TTPOKaAETE AAAEPYIKEG QVTIBPATEIS.
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Ynodeieig acpaleiag

o Na amo@edyetal n Guecn emaQn pe 10 peuaTd UAIKG Kal Ta SOpIKG TEpdxIa TTPIV TN PETETTEITA TIREN, €101KE yia
€ykUoug/BnAadouaeg yuvaikeg. Epebiel TIg avamveuaTikég 0doug, Ta pdtia kal To déppa (evaioBnromoinan
eival mbéavn).

® Katd Tov ekTeBeIpévo XEIPIOPO TTPETTEI va XpnalpoTrololvTal diaTageis pe Totmkd oUaTnpa avappognang.

o Y didpkela TG epyaaiag va gopdrte kKatdAAnAn poaTareuTikr evdupacia (katd Ty emesepyaaia Tou AEU-
Bepou UAIKOU: TIPOOTATEUTIKG YAVTION KOl TIPOOTATEUTIKA YUTAIQ, ETTITTAEOV PACKA GTORATOG KATA TN PETETTEITOl
eme§epyaaia Tou UAikoU TTou £xel TTASEN).

© ATTOQEUYETE TNV ETTAQN PE TO OEPHA. Z€ TTEPITITWAON ETTAPAG HE TO DEPUQ, EETAUVETE apéowG pe TTOAU vepo Kal
oamouvl.

o Y& MePIMTWON EMAPAG PE Ta PATIa, EETAUVETE EEOVUXIOTIKG apéowg e ApBovo vepd kal cupBouleuTeite évav
yiaTpo.

© H BiooupBarétnTa gival eyyunuévn JOvo LETd até TARPN TTOAUMEPIOHO.

® Xwpig peBuhueBakpulikd.

* YTodeigeig kivdUvou kal ac@aleiag TepiExovTal aTo avtiaTolxo UAAO Gedopévwy aoPaAeiag.

o K&Be ooPapd mepIoTaTIKO TIOU OXETICETAI WE TO TIPOIGV TIPETEl va avagépetal apeca atn dlelBuvan
info@vita-zahnfabrik.com, kaBwg kai otV appédia apyh Tou KpaToug PEAOUG, GTO OTTOIO Eival EYKATETTNHEVOS
o xpoTng fi/kai 0 aoBevig.

AnokA&1o0p66 €UOUVNG

Napete uTroyn: Ta TPOiGVTA pag TPETTEl va XpnaipoTrololvTal aUugwva pe TIg TAnpogopieg xpARang. Agv ava-
AapBavoupe kapia ubuvn yia {nuieg Tou TpokUTITOUV atd akatdAAnAo xelpiopd fi emetepyaaia. O xpRaTng eival
ETTIONG UTTOXPEWUEVOGS Va EAEYXEI TO TIPOIGY WG TTPOG TNV KATAAANAGTNTA Yia TO TTPOBAETTONEVO TTEDIO EQAPHOYNG,
TpIv amoé Tn xprion Tou. AmokAeieTal euBlvn ek pépoug pag, av To Tpoidv AdBel me§epyaaia pe pn aupparé f/kal
un EMITPETOPEVO TUVOUATHS UAIKWY Kal GUOKEUWY GAAWV KOTAOKEUAOTWY Kal e§autiag autol TpokUyel {nuia.
‘Exdoan Twv Tapoucwv odnyiwv xprong: 2025-12.

Me v €kdoan Twv TapouUCWV 0dNYIWV XpARaNG Tralouv va IoxUouv ol TAnpo@opieg XpRang GAwv Twv TTaAal-
otepwv ekdOaEwWV. Mopeite va Bpeite v ekdaToTe emikaipn ékdoan on dielBuvon www.vita-zahnfabrik.com.
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Kasutusjuhend | liihiversioon @

lugege kasutusjuhend enne toote kasutamist labi.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX on valguskdvastuv vaik 3D-prinditud painduvate osaliste proteesialuste tootmi-
seks.

Kasutusotstarve
Vaik hammaste 3D-printimiseks.

Patsientide sihtriihmad
Inimesed, kellele teostatakse hambaravi.

Kavandatud kasutajad
Ainult professionaalsed kasutajad: hambaarstid ja hambatehnikud.

Naidustus
Painduvate proteesialuste tootmiseks.

Vastundidustus

Sisaldab (met)akriilaate ja fosfiinoksiide.
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX koostisosad vdivad vastava eelsoodumusega inimestel pdhjustada allergilisi reakt-
sioone. Sel juhul ei tohiks toodet enam kasutada. Sisestage toode intraoraalselt ainult siis, kui see on taielikult
poliimeerunud.

Toote kasutamine
Tootlemisel jargida alljargnevat todvoogu.
Printimisprotsess
1. Andmete ettevalmistamine
- CAD-jooniste tegemine.
Soovitatav liimivahe seadistus:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX koos tootega VITA VIONIC DENT RESIN vai VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- STL-failide genereerimine.
- Andmete iilekandmine CAM-tarkvarasse ja tugistruktuuride loomine. Tarkvara soovitatud tugistruktuuride
muutmine. Valtida tugistruktuuride paigutamist stivenditesse.
- Printeriga Ghilduvasse vormingusse viimine.
2. Printeri tarkvaras protsessi- ja materjaliparameetrite valimine: kasutada printeri tootja VITA VIONIC BASE
0 RESIN FLEXi jaoks avaldatud prindimalli.



. Ettevalmistatud andmete Gilekandmine 3D-printerisse.

3

4. 3D-printimiseks valmistumine: enne kasutamist tuleb pudelis olevat materjali intensiivselt loksutada ja pudeli-
rulliga homogeniseerida, et valtida varvierinevusi ja printimisvigu.

5. 3D-printeri vaigupaagi tditmine vastavalt printeri tootja juhistele.

6. Printimisprotsessi kaivitamine.

Jareltootlusprotsess

7. Lasta prinditud objektidel umbes 10 minutit printeris kuivada. Jareltootlus peab toimuma vdimalikult kohe pa-
rast printimisprotsessi.

8. Platvormi eemaldamine printerist ja prinditud objektide eemaldamine platvormilt. Kui objekte on mitu, eral-
datakse need.

9. Véliste tugikonstruktsioonide eemaldamine.

10. Liigse vaigu eemaldamine surudhuga.

Puhastamine

11. Valmisprinditud esemeid loputada kaks korda 3 minuti jooksul iga kord vérske isopropanooliga > 98% vastavalt
seadme tootja juhistele. Puhastada ultrahelivannis.

12. Prinditud esemed kuivatada, kuni nendel ei ole enam isopropanooli jaéke. Kontrollida, et avades, 8dnsustes ega
vahedes poleks jaake ning puhuda need kuivamise kiirendamiseks suruéhuga maha. Parast puhastamist ei tohi
pind enam olla kleepuv ega laikiv.

Jarelvalgustus

13. Jarelkdvendada sobivas valguskdvastumisseadmes vastavalt tootja juhistele. Lopliku toote omadused ja var-
vitoon sdltuvad muuhulgas jareltddtlusprotsessist. Oige jdrelvalgustus on bioloogiliseks sobivuseks oluline.
Seega tuleb kindlustada, et valgustusseade oleks tddkorras ja et vormitud osad oleksid labi kdvastunud.

Pinnatddtlus

14. Proteesialus on niitid valmis edasiseks to6tlemiseks vi valmispanekuks. Tdddelda pinda mehaaniliselt (siluda
freesiga) ja poleerida. Eelpoleerimiseks kasutada harju ja eelpoleerimispastat/pimsskivi, kdrglaikega poleeri-
miseks poleerimiskettaid ja kdrglaikega poleerimisvahendeid vaikude jaoks.

Kasutuseelne puhastamine

15. Hambalaboris/hambaarstikabinetis puhastamine toimub ultrahelivannis. Mitte kasutada kuumuspdhiseid de-
sinfitseerimis- ega steriliseerimismeetodeid. Nende toimel vdivad proteesid deformeeruda.

16. Patsiendid peaksid proteesi igapdevaseks puhastamiseks kasutama leiget vett, pehmet hambaharja ja vedel-
seepivai ndudepesuvahendit. Seejdrel tuleb neid pahjalikult loputada. Proteesipuhastustablette vaib kasutada
vastavalt tootja juhistele.

Markused.  Mitte kasutada hambapastat, sest selle abrasiivsed osakesed on karedad ja kriimustavad proteesi.
Mitte kasutada happeid ega lahusteid.

4



Uldised nouded

e Jargida riistvaratootja juhiseid parameetrite seadistuste, rohu- ja jarelkdvenemissoovituste kohta.

e Printimisprotsessis sobib kihi paksuseks 100 um.

o Sobivaim to6tlustemperatuuron 23°C+2°C/70-77 °F.

o Materjali kvaliteedi halvenemise véltimiseks ei tohi mingil juhul jétta vedelat materjali valguse ega UV-kiirguse
katte.

o Korvalekalded kirjeldatud tootmisprotsessidest vai ladustamistingimustest vivad muuta erinevaid materjali
mehaanilisi ja optilisi omadusi.

¢ Hoida anumad alati tihedalt suletuna. Pérast iga kasutamist sulgeda anum hoolikalt.

Soovitatavad tootekombinatsioonid

Soovitatavad tootekombinatsioonid VITA siisteemi komponentidega ning vastavad togtlemissoovitused ja piiran-
gud toote kombineeritavuse kohta leiate kasutusjuhendi taisversioonist.

Toote kasutamine on lubatud ainult juhul, kui seda kasutatakse tihilduvate seadmetega.

Seadmete paigaldamine, valideerimine ja hooldamine peab toimuma vastavalt selle mérgistusele ja kasutusju-
hendile.

Valideeritud 3D-printerite, p dmete ja jarelkdv ajakohastatud nimekirja ning sobivad prin-
terimallid ja jarelkdvenemisparameetrid leiab aadressilt unter www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

q

Ladustamine/utiliseerimine
Hoida ruumitemperatuuril 15 °C (59 °F) kuni 28 °C (82 °F). Kaitsta paikesekiirguse eest. Juba vdike kokkupuude
valgusega vdib kdivitada polimeerumise. Saastumise véltimiseks katta vannis olev materjal kaane vdi klaasplaadi-
ga. Ohtliku aine piktogrammiga margistatud tooted tuleb kdrvaldada ohtlike jadtmetena. Taaskasutatavad jaatmed
(nagu tarvikud, paber, plastid) tuleb kdrvaldada sobivate ringlussevotusisteemide kaudu. Saastunud tootejadke
tuleb vajadusel eelnevalt tdddelda ja kdrvaldada eraldi vastavalt piirkondlikele/riiklikele ja rahvusvahelistele ees-
kirjadele.

Korvaltoimed
Toode vdib pohjustada allergilisi reaktsioone.

Ohutusnduded

¢ Hoiduda otsesest kokkupuutest vedela materjali ja kdvastumata osadega, sh eriti rasedad/imetavad naised.
Arritab hingamisteid, silmi ja nahka (vdimalik sensibiliseerimine).

o Avatud kaitlemise korral tuleb kasutada kohtvéljatdmbeventilatsiooniga seadmeid.

e Tgotades kanda sobivat kaitsevarustust (kdvastumata materjaliga tédtamisel kaitsekindad ja kaitseprillid ning
kdvastunud materjali jareltddtlemisel lisaks ndomask).

e Valtida kokkupuudet nahaga. Kokkupuutel nahaga pesta koheselt rohke vee ja seebiga.

42



o Silma sattumisel loputada koheselt rohke veega ja pddrduda arsti poole.

 Bioloogiline sobivus on tagatud vaid téieliku poliimeerumise korral.

o Eisisalda metiiilmetakriilaati.

o Ohu- ja ohutusteabe leiab asjakohaselt ohutuskaardilt.

* Kdigistselletootegaseotudtdsistestjuhtumitesttulebviivitamatultteatadaaadressileinfo@Uvita-zahnfabrik.com
ja kasutaja ja/vdi patsiendi asukohaks oleva likmesriigi pddevale asutusele.

Vastutusest loobumine
Tahelepanu! Meie tooteid tuleb kasutada vastavalt kasutusjuhendile. Me ei vastuta ebadigest kdsitsemisest ega
totlemisest tulenevate kahjude eest. Lisaks on kasutaja kohustatud enne kasutamist kontrollima toote sobivust
ettendhtud kasutusotstarbeks. Me ei vastuta, kui kahju tekib toote tddtlemisel lepinguvalises vi lubamatus kom-
binatsioonis teiste tootjate materjalide ja seadmetega. See infoleht avaldati 2025-12.
Selle infolehe avaldamisega kaotavad kehtivuse kdik varasemad véljaanded. Kehtiva versiooni leiate aadressilt
www.vita-zahnfabrik.com.
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Kayttoohje | Lyhyt versio @

Lue kdyttdohje ennen tuotteen kdyttod.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX on valokovetteinen hartsi, joka on tarkoitettu joustavien osaproteesipohjien val-
mistukseen 3D-tulostustekniikalla.

Kayttdtarkoitus
Hammasladketieteelliseen 3D-tulostukseen tarkoitettu hartsi.

Potilaskohderyhma
Henkildt, joita hoidetaan hammasladketieteellisin toimenpitein.

Suunnitellut kayttajat
Ainoastaan ammattikayttajat: hammasldakérit ja hammasteknikot.

Kayttoaihe
Joustavien proteesipohjien valmistus.

Vasta-aihe
Sisaltda (met)akrylaattia ja fosfiinioksideja.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX -tuotteen aineosat voivat aiheuttaa niille altistuneille henkildille allergisia reakti-
oita. Tuotetta ei saa enda kdyttaa allergisia reaktioita saaneen potilaan hoidossa. Tuotteen saa asettaa suuhun
ainoastaan tdysin kovettuneessa tilassa.

Tuotteen kaytto
Noudata késittelyssa seuraavaa tyonkulkua:

Rakennusmenetelma:
1. Tietojen valmistelu:
- CAD-suunnittelu.
Suositellut sidosvéliasetukset:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX -tuote yhdessd VITA VIONIC DENT RESIN- tai VITA VIONIC DENT DISC
multiColor -tuotteen kanssa: 750 um
- Luo STL-tiedosto.
- Siirrd tiedot CAM-ohjelmistoon ja luo tukirakenteet. Muokkaa ohjelmiston ehdottamia tukirakenteita. Valta
tukirakenteita kaviteeteissa.
- Siirrd tulostimen kanssa yhteensopivaan muotoon.
2. Valitse prosessi- ja materiaaliparametrit tulostimen ohjelmistossa: Kaytd tulostimen valmistajan julkaisemaa
1 VITAVIONIC BASE RESIN FLEX -tuotteelle tarkoitettua tulostusmallia.



3. Siirrd valmistellut tiedot 3D-tulostimeen.

4. 3D-tulostuksen valmistelu: Ennen kéyttoa tulisi pullossa olevaa materiaalia ravistaa voimakkaasti ja homogeni-
soida se pullorullan avulla polkkeamlen ja virheellisten tulosteiden valttamiseksi.

5. Tayta 3D-tulostimen hartsisdilio tulostimen valmistajan ohjeiden mukaisesti.

6. Kaynnista tulostusprosessi.

Jalkikasittelymenetelma:

7. Anna tulostettujen osien kuivua noin 10 minuuttia tulostimessa. Jalkikasittely tulee tehdd mahdollisuuksien
mukaan heti valmistuksen jalkeen.

8. Otajarjestelmd tulostimesta ja poista tulostetut osat jérjestelmastd. Jos osia on useita, irrota ne toisistaan.

9. Poista ulkoiset tukirakenteet.

10. Poista liiallinen hartsi paineilmalla.

Puhdistus:

11. Puhdista valmiit tulostetut osat kaksi kertaa 3 minuuttia tuoreella > 98 %:n isopropanolilla ultradanipesurissa
valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.

12. Anna puhdistettujen tulostettujen osien kuivua, kunnes niissa ei enda ole isopropanolin jadmia. Tarkista, onko
aukoissa, onteloissa ja rakojen alueilla jadmid, ja nopeuta kuivumista paineilman avulla. Puhdistuksen jalkeen
pinta ei saa enaa olla tahmea eika kiiltava.

Jalkivalotus:

13. Suorita jalkikovetus sopivalla valokovettajalla valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti. Valmiin tuotteen
ominaisuudet ja varivaikutelma riippuvat mm. jalkikdsittelystd. Jalkivalotuksella on tarked merkitys bioyhteen-
sopivuuden kannalta. Sen vuoksi on varmistettava, etté valotuslaite on madraysten mukaisessa kunnossa ja
ettd muoto-osat kovetetaan kokonaan.

Pintakasittely:

14. Proteesipohja on nyt valmis jatkokasittelyd ja valmistusta varten. Késittele pinta mekaanisesti (tasoita jyrsi-
melld) ja kiillota. Esikiillotus harjoilla ja esikiillotustahnalla/hohkakivelld, viimeistelykiillotus kiillotuslaikoilla ja
hartseille tarkoitetuilla kiillotusaineilla.

Loppupuhdistus:
15. Hammasteknisessa laboratoriossa / hammasladkarin vastaanotolla puhdistus tehdaén ultradanipesurissa. Ala
kéyta lampodn perustuvia desinfiointi- tai sterilointimenetelmid. Ne voivat johtaa proteesin vdantymiseen.

16. Potilaan on kdytettdva proteesin paivittdiseen puhdistukseen haaleaa vettd, pehme&d hammasharjaa, nes-
temaistd saippuaa tai astianpesuainetta. Sen jélkeen perusteellinen huuhtelu. Proteesin puhdistustabletteja

voidaan kdyttda valmistajan tietojen mukaisesti.

Ohjeita: Al4 kaytd hammastahnaa, sill sen sisaltamat hiukkaset ovat karkeita ja naarmuttavat proteesia.
Al4 kayté happoja tai liuottimia.
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Yleisia ohjeita:

¢ Noudata laitteen valmistajan antamia ohjeita parametrien asetusten seka tulostusta ja jalkikovetusta koskevien
suositusten suhteen.

o Tulostusprosessissa sopiva kerrospaksuus on 100 pm.

e |hanteellinen kasittelylampétila 23 °C £ 2°C/ 70-77 °F.

o Jotta materiaalin laadulle ei aiheudu haitallisia vaikutuksia, ald missadn tapauksessa altista nestemaista mate-
riaalia valolle tai UV-sateilylle.

o Poikkeaminen kuvatuista valmistusmenetelmista tai sailytysolosuhteista voi johtaa materiaalin poikkeaviin me-
kaanisiin ja optisiin ominaisuuksiin.

e Séiliot on aina pidettéva tiiviisti suljettuina. Sulje séiliot huolellisesti aina kdytdn jalkeen.

Suositellut tuoteyhdistelmit

Katso suositellut tuoteyhdistelmat VITA-jdrjestelmdkomponenttien kanssa sekd vastaavat kasittelysuositukset ja
tuotteiden yhdistettavyytta koskevat rajoitukset asiakirjasta “Kayttohje | Taydellinen versio”.

Tuotetta saa kdyttda ainoastaan yhteensopivien laitteiden kanssa.

Laitteet on asennettava, validoitava ja huollettava vastaavien merkintéjen ja kayttoohjeiden mukaisesti.
Ajankohtainen luettelo validoiduista 3D-tulostimista, puhdistuslaitteista ja jalkikovetuslaitteista seka soveltu-
vista tulostusmalleista ja jalkikovetusparametreista on osoitteessa www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResin-
Flex.

Sailytys/havittaminen
Séilytys 15-28 °C:n (59-82 °F) huoneenldmpdtilassa. Suojattava auringonvalolta. Jo vahainen valon vaikutus voi
kdynnistda kovettumisen. Altaassa oleva materiaali on suojattava epapuhtauksilta kannella tai lasilevylld. Vaa-
rallisen aineen symbolilla merkityt tuotteet on havitettava vaarallisena jatteend. Kierratysjate (kuten kiinnikkeet,
paperi, muovit) on havitettavd asianmukaisten kierratysjarjestelmien kautta. Kontaminoituneet tuotejddmat on
tarvittaessa esikasiteltava ja havitettdva erikseen alueellisten/kansallisten ja kansainvalisten maardysten mukai-
sesti.

Haittavaikutukset
Tuote voi aiheuttaa allergisia reaktioita.

Turvallisuusohjeet

e Suoraa kosketusta nesteméisen materiaalin ja rakenneosien kanssa ennen jélkikovetusta on véltettava. Tama
koskee erityisesti raskaana olevia ja imettdvia naisia. Arsyttda hengitysteitd, silmié ja ihoa (herkistyminen mah-
dollista).

o Avointa tuotetta kdsiteltdessd on kdytettdva paikallista imulaitteistoa.

o Tydskenneltdessa on kaytettava sopivia henkildnsuojaimia (kovettumattoman materiaalin kasittelyssa suojaka-
sineitd ja suojalaseja, ja kovettuneen materiaalin jalkikdsittelyssd lisaksi suusuojaa).
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 Varo tuotteen joutumista iholle. Jos tuotetta joutuu iholle, alue on viipymattd puhdistettava runsaalla vedelld
ja saippualla.

* Jos tuotetta joutuu silmiin, silmat on viipymdttd huuhdeltava perusteellisesti vedelld ja on otettava yhteyttd
ladkariin.

 Vain tdydellisesti kovettuneen materiaalin bioyhteensopivuus on taattu.

o Eisisalla metyyli-metakrylaattia (MMA).

e Lue tuotetta koskevat vaaratiedot ja turvallisuusohjeet tuotteen kayttoturvallisuustiedotteesta.

o Kaikista tdmén tuotteen kdytdn yhteydessd ilmenneistd vakavista vaaratilanteista on ilmoitettava viipymatté
osoitteeseen info@vita-zahnfabrik.com sekd sen jasenvaltion toimivaltaiselle viranomaiselle, johon kayttéja ja/
tai potilas ovat sijoittautuneet.

Vastuuvapauslauseke

Huomautus: Tuotteitamme on kdytettdvé kayttdohjeiden mukaisesti. Emme vastaa vahingoista, jotka johtuvat
epdasianmukaisesta kasittelystd tai tydstostd. Kayttaja on liséksi velvollinen tarkastamaan tuotteen soveltu-
vuuden suunniteltuun kayttotarkoitukseen ennen kdyttdd. Vastuumme on poissuljettu, jos tuotetta on kasitelty
sopimuksen vastaisesti tai luvattomasti yhdessa muiden valmistajien materiaalien ja laitteiden kanssa siten, etta
siitd aiheutuu vahinkoa. Tama kayttdohje on julkaistu: 2025-12.

Tamaén kayttoohjeen julkaisemisen myota kaikkien aiempien painosten voimassaolo raukeaa. Ajankohtainen versio
on osoitteessa www.vita-zahnfabrik.com.
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Upute za uporabu | kratka verzija

Prije primjene proizvoda molimo procitati upute za uporabu.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX je svjetlosno stvrdnjavajuca smola za izradu savitljivih baza djelomicnih proteza
pomocu 3D printanja.

Namjena
Smola za stomatolosko 3D-printanje.

Ciljna skupina pacijenata
Osobe koje se lijece u okviru stomatoloskih mjera.

Predvideni korisnici
Iskljucivo profesionalni korisnici: stomatolozi i zubni tehnicari.

Indikacije
Za izradu savitljivih baza proteza.

Kontraindikacije
Sadrzi (met)akrilate i fosfinokside.
Sastojci materijala VITA VIONIC BASE RESIN FLEX mogu u odgovarajuce osjetljivih osoba uzrokovati alergijske
reakcije. U takvom slucaju potrebno je odustati od daljnje primjene proizvoda. Proizvod se samo u potpuno polime-
riziranom stanju smije unijeti u usta.

Primjena/rukovanje proizvodom
Tijekom obrade slijedite sljedeci radni protokol:

Proces izgradnje:
1. Priprema podataka:
- CAD dizajn.
Preporucene p ke procjepa za ljepl
o VITA VIONIC BASE RESIN FLEX kombmacul s VITA VIONIC DENT RESIN ili VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Generiranje STL datoteke.
- Prijenos podataka u CAM softver i stvaranje potpornih struktura. Uredivanje potpornih struktura koje je
predlozio softver. Izbjegavati potporne strukture u kavitetima.
- Pretvoriti u format kompatibilan s printerom.
2. Odabrati parametre procesa i materijala u softveru printera: Upotrijebite printerski predlozak za VITA VIONIC
BASE RESIN FLEX koji je objavio proizvodac Vaseg printera.




. Prijenos pripremljenih podataka na 3D-printer.

3

4. Priprema za 3D-printanje: Prije koriStenja potrebno je materijal u boci intenzivno protresti i homogenizirati ga
pomocu rolera za boce kako bi se sprijecila odstupanja boje i printerske pogreske.

5. Spremnik smole 3D-printera napuniti prema uputama proizvodaca.

6. Pokrenuti proces printanja.

Proces naknadne obrade:

7. Isprintane predmete ostaviti da se osuSe u printeru otprilike 10 minuta. Naknadna obrada treba uslijediti §to je
moguce brze nakon procesa izgradnje.

8. lzvaditi platformu iz printera, a isprintane predmete ukloniti s platforme. U slu€aju viSe predmeta, medusobno
ih razdvojiti.

9. Ukloniti vanjske potporne strukture.

10. Visak smole ukloniti komprimiranim zrakom.

Ciscenje:

11. Gotove isprintane predmete o€istiti dva puta po 3 minute svaki put sa svjezim izopropanolom > 98% prema
uputama proizvodaca uredaja u ultrazvuénoj kupelji.

12. O¢iScene isprintane predmete osusiti, tako da nema ostataka izopropanola. Provjeriti ima li takvih ostataka
u otvorima, Supljinama i prorezima i otpuhnuti ih komprimiranim zrakom radi brzeg suSenja. Nakon €i$¢enja
povrsina viSe ne smije biti ljepljiva i sjajna.

Naknadno izlaganje svjetlu:

13. Naknadno polimerizirati u prikladnom uredaju za polimeriziranje svjetlom prema uputama proizvodaca. Karak-
teristike i u¢inak boje kona¢nog proizvoda ovise izmedu ostalog o procesu naknadne obrade. Pravilno naknadno
izlaganje svjetlu vazno je za biokompatibilnost. Stoga se mora osigurati da je uredaj za osvjetljavanje u isprav-
nom stanju te da su dijelovi forme u potpunosti stvrdnuti.

Obrada povrsine:

14. Baza proteze je sada spremna za daljnju obradu odn. dovrSavanje. Povrinu mehanicki obraditi (izgladiti glo-
dalicom) i ispolirati. Prethodno poliranje izvodi se pomocu Cetkica i paste za prethodno poliranje/plovuéca,
a poliranje za visoki sjaj pomocu polirnih diskova i sredstva za poliranje do visokog sjaja za smolu.

Zavrsno Ciscenje:

15. Ciscenje koje u ultrazvucnoj kupelji provodi zubotehnicki laboratorij/stomatoloska ordinacija. Nemojte koristiti
dezinfekcijske ili sterilizacijske metode temeljene na toplini. To moZe dovesti do deformacije proteze.

16. Za svakodnevno €iS¢enje pacijent treba koristiti mlaku vodu, mekanu zubnu €etkicu, tekuéi sapun ili sredstvo za
pranje posuda. Potom dobro isprati. Tablete za CiS¢enje proteza mogu se koristiti prema uputama proizvodaca.

Napomene:  Ne koristiti zubnu pastu, abrazivne ¢estice su grube i oStecuju protezu.
Ne koristiti kiseline niti otapala.
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0Opci zahtjevi:

o 7a postavke parametara te preporuke u vezi tlaka i naknadnog stvrdnjavanja slijedite upute proizvodaca har-
dvera.

e Za debljinu sloja u procesu printanja prikladno je 100 um.

o |dealna temperatura obrade 23 °C +2°C/70-77 °F.

o Kako biste izbjegli negativne u¢inke na kvalitetu materijala, ni pod kojim okolnostima nemojte izlagati tekuéi
materijal svjetlu ili UV zracenju.

o Odstupanja od opisanog procesa izrade ili uvjeta skladiStenja mogu dovesti do odstupanja u pogledu mehanickih
i optickih svojstava materijala.

o Spremnike uvijek drZati dobro zatvorene. Nakon svake uporabe pazljivo zatvoriti spremnik.

Preporucene kombinacije proizvoda

Preporucene kombinacije proizvoda i komponenata VITA sustava kao i odgovarajuce preporuke za obradu i ogra-
ni¢enja u pogledu moguénosti kambiniranja proizvoda moZete pronaci u uputama za uporabu | cjelovita verzija.

KoriStenje proizvoda dopuSteno je samo ako se koristi s kompatibilnim uredajima.

Uredaje je potrebno instalirati, validirati i odrzavati u skladu s oznakom i uputama za uporabu.

Aktualni popis validiranih 3D-printera, uredaja za pranje i uredaja za naknadno stvrdnjavanje kao i odgovara-
juce predloSke za printere te parametre za naknadno stvrdnjavanje moZete pronaci na www.vita-zahnfabrik.com/
VionicBaseResinFlex.

Skladistenje/zbrinjavanje

Skladistenje na sobnoj temperaturi 15 °C (59 °F) do 28 °C (82 °F). Zastititi od sunceve svjetlosti. Vec¢ i neznatno
djelovanje svjetla moZe izazvati polimerizaciju. Radi zastite od oneciScenja, materijal u kadi prekriti poklopcem ili
staklenom plocom. Proizvodi oznaceni piktogramom opasne tvari moraju se zbrinuti kao opasni otpad. Otpad koji
se moZe reciklirati (kao Sto su dodaci, papir, plastika), mora se zbrinuti putem odgovarajucih sustava za recikliranje.
Kontaminirani ostaci proizvoda moraju se, ako je potrebno, prethodno obraditi i odvojeno zbrinuti u skladu s regio-
nalnim/nacionalnim i medunarodnim propisima.

Nuspojave
Proizvod moze izazvati alergijske reakcije.

Sigurnosne napomene
e Sprijeciti direktan kontakt s tekuc¢im materijalom i gradivnim dijelovima prije naknadnog stvrdnjavanja, narocito
vrijedi za trudnice / dojilje. NadraZuje di$ne puteve, oci i koZu (moguca senzibilizacija).
o U slu¢aju otvarenog rukovanja moraju se koristiti uredaji s lokalnom odsisnom ventilacijom.
e Tijekom rada nositi odgovarajuéu za$titnu opremu (pri radu s nevezanim materijalom: zastitne rukavice i zastitne
naocale, tijekom naknadne obrade stvrdnutog materijala dodatno staviti i zastitu za usta).
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® Izbjegavati kontakt s koZzom. U slu¢aju dodira s kozom odmah oprati s puno vode i sapuna.

o Uslucaju dodira s o¢ima odmah temeljito isprati vodom i obratiti se lije¢niku.

e Biokompatibilnost je zajam¢ena samo u slucaju potpune polimerizacije.

o Ne sadrzi MMA.

o Napomene 0 opasnosti i sigurnoj primjeni potraZiti u odgovarajuc¢em sigurnosno-tehnickom listu.

e Svaki ozbiljan Stetni dogadaj do kojeg je doSlo u vezi s ovim proizvodom treba odmah prijaviti proizvodacu na
info@vita-zahnfabrik.com i nadleznom tijelu drZave ¢lanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalaze.

Izjava o odricanju odgovornosti

Napomena: Nasi proizvodi moraju se koristiti sukladno uputama za uporabu. Ne preuzimamo nikakvu odgovornost
za $tetu nastalu nepravilnim rukovanjem ili obradom. Nadalje, korisnik je duzan prije uporabe provijeriti prikladnost
proizvoda za namjeravanu primjenu. Ne odgovaramo ako je proizvod obraden u kombinaciji s materijalima i ureda-
jima drugih proizvodaca koja nije navedena u ugovoru ili nije dopustena, a zbog koje je nastala $teta. Objavljivanje
ovih uputa za uporabu: 2025-12.

Objavljivanjem ovih uputa za uporabu sva prethodna izdanja postaju nevaZeca. Aktualnu verziju moZete pronaci
na www.vita-zahnfabrik.com.
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Hasznalati utasitas | Révid val @

Kérjik, a termék hasznalata eldtt olvassa el a hasznalati utasitast.
A VITA VIONIC BASE RESIN FLEX egy fényre keményedd rugalmas mligyanta rész-protézisbazisok 3D nyomtatasi
eljdrassal torténd gyartasahoz.

Rendeltetési cél
Miigyanta a fogaszati 3D-nyomtatéashoz.

Paciens célcsoport
Olyan személyek, akik fogorvosi kezelésen vesznek részt.

Rendeltetésszerii felhasznald
Kizardlag szakmai felhasznalok szdméra: Fogorvosok és fogtechnikusok.

Indikacio
Rugalmas protézisbazisok gyartasahoz.

Ellenjavallatok
(Meth)akrilatot és foszfinoxidokat tartalmaz.
AVITA VIONIC BASE RESIN FLEX 8sszetevdi a megfelelden kitett személyeknél allergiés reakciokat okozhatnak.
llyen esetben el kell tekinteni a termék tovabbi hasznélatatol. A terméket csak teljesen polimerizélt éllapotban
viheti be intraordl.

A termék alkalmazasa/kezelése
Kérjik, a feldolgozas soran tartsa be az alabbi munkafolyamatot:
Felépitési folyamat:
1. Adatok el6készitése:
- CAD-Design.
Ajénlott ragasztasi hézag beallitasok:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX a VITA VIONIC DENT RESIN vagy a VITA VIONIC DENT DISC multiColor
termékkel kombinélva: 750 pm
- STLf4jl létrehozésa.
- Adatok 4tvitele a CAM szoftverbe és tartdszerkezetek létrehozdsa. A szoftver éltal javasolt tartdszerkezetek
szerkesztése. Keriilje a tartdszerkezeteket az tregekben.
- Konvertalja nyomtatéval kompatibilis formatumra.
2. Vélassza ki a folyamat- és anyagparamétereket a nyomtatészoftverben: Hasznalja a nyomtatd gyartéjanak
) a VITAVIONIC BASE RESIN FLEX termékhez kiadott nyomtatési sablonjét.



. Vigye at az eldkészitett adatokat a 3D nyomtatora.
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4. Készitse eld a 3D nyomtatast: A szineltérések és nyomdahibak elkeriilése érdekében a hasznélat el6tt a flakon-
ban levd anyagot a hasznélat el6tt intenziven razni kell és homogenizélni kell a flakongdrgetével.

5. Toltse meg a 3D nyomtato gyantatartalyat a nyomtato gyartéjanak utasitasai szerint.

6. Inditsa el a nyomtatasi folyamatot.

Utdmegmunkélasi folyamat:

7. Hagyja a kinyomtatott targyakat kb. 10 percig a nyomtatéban szaradni. Az utémegmunkalast lehetdleg kozvet-
leniil a felépitési folyamat utan végezze.

8. Vegye ki a platformot a nyomtatobol, és tavolitsa el a nyomtatott targyakat a platformrdl. Ha tdbb targy van,
kérjiik, vélassza szét azokat egyméstol.

9. Tavolitsa el a kilsé tartdszerkezeteket.

10. Siritett levegdvel tavolitsa el a felesleges gyantat.

Tisztités:

11. Tisztitsa a kész nyomtatott targyakat kétszer 3 percig friss > 98 %-os izopropanollal ultrahang firddben a ké-
sziilék gyartéjanak utasitésai szerint.

12. Széritsa a megtisztitott nyomtatott targyakat, amig el nem tinnek izopropanol maradvanyok. Ellenérizze a nyi-
lasokban, iiregekben és hézagokban a maradvanyokat, és a gyorsabb széradés érdekében fijja ki s(ritett le-
vegdvel. A tisztitas utan a felilet mar nem lehet ragacsos és fényes.

Utdlagos megvildgitas:

13. A gyart6 utasitasai szerint megfeleld fényre keményit6 készilékben végezzen utékeményitést. A végtermék
tulajdonsagai és szinhatésa fiiggenek tobbek kozétt az utbmegmunkalasi folyamatoktol. A megfeleld utélagos
megvildgitas fontos a biokompatibilitashoz. Ezért biztositva kell lenni, hogy a megvilagito késziilék szabélyos
éllapotban legyen és a formadarabok teljesen megszilérdultak.

Feliletmegmunkalés:

14. A protézisbazis most mar készen &ll a tovabbi feldolgozasra ill. a befejezésre. Mechanikusan munkélja meg
a feliiletet (simitsa le mardval) és polirozza ki. Az elGpolirozas végezhet6 kefével és elépolirozo pasztaval/hor-
zsakdvel, a magas fény(i polirozas pedig méigyantakhoz vald polirozo koronggal és magas fény( polirozo szerrel.

Végs6 tisztités:

15. Afogtechnikai laboratérium / fogorvosi rendeld ltal végzett tisztitas ultrahang-fiirdben tdrténik. Ne hasznal-

16. A protézis a beteg ltali mindennapi tisztitésdhoz hasznaljon langyos vizet, puha fogkefét, folyékony szappant,
vagy mosogatoszert. Ezt kdvetden jol 6blitse le. A gyarto utasitésainak megfeleléen protézistisztitd tablettak
hasznalhatok.

Utmutatésok: Ne hasznéljon fogkrémet, a csiszoloanyagok durvak és megkarcolhatjék a protézist.
Ne hasznaljon savat vagy olddszert.
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Altalanos utasitasok:

o A paraméter-bedllitdsokra, a nyomasra és az utdlagos kikeményitésre vonatkozoan kovesse a hardver gyarto-
janak utasitasait.

e Anyomtatasi méivelethez 100 um rétegvastagsag megfeleld.

o |dedlis feldolgozasi hémérséklet 23 °C £ 2 °C/ 70-77 °F.

e Azanyag minGségére gyakorolt kdros hatasok elkertlése érdekében a folyékony anyagot semmilyen kériilmények
kozott ne tegye ki fénynek vagy UV-sugarzasnak.

o Aleirt gyartasi folyamatoktol vagy tarolasi korilményektdl valo eltérés az anyag mechanikai és optikai tulajdon-
sagainak modosulasahoz vezethet.

e Azedényt mindig szorosan lezarva kell tarolni. Minden hasznalat utdn gondosan zarja le a tartélyt.

Ajanlott termékkombinaciok
AVITArendszerdsszetevikkel ajanlott termékkombinaciokat, valamint a megfelel6 feldolgozasi ajanlasokat és a ter-
mék kombindlhatdségara vonatkozo korldtozasokat lasd a Hasznélati utasitas | Teljes véltozat dokumentumban.

Aterméket csak akkor lehet felhaszndlni, ha kompatibilis készllékekkel egyiitt alkalmazzak azt.

Akészilékeket a cimkézésiiknek és a hasznalati utasitasnak megfelelen kell beallitani, validalni és karbantartani.
A validalt 3D nyomtatok, mosdegységek és utokeményitd késziilékek aktualis listaja, valamint a megfeleld
nyomtatdsablonok és utékeményitési paraméterek a www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex oldalon ta-
lalhatok meg.

Tarolas/leselejtezés
Térolas szobahdmérsékleten 15 °C (59 °F) és 28 °C (82 °F) koz6tt. Védje a napsugdarzastél. Mar csekély fényhatés is
kivalthatja a polimerizaciot. A szennyezddés elleni védelem érdekében fedje le a teknében lévé anyagot a tetdvel
vagy egy liveglappal. A veszélyes anyag piktogrammal jeldlt termékeket veszélyes hulladékként kell artalmatlanita-
ni. Az Gjrahasznosithaté hulladékot (pl. mellékletek, papir, m(igyanték) a megfeleld Gjrahasznositasi rendszereken
keresztl kell artalmatlanitani. Sziikség esetén a szennyezett termékmaradvéanyokat el6 kell kezelni és kiilon kell
artalmatlanitani a regionalis/nemzeti és nemzetkozi eldirasoknak megfelelden.

Mellékhatasok
A termék allergias reakciokat okozhat.

Biztonsagi utmutatasok
o Kertilje a kozvetlen érintkezést a folyékony anyaggal és az utokeményedés eldtt a munkadarabokkal, kiildndsen
vonatkozik ez a terhes / szoptatd ndkre. Irritélja a Iégutakat, a szemet és a bért (szenzibilizacid lehetséges).
o Nyilt kezelés esetén hasznéljon helyi elszivé szelldzéssel ellatott Iétesitményeket.
o Amunkavégzés soréan viseljen megfelel6 véddfelszerelést (ha nem megkotdtt anyaggal dolgozik: Véddkesztyd és
véddszemiiveg, a kikeményedett anyag megmunkalasakor viseljen arcmaszkot is).
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e Keriilje el a bdrrel valé érintkezést. Bdrrel valo érintkezés esetén azonnal mossa le b6 vizzel és szappannal.

o Szembe jutas esetén, b vizzel azonnal ki kell mosni és orvoshoz kell fordulni.

o Abiokompatibilitds csak teljes polimerizacié esetén garantalt.

* MMA-mentes.

o Aveszély- és biztonsagi Gtmutatasokat a megfeleld biztonsagi adatlapon talalja.

o Az ezzel a termékkel kapcsolatosan el6fordult Osszes silyos esetet haladéktalanul jelenteni kell az
info@vita-zahnfabrik.com cimen, valamint a felhasznald és/vagy a beteg letelepedési helye szerinti tagéllam
illetékes hatésaganak.

Feleldsségi nyilatkozat

Vegye figyelembe: Termékeinket a hasznalati utasitasnak megfeleléen kell hasznalni. A nem megfelel6 kezelésbdl
vagy feldolgozasbdl eredd karokért nem véllalunk feleldsséget. A felhasznald koteles tovabba a felhasznalas el6tt
ellendrizni, hogy a termék alkalmas-e a tervezett felnasznélasra. Ha a termék felhasznalasa nem szerzédésszerden,
ill. nem engedélyezett modon mas gyartok anyagaival és berendezéseivel kombinalva torténik, és ez kérokat okoz,
akkor erre nem véllalunk felel6sséget. Jelen hasznalati utasités kdzzététele: 2025-12.

A jelen hasznélati utasitds kozzétételével minden kordbbi kiadas érvényét veszti. A legfrissebb véltozat
a www.vita-zahnfabrik.com oldalon talalhaté meg.
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Naudojimo instrukcija | Trumpa versija @

Prie$ naudodami gaminj, perskaitykite naudojima instrukcija.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX yra Sviesoje kietéjanti derva, skirta daliniy danty protezy lankstiems pagrindams
gaminti 3D spausdinimo bidu.

Numatytoji paskirtis
Derva odontologiniams 3D spaudiniams.

Pacienty grupé
Asmenys, kuriems atliekamos danty prieZitiros ir protezavimo proceduros.

Numatytasis naudotojas
Tik profesionalls naudotojai: Odontologai ir danty technikai.

Indikacijos
Lanks¢iy danty protezy pagrindy gamybai.

Kontraindikacijos
Sudétyje yra (met)akrilato ir fosfinoksido.
Kai kurie VITA VIONIC BASE RESIN FLEX komponentai jautriems Zmonéms gali sukelti alergine reakcija. Tokiais
atvejais produkto nenaudokite. Produkta galima jstatyti j burna tik po visiskos polimerizacijos.

Produkto pritaikymas / naudojimas
Apdirbdami laikykités Sios darbo eigos:
Konstrukcijos procesas:
1. Duomeny paruo$imas:
- CAD dizainas.
Rekomenduojami klijy tarpo nustatymai:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX su VITA VIONIC DENT RESIN arba VITA VIONIC DENT DISC multiColor:
150 ym
- Sukurkite STL faila.
- Perkelkite duomenis | CAM programine jranga ir sukurkite atramines struktiras. Redaguokite programinés
irangos sitilomas atramines strukturas. Venkite atraminiy struktury ertmeése.
- Konvertuokite j su spausdintuvu suderinama formata.
2. Spausdintuvo programinéje jrangoje pasirinkite proceso ir medZiagos parametrus: Naudokite paskelbta spaus-
dintuvo gamintojo VITA VIONIC BASE RESIN FLEX spausdinimo $ablona.
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. Paruo$tus duomenis perkelkite j 3D spausdintuva.

3

4. Paruoskite 3D spausdinima: Prie$ naudojima buteliuke esancia medziaga reikia stipriai sukratyti ir homogeni-
zuoti butelio voleliu, kad baty iSvengta spalvos nukrypimy ir spausdinimo klaidy.

5. 3D spausdintuvo dervos talpykla uzpildykite pagal spausdintuvo gamintojo instrukcijas.

6. Pradékite spausdinimo procesa.

Tolesnio apdirbimo procesas:

7. Leiskite atspausdintiems objektams nula$éti spausdintuve mazdaug 10 minuc¢iy. Jei jmanoma, tolesnis apdirbi-
mas turi bati atliekamas i$ karto po konstrukcijos proceso.

8. ISimkite platforma i$ spausdintuvo ir nuimkite atspausdintus objektus nuo platformos. Jei yra keli objektai,
atskirkite viena nuo kito.

9. Nuimkite iSorines atramines struktdras.

10. Dervos pertekliy pasalinkite suslégtuoju oru.

Valymas:

11. Uzbaigtus atspausdintus objektus du kartus po 3 minuciy valykite ultragarso voneléje su $vieZiu izopropanoliu
> 98 % pagal jrenginio gamintojo instrukcijas.

12. DZiovinkite nuvalytus atspausdintus objektus, kol nebeliks izopropanalio liku€iy. Patikrinkite, ar angose, er-
tmése ir tarpy vietose néra likuciy, ir nupUskite suslégtuoju oru, kad greiciau nudziGty. Po valymo pavir§ius
neturéty bati lipnus ir blizgus.

Vélesnis kontaktas:

13. Atlikite kietinima tinkamame $viesos kietinimo jrenginyje pagal gamintojo nurodymus. Galutinio produkto sa-
vybés ir spalva taip pat priklauso ir nuo apdirbimo proceso. Biologiniam suderinamumui svarbu rinktis tinkama
apdirbima po jstatymo. Todél reikia jsitikinti, kad Sviesos Saltinis bity tinkamos biklés ir kad formos buty
visiSkai sukietéjusios.

Pavirsiy apdirbimas:

14. Dabar danty protezo pagrindas yra paruostas tolesniam apdorojimui arba uzbaigimui. Apdirbkite pavirsiy
mechaniskai (iSlyginkite freza) ir poliruokite. Pradinis poliravimas atliekamas naudojant Sepetélius ir pirminio
poliravimo pasta / akmenj, iki didelio blizgesio poliruojama su §lifavimo ir didelio blizgesio poliravimo medzia-
gomis dervoms.

Galutinis valymas:

15. 0dontologijos laboratorijoje / odontologijos kabinete valymas atliekamas ultragarso voneléje. Nenaudokite
dezinfekavimo karSciu ar sterilizavimo metoduy. Tai gali sukelti danty protezo deformacija.

16. Kasdienei protezo priezidrai pacientas turi naudoti drungna vandenj, mink$ta danty $epetélj, skysta muila arba
skalavimo priemane. Po to gerai nuskalaukite. Dantuy protezy valymo tabletes galima naudoti pagal gamintojo
nurodymus.

Nurodymai:  danty pastos su didelémis dalelémis, kurios gali subraiZyti proteza.
Nenaudokite ragsciy ar tirpikliy.
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Bendroji informacija:

o V/ykdykite techninés jrangos gamintojo nurodymus dél parametry nustatymy, spausdinimo ir po kietéjimo re-
komendacijy.

o Tinkamas sluoksnio storis spausdinimo procesui yra nuo 100 ym.

o |deali apdorojimo temperatiira 23°C + 2 °C/ 70-77 °F.

e SiekiantiSvengti neigiamo poveikio medziagos kokybei, jokiomis aplinkybémis neveikite skystos medZiagos Svie-
sa ar UV spinduliais.

o Nukrypimai nuo aprasyty gamybos procesy ar laikymo salygy gali lemti skirtingas medziagos mechanines ir
optines savybes.

o Talpykla visada laikykite sandariai uzdaryta. Po kiekvieno naudojimo gerai uzdarykite talpykla.

Rekomenduojami produkty deriniai

Naudojimo instrukcijoje | pilnoje versijoje rasite informacijos apie rekomenduojamus produkty derinius su VITA
sistemos komponentais, taip pat atitinkamas apdorojimo rekomendacijas ir produkto derinimo apribojimus.

Produkta leidZziama naudoti tik tuo atveju, jei jis naudojamas su suderinamais jrenginiais.

Prietaisai turéty bati jrengti, patvirtintiir prizidrimi pagal jy Zenklinima ir naudojimo instrukcija.

Atnaujintas patvirtinty 3D spausdintuvy, plovimo jrenginiy ir kietinimo jrenginiy sara$as bei tinkami spausdintu-
vy Sablonai ir kietinimo parametrai pateikiami adresu www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Laikymas / Salinimas
Laikyti kambario temperatroje nuo 15 °C (59 °F) iki 28 °C (82 °F). Saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy. Net
ir maZiausias Sviesos kiekis gali sukelti polimerizacija. Voneléje esancia medZiaga uzdenkite dangciu arba stikline
plokstele, kad apsaugotuméte nuo uzter§imo. Produktai, pazymeéti pavojingos medziagos piktograma, turi bati $a-
linami kaip pavojingos atliekos. Perdirbamos atliekos (pvz., priedai, popierius, derva) turi biti Salinamos naudojant
atitinkamas perdirbimo sistemas. Jei reikia, uztersto produkto likuciai turi bati is anksto apdoroti ir Salinami atski-
rai, laikantis regioniniy / nacionaliniy ir tarptautiniy taisykliy.

Pasaliniai poveikiai
Produktas gali sukelti alergine reakcija.

Saugos nurodymai

o Tiesioginio kontakto su skysta medziaga ir dalimis pries sukietéjima, ypa¢ né$cioms ir maitinanc¢ioms moterims.
Dirgina kvépavimo takus, akis ir oda (galima padidéjusio jautrumo reakcija).

o Jeitvarkoma atviroje vietoje, turi bti naudojami vietinio siurbimo prietaisai.

e Dirbdami dévekite tinkamas apsaugines priemones (dirbdami su nesuriStomis medziagomis: apsauginés pirsti-
nés ir apsauginiai akiniai, papildoma burnos apsauga apdorojant sukietéjusia medziaga).

o Venkite kontakto su oda. Po kontakto su oda i karto plauti dideliu kiekiu vandens.
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 Po kontakto su akimis reikia i$ karto praskalauti dideliu kiekiu vandens ir kreiptis j gydytoja.

 Biologinis suderinamumas uZtikrinamas tik po visiskos polimerizacijos.

* Be MMA.

e Informacija apie pavojus ir saugos nurodymus rasite atitinkamame saugos duomeny lape.

o Apie visus rimtus incidentus, susijusius su iuo produktu, batina informuoti adresu info@vita-zahnfabrik.com ir
atitinkamas institucijas Salyje naréje, kurioje yra naudotojas ir (arba) pacientas.

Atsakomybés atsisakymas

Atkreipkite démesj: Musy gaminiai turi buti naudojami pagal naudojimo informacija. Mes neprisiimame atsako-
mybés uZ Zala, atsiradusia dél netinkamo tvarkymo ar apdorojimo. Naudotojas taip pat privalo prie§ naudojima
patikrinti gaminio tinkamuma numatytai naudojimo sriciai. Mes neprisiimame atsakomybés, jei gaminys yra apdo-
rojamas sutartyje nenurodytu ar neleistinu deriniu su kity gamintojy medZiagomis ir jrenginiais ir dél to atsiranda
Zala. Sio naudojimo informacijos paskelbimas: 2025-12.

Paskelbus Sig naudojimo informacija, visi ankstesni leidimai tampa negaliojanciais. Dabartine versija galite rasti
adresu www.vita-zahnfabrik.com.
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Lieto$anas instrukcija | isa versija @

Izlasiet lieto$anas instrukciju pirms izstradajuma lieto$anas.
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX ir gaisma cietéjoSs sintétisks materials, kas paredzéts elastigo protézu bazes izga-
tavo$anai, izmantojot 3D drukas metodi.

Lietosanas merkis
Sintétisks materials 3D drukasanai stomatologija.

Pacientu meérkgrupa
Personas, kuram tiek sniegti zobarstniecibas pakalpojumi.

Paredzamie lietotaji
Tikai profesionalie lietotaji: zobarsti un zobu tehniki.

Indikacijas
Elastigo protézu bazes izgatavo$anai.

Kontrindikacijas
Satur (met)akrilatus un fosfina oksidus. B
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX sastavdalas daZiem cilvekiem var izraisTt alergiskas reakcijas. Sados gadijumos ja-
partrauc izstradajuma lietoSana. lzstradajums paredzéts intraoralai ievadisanai tikai pilnigi polimerizéta stavokT.

Izstradajuma lietoSana
Apstrades laika ievérojiet talak aprakstito darbplismu.

lzgatavoSanas process:
1. Sagatavojiet datus:
- CAD projekts.
leteicamie limes atstarpes iestatijumi:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX ar VITA VIONIC DENT RESIN vai VITA VIONIC DENT DISC multiColor:
150 ym
- lzveidojiet STL failu.
- Parsatiet datus CAM programmatiira un izveidojiet atbalsta struktiras. Redigéjiet programmatira ieteiktas
atbalsta struktdras. Neizmantojiet atbalsta struktiras kavitates.
- Parveidojiet ar printeri saderiga formata.
2. Printera programmatira atlasiet procesa un materiala parametrus: izmantojiet printera razotaja publicéto
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX drukas veidni.
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3. Parsitiet sagatavotos datus uz 3D printeri.

4. Sagatavojieties 3D drukai: materials pudelé pirms lietoSanas intensivi jasakrata un jahomogenizé rotacijas
ierice, lai neatskirtos krasa un lai druka nebdtu kladaina.

5. Piepildiet 3D printera fotopoliméra tvertni saskana ar printera razotaja noradijumiem.

6. Saciet drukasanas procesu.

Pecapstrades process:

7. Atstajiet izdrukatos objektus printeri apméram 10 mindtes, lai tie noZatu. Pécapstrade javeic tilit péc izgata-
vo$anas procesa.

8. Iznemiet platformu no printera un nonemiet izdrukatos objektus no platformas. Ja ir vairaki objekti, atdaliet
tos citu no cita.

9. Nonemiet argjas atbalsta struktdras.

10. Notiriet lieko fotopoliméru ar saspiestu gaisu.

Tiri§ana:

11. Notiriet izdrukatos objektus ultraskanas vanna divas reizes pa 3 minttém ar tiru izopropanolu > 98 %, ievérojot
razotaja noradijumus.

12. NoZavejiet notiritos izdrukatos objektus, idz uz tiem vairs nav nekadu izopropanola palieku. Parbaudiet, vai
atverés, dobumos un spraugas nav atlieku, un izpitiet ar saspiestu gaisu, lai atrak nozavétu. Péc tirisanas
virsma vairs nedrikst bt lipiga un spido$a.

Papildu gaismosana:

13. Cietiniet objektu piemérota gaismas cietina$anas ierice, ieverojot razotaja noradijumus. Gala izstradajuma
Tpasibas un krasa cita starpa ir atkarigas no pécapstrades procesa. Pareiza papildu gaismosana ir svariga
biologiskajai saderibai. Tade| ir janodrogina, lai gaismoSanas ierice butu atbilsto$a stavokli un detalas pilnigi
sacietéjusas.

Virsmas apstrade:

14. Protézes baze tagad ir gatava turpmakai apstradei vai pabeig$anai. Mehaniski apstradajiet (nogludiniet ar frézi)
un nopulgjiet virsmu. lepriek$&jo pulé$anu veic ar suku un iepriek$éjas pulé$anas pastu/pumeku, spodrinasanu
veic ar pulésanas disku un spodrinasanas Iidzekli, kas ir piemerots sintétiskam materialam.

Galgja tirSana:

15. Zobu tehniskaja laboratorija/zobu tehnika praksé veic tiriSanu ultraskanas vanna. Neizmantojiet ar karstumu
saistitas dezinfekcijas vai sterilizacijas metodes. Tas var izraisit protézes deformaciju.

16. Protézes ikdienas tiriSanai pacientam jaizmanto remdens ddens, miksta zobu suka, $kidras ziepes vai trauku
mazga$anas lidzeklis. Péc tam rlipigi noskalojiet. Var izmantot protéZu tiriSanas tabletes, ievérojot razotaja
noradijumus.

Noradijumi:  neizmantojiet zobu pastu, jo abrazivas dalinas ir raupjas un saskrapé protézi.
Neizmantojiet skabes vai skidinatajus.
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Visparigi noradijumi

e |everojiet aparatiras razotaja noradijumus par parametru iestatiSanu, ka ari drukasanas un cietéSanas ietei-
kumus.

e Piemérotais materiala kartas biezums drukas procesa ir 100 pm.

o |dedla apstrades temperatiira: 23 °C + 2 °C/70—77 °F.

e Lai nelabveligi neietekmétu materiala kvalitati, nekada gadijuma nepaklaujiet $kidro materialu gaismas vai
ultravioleta starojuma iedarbibai.

o Janetiek preciziieverots aprakstitais izgatavo$anas process vai uzglabasanas nosacijumi, materiala mehaniskas
un optiskas pastbas var atskirties.

o (Gadajiet, lai tvertne vienmér batu ciesi aizvérta. P&c katras lietoSanas reizes ripigi aizveriet tvertni.

leteicamas izstradajumu kombinacijas
leteicamas izstradajumu kombinacijas ar VITA sistémas komponentiem, ka ari attiecigos apstrades ieteikumus un
izstradajuma kombingSanas ierobezojumus skatiet lietoSanas instrukcija | pilnaja versija.

Izstradajumu drikst lietot tikai tad, ja to izmanto ar saderigam iericém.

lerices jaiestata, jaapstiprina un jaapkopj saskana ar to markéjumu un lieto$anas instrukciju.

Apstiprinato 3D printeru, mazgasanas iericu un cietinasanas iericu jaunako sarakstu, ka ari piemérotas printera
veidnes un cietéSanas parametrus skatiet vietné www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Uzglabasana/likvidesana
Uzglabajiet telpas temperatara no 15 °C (59 °F) Iidz 28 °C (82 °F). Sargiet no tieSiem saules stariem. Pat neliela
galsmas iedarbiba var izraisit polimerizaciju. Lai pasargatu materialu no piesarnojuma, parklajiet to vanna ar vaku
vai stikla plaksni. Ar bistamas vielas piktogrammu marketie izstradajumi jalikvidé ka bistami atkritumi. Parstrada-
jamie atkritumi (pieméram, stiprinajumi, papirs, sintétiskais materials) janodod attiecigaja parstrades vieta. Pie-
sarnotas izstradajuma atliekas jaapstrada un jalikvidé atseviski saskana ar vietgjiem/valsts un starptautiskajiem
noteikumiem.

Blakusparadibas
Izstradajums var izraisit alergiskas reakcijas.

Drosibas noradijumi
o Nepielaujiet tieSu saskari ar Skidro materialu un detalam pirms galigas sacietéSanas, tas ipasi attiecas uz grut-
niecém un ar kriti barojo$am sievietém. Kairina elpcelus, acis un adu (iespéjama sensibilizacija).
 Rikojoties ar atsegtiem materialiem, jaizmanto iekartas ar vietéjo nosucéju.
o Stradajotjaizmanto pieméroti aizsardzibas lidzek|i (apstradajot nesaistitu materialu: aizsargcimdi un aizsargbril-
les; apstradajot sacietéjusu materialu, papildus jaizmanto sejas maska).
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* Nepielaujiet saskari ar adu. Ja notikusi saskare ar adu, nekavejoties to nomazgajiet ar lielu daudzumu tdens
un ziepém.

* Ja notikusi saskare ar acim, tas nekavéjoties rupigi izskalojiet ar Gdeni un konsultgjieties ar arstu.

 Biologiska saderiba tiek nodrosinata tikai pilniga polimerizacijas procesa.

o Nesatur MMA.

o Nemiet véra risku un dro§Tbas noradijumus atbilstosaja drosibas datu lapa.

e Par visiem nopietnajiem ar izstradajumu saistitajiem negadijumiem nekavejoties pazinojiet pa e-pastu
info@vita-zahnfabrik.com un tas dalibvalsts kompetentajai iestadei, kura lietotajs veic uznéméjdarbibu un/
vai dzivo pacients.

Atruna

levérojiet: musu izstradajumi jalieto saskana ar lietoSanas informaciju. Més neatbildam par zaudgjumiem, kas ra-
dusies nepareizas ricibas vai apstrades dé|. Pirms izstradajuma lietoSanas lietotajam japarbauda, vai izstradajums
ir piemérots paredzétajai lietosanas jomai. Mé&s neuznemamies atbildibu, ja izstradajums tiek apstradats liguma
nenoteikta vai neat|auta savienojuma ar citu razotaju materialiem un iericem un tadejadi tiek raditi zaudejumi. Sts
lietoSanas informacijas izdo$anas datums: 2025-12.

Lidz ar §is lietoSanas informacijas izdoSanu visi iepriek$gjie izdevumi vairs nav spéeka. Jaunako versiju skatiet viet-
né www.vita-zahnfabrik.com.
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Bruksanvisning | Kortversjon

Les bruksanvisningen far du bruker produktet.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX er et lysherdende resin for fremstilling av uttakbare delprotesebaser ved hjelp av
3D-utskriftsprosess.

Tiltenkt bruk
Resin for dental 3D-utskrift.

Pasientmalgruppe
Personer som behandles innenfor rammen av tannlegetiltak.

Brukermalgruppe
Utelukkende profesjonelle brukere: Tannleger og tannteknikere.

Indikasjon
Til fremstilling av fleksible protesebaser.

Kontraindikasjoner
Inneholder (met)akrylat og fosfinoksid.
Innholdsstoffene i VITA VIONIC BASE RESIN FLEX kan fremkalle allergiske reaksjoner hos disponerte personer. | sa
tilfelle skal produktet ikke lengre brukes. Produktet skal kun innfgres intraoralt i fullstendig polymerisert tilstand.

Bruk/betjening av produktet
Ta hensyn til fglgende arbeidsflyt under klargjeringen:
Oppbyggingsprosess:
1. Klargjgre data:
- CAD-design.
Anbefalte limovergangsinnstillinger:
o VITA VIONIC BASE RESIN FLEX i kombinasjon med VITA VIONIC DENT RESIN eller VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 750 ym
- Opprette STLHl.
- Overfgre data til CAM-programmet og opprette stgttestrukturer. Behandle stgttestrukturene som foreslas
av programmet. Unnga stgttestrukturer i kavitetene.
- Overfare til et skriverkompatibelt format.
2. Velge prosess- og materialparametre i skriverprogrammet: Bruk de skrivermalene for VITA VIONIC BASE
RESIN FLEX som din skriverprodusent har utgitt.
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. Overfore klargjorte data til 3D-skriveren.

3

4. Forberede 3D-utskrift: Far bruk bgr materialet i flasken ristes grundig og homogeniseres med en flaskerulle for
aunnga fargeavvik og feilutskrifter.

5. 3D-skriverens harpiksbeholder fylles i samsvar med opplysningene fra skriverprodusenten.

6. Start utskriftsprosessen.

Etterbearbeidingsprosess:

7. Lautskrevne objekter dryppe av seg i skriveren i ca. 10 min. Etterbearbeidingen bar skje sa raskt etter oppbyg-
gingsprosessen som mulig.

8. Ta plattformen ut av skriveren, og fjern de utskrevne objektene fra plattformen. Skill objektene fra hverandre
dersom det er flere.

9. Fjern de utvendige stgttestrukturene.

10. Fjern overfladig harpiks med trykkluft.

Rengjgring:

11. Rengjer ferdige utskriftsobjekter to ganger 3 min i ultralydbad, hver gang med ferskt isopropanol = 98 %,
i samsvar med anvisningene fra apparatets produsent.

12. Tark av rengjorte utskriftsobjekter, til det ikke lengre er rester av isopropanol. Kontroller apninger, hulrom og
overgangsomrader pa rester, og blas med trykkluft for raskere terking. Etter rengjering skal overflaten ikke
lengre veere klissen og glinsende.

Etterbelysning:

13. Etterherd i et lysherdeapparat i samsvar med apparatprodusentens anvisninger. Sluttproduktets egenskaper
og fargevirkninger er avhengig av bl.a. etterbearbeidingsprosessen. Den riktige etterbelysningen er viktig for
biokompatibiliteten. Derfor ma det sikres at belysningsinstrumentet fungerer helt som det skal og at avtrykkene
er fullstendig gjennomherdet.

Overflatebearbeiding:

14.Na er protesebasen klar for videre bearbeiding og sluttfase. Bearbeid overflaten mekanisk (glatt med fres) og
poler den. Foreta forpolering med berster og forpoleringspasta/pimpstein, en hgyglanspolerer med polerings-
skiver og hgyglanspoleringsmidler for resin.

Sluttrengjering:

15. Det tanntekniske laboratoriet / tannlegepraksisen rengjer delene i et ultralydbad. Ikke bruk varmebaserte des-
infiserings- eller steriliseringsmetoder. Dette kan fgre til at protesen deformeres.

16. Pasienten skal bruke lunkent vann, en myk tannbgrste, flytende sépe eller oppvaskmiddel for daglig rengjering
av protesen. Skyll godt til slutt. | henhold til produsentens opplysninger kan man bruke proteserengjgringsta-
bletter.

Merknader:  Ikke bruk tannpasta, for slipepartiklene er grove og riper opp protesen.
Ikke bruk syre eller lpsemidler.
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Generelle instruksjoner:

e Fglg instruksjonene fra maskinvarens produsent nar det gjelder parameterinnstillinger samt anbefalinger for
utskrift og etterherding.

100 pm er egnet som lagtykkelse i utskriftsprosessen.

o |deell bearbeidingstemperatur 23 °C + 2 °C/ 70-77 °F.

e For & unnga negativ innvirkning pa materialkvaliteten ma det flytende materialet ikke under noen omstendighe-
ter utsettes for bestraling med lys eller UV-straler.

o Avvik fra de beskrevne fremstillingsprosessene eller lagerbetingelsene kan fare til avvikende mekaniske eller
optiske egenskaper.

* Hold beholderen alltid godt lukket. Lukk beholderen godt igjen etter hver gangs bruk.

Anhefal

P )
Les bruksanvisningen for anbefalte produktkombinasjoner med VITA-systemkomponentene samt tilsvarende bear-
beidingsanbefalinger og begrensninger med hensyn til produktets kombinerbarhet | Fullversjon.

Bruk av produktet er kun tillatt nar det brukes med kompatible apparater.

Apparatene bar stilles inn, valideres og vedlikeholdes i samsvar med tilsvarende merking og bruksanvisning.

En aktuell liste med validerte 3D-skrivere, vaskeenheter og apparater for etterheding samt egnede skrivermaler
og etterherdingsparametere finner du pd www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Lagring/avhending
Lagring ved romtemperatur 15 °C (59 °F) il 28 °C (82 °F). Beskyttes mot sollys. Allerede en liten mengde lys kan
utlgse polymerisering. Beskytt materialet mot forurensninger ved a dekke det til i karet med et deksel eller en glass-
plate. Produkter som er merket med farlig stoff-piktogram skal avhendes som farlig avfall. Avfall som kan gjenvin-
nes (som vedlegg, papir, resiner) skal avhendes via tilsvarende gjenvinningssystemer. Kontaminerte produktrester
skal, i henhold til regionale/nasjonale og internasjonale forskrifter, ev. forhandsbehandles og avhendes separat.

Bivirkninger
Produktet kan fremkalle allergiske reaksjoner.

Sikkerhetsanvisninger

e Direkte kontakt med det flytende materialet og komponentene far etterherdingen, dette gjelder seerlig for gravi-
de/ammende kvinner. Irriterer luftveier, syne og huden (sensibilisering mulig).

* Ved apen omgang skal det brukes systemer med lokalt avsug.

* Bruk egnet sikkerhetsutstyr under arbeidet (ved bearbeiding av ubundet materiale: Vernehansker og vernebriller,
under etterbearbeiding av herdet materiale munnbind i tillegg).

o Unnga kontakt med huden. Ved kontakt med huden: vask straks med store mengder vann og sape.

* Ved kontakt med gynene: skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt lege.
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 Biokompatibiliteten er kun garantert ved fullstendig polymerisering.

o MMA-fri.

o Se fare- og sikkerhetsanvisningene i tilhgrende sikkerhetsdatablad.

o Alle alvorlige hendelser som oppstar i sammenheng med dette produktet skal varsles umiddelbart til
info@vita-zahnfabrik.com og til de ansvarlige myndighetene i landet der brukeren og/eller pasienten er bosatt.

Ansvarsfraskrivelse

0BS: Produktene vare skal brukes i samsvar med bruksanvisningene. Vi overtar ikke noe ansvar for skader som
oppstar pa grunn av feil handtering eller bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til & kontrollere fgr bruk om
produktet er egnet for det planlagte bruksformalet. Vi avviser alt ansvar dersom produktet bearbeides i bonding
med materialer eller apparater fra andre produsenter som ikke er kompatible eller tillatt og dersom dette farer til
skader. Publikasjon av denne bruksanvisningen: 2025-12.
Medpublikasjonenavdennebruksanvisningenmisteralletidligere utgaversin gyldighet. Pdwww.vita-zahnfabrik.com
finner du den til enhver tid aktuelle versjonen.
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Gebruiksaanwijzing | Korte versie @

Lees de gebruiksaanwijzing voordat u met het product gaat werken.
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX is een lichtuithardende kunststof voor de vervaardiging van flexibele basissen voor
partiéle protheses met behulp van 3D-printen.

Beoogd gebruik
Kunststof voor tandtechnisch 3D-printen.

Doelgroep van patiénten
Personen die in het kader van een tandheelkundige maatregel worden behandeld.

Beoogde gebruikers
Alleen voor gespecialiseerde gebruikers: tandartsen en tandtechnici.

Indicatie
Voor de vervaardiging van flexibele prothesebasissen.

Contra-indicatie

Bevat (meth)acrylaten en fosfineoxiden.

De inhoudsstoffen van VITA VIONIC BASE RESIN FLEX kunnen bij daartoe gedisponeerde personen allergische
reacties veroorzaken. In een dergelijk geval dient van een verder gebruik van het product te worden afgezien. Breng
het product alleen in volledig gepolymeriseerde toestand intraoraal in.

Gebruik/toepassing van het product
Neem bij de verwerking de volgende workflow in acht:

Bouwproces
1. Bereid de gegevens voor:
- CAD-ontwerp.
Aanbevolen lijmspleetinstellingen:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX in combinatie met VITA VIONIC DENT RESIN of VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Genereer het STL-bestand.
- Exporteer de gegevens naar de CAM-software en maak de draagstructuren aan. Bewerk de door de software
voorgestelde draagstructuren. Vermijd draagstructuren in de holten.
- Converteer naar een formaat dat geschikt is voor de printer.
2. Selecteer de proces- en materiaalparameters in de printersoftware: Gebruik de door uw printerfabrikant gepu-
7 bliceerde printsjabloon voor VITA VIONIC BASE RESIN FLEX.



3. Stuur de voorbereide gegevens naar de 3D-printer.
4

. Bereid het 3D-printen voor: Voor gebruik moet het materiaal in de fles intensief geschud en met een flessenrol-
ler gehomogeniseerd worden, om kleurafwijkingen en misdrukken te voorkomen.
5. Vul de harstank van de 3D-printer volgens de instructies van de printerfabrikant.
6. Starthet printproces.

Nabewerkingsproces

7. Laat de geprinte objecten ca. 10 min in de printer afdruipen. De nabewerking moet zo snel mogelijk na het
bouwproces plaatsvinden.

8. Haal het platform uit de printer en neem de geprinte objecten van het platform. Als er meerdere objecten
geprint zijn, moet u deze van elkaar losmaken.

9. Verwijder de draagstructuren aan de buitenkant.

10. Verwijder overtollig hars met perslucht.

Reiniging

11. Reinig de voltooide objecten twee keer gedurende 3 min in een ultrasoon bad met verse isopropanol = 98%.
Volg hierbij de instructies van de fabrikant van het apparaat.

12. Droog de gereinigde objecten tot alle isopropanolresten weg zijn. Controleer alle openingen, holten en spleten
op eventuele resten en blaas deze met perslucht schoon voor een snellere droging. Na de reiniging mag het
oppervlak niet meer kleverig of glanzend zijn.

Nabelichting

13. Voer de na-uitharding uit in een geschikt lichtuithardingsapparaat volgens de instructies van de fabrikant. De
eigenschappen en het kleureffect van het eindproduct zijn 0.a. van het nabewerkingsproces afhankelijk. De
juiste nabelichting is belangrijk voor de biocompatibiliteit. Daarom moet gegarandeerd zijn dat het belichtings-
apparaat zich in een vlekkeloze toestand bevindt en dat de vormstukken volledig uitgehard zijn.

Oppervlaktebewerking

14. De prothesebasis is nu klaar voor de verdere verwerking of voltooiing. Bewerk het oppervlak mechanisch (met
de frees gladmaken) en polijst het. Voor het voorpolijsten worden borsteltjes en voorpolijstpasta of puimsteen
gebruikt, voor het hoogglanzend polijsten polijstschijfjes en hoogglanspolijstmiddelen voor kunststof.

Eindreiniging

15. De reiniging door het tandtechnisch laboratorium of de tandartspraktijk wordt in een ultrasoon bad uitgevoerd.
Gebruik geen desinfectie- of sterilisatiemethoden op basis van hitte. Deze kunnen tot een vervorming van de
prothese leiden.

16. Voor de dagelijkse reiniging van de prothese door de patiént moet lauw water, een zachte tandenborstel, vloeiba-
re zeep of een afwasmiddel worden gebruikt. Daarna moet de prothese goed worden afgespoeld. Reinigingsta-
bletten voor gebitsprothesen kunnen worden gebruikt in overeenstemming met de instructies van de fabrikant.

Instructies:  Gebruik geen tandpasta; de schuurdeeltjes zijn grof en maken krassen in de gebitsprothese.
Gebruik geen zuren of oplosmiddelen.
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Algemene instructies
¢ Volg de instructies van de hardwarefabrikant met betrekking tot de parameterinstellingen en zijn aanbevelingen
voor het print- en na-uithardingsproces.
o Als laagdikte voor het printproces is 100 pm geschikt.
o |deale verwerkingstemperatuur 23°C +2°C/70-77 °F.
e Om schadelijke effecten op de materiaalkwaliteit te voorkomen, mag het vloeibare materiaal in geen geval wor-
den blootgesteld aan licht of uv-straling.
o Afwijkingen van de beschreven productieprocessen of opslagomstandigheden kunnen leiden tot afwijkende
mechanische en optische eigenschappen van het materiaal.
* Houd de verpakking altijd goed gesloten. Sluit de verpakking zorgvuldig na elk gebruik.
Aanb len prod bi
Aanbevolen productcombinaties met de VITA-systeemcomponenten, bijbehorende aanbevelingen voor de verwer-
king en beperkingen met betrekking tot de combineerbaarheid van het product vindt u in de volledige versie van
de gebruiksaanwijzing.

Het gebruik van het product is alleen toegestaan in combinatie met compatibele apparaten.

De apparaten moeten in overeenstemming met de etikettering en gebruiksaanwijzing worden ingesteld, gevali-
deerd en onderhouden.

Een actuele lijst van goedgekeurde 3D-printers, its en na-uithardingsapparaten vindt u samen met ge-
schikte printsjablonen en na-uithardingsparameters op www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Opslag/verwijdering

Bewaren op kamertemperatuur, 15 - 28 °C (59 - 82 °F). Beschermen tegen zonlicht. Zelfs een geringe blootstelling
aan licht kan tot polymerisatie leiden. Ter bescherming tegen verontreiniging moet het materiaal in de bak wor-
den afgedekt met een deksel of glasplaat. Producten die met een pictogram als gevaarlijke stof zijn gekenmerkt,
moeten als gevaarlijk afval worden afgevoerd. Recyclebaar afval (zoals attachments, papier, kunststoffen) moet
via geschikte recyclingsystemen worden afgevoerd. Verontreinigde productresten moeten indien nodig worden
voorbehandeld en apart worden afgevoerd in overeenstemming met de regionale/nationale en internationale voor-
schriften.

Bijwerkingen
Het product kan allergische reacties veroorzaken.

Veiligheidsinstructies
o Vermijd direct contact met het vloeibare materiaal en de onderdelen die nog niet nagehard zijn, vooral bij vrou-
wen die zwanger zijn of borstvoeding geven. Irriteert de luchtwegen, ogen en huid (sensibilisatie mogelijk).
 Bij een open omgang met het product moeten apparaten met plaatselijke afzuiging worden gebruikt.
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 Draag geschikte beschermingsmiddelen tijdens het werk (bij de bewerking van ongebonden materiaal: hand-
schoenen en een veiligheidsbril; bij de nabewerking van uitgehard materiaal ook een mondmasker).

o Vermijd aanraking met de huid. Bij aanraking met de huid direct met veel water en zeep afwassen.

 Bijaanraking met de ogen direct grondig met water uitspoelen en een arts raadplegen.

¢ De biocompatibiliteit is alleen bij volledige polymerisatie gegarandeerd.

® Vrijvan MMA.

e Het betreffende veiligheidsinformatieblad raadplegen voor de gevaarsaanduidingen en veiligheidsinstructies.

e Elkernstigvoorvalinverband met dit product moet onmiddellijk worden gemeld onder info@vita-zahnfabrik.com
en aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de gebruiker en/of patiént is gevestigd.

Disclaimer

Onze producten moeten in overeenstemming met de gebruiksaanwijzing worden gebruikt. Wij aanvaarden geen
aansprakelijkheid voor schade als gevolg van een onjuiste behandeling of verwerking. De gebruiker is verplicht om
voor gebruik te testen of het product geschikt is voor de beoogde toepassing. Wij kunnen niet aansprakelijk wor-
den gesteld als het product afwijkend van de overeenkomst of op een niet-goedgekeurde wijze in combinatie met
materialen en apparaten van andere fabrikanten wordt verwerkt en hierdoor schade wordt veroorzaakt. Publicatie
van deze gebruiksinformatie: 2025-12.

Met de publicatie van deze gebruiksinformatie verliezen alle voorgaande uitgaven hun geldigheid. De actuele
versie is te vinden op www.vita-zahnfabrik.com.
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Instrukcja uzywania | Skrécona wersja

Przed zastosowaniem produktu przeczyta¢ instrukcje uzywania.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX to $wiattoutwardzalna zywica do produkcji elastycznych ptyt cze$ciowych protez
zebowych metoda druku 3D.

Przeznaczenie
Zywica do druku 3D w protetyce dentystycznej.

Docel grupa pacjento

Osoby leczone dentystycznie.

Przewidziani uzytkownicy
Wytacznie uzytkownicy profesjonalni: Dentysci i technicy dentystyczni.

Wskazania
Do produkeji elastycznych ptyt protez.

Przeciwwskazania
Zawiera (met-)akrylany i tlenki fosfin.
Sktadniki VITA VIONIC BASE RESIN FLEX moga u niektérych osob wywotac reakcje alergiczne. W takim wypadku na-
lezy zaprzestac stosowania produktu. Produkt nalezy wprowadzac do ust jedynie w stanie w petni spolimeryzowanym.

Uzycie/obstuga produktu
Podczas przetwarzania postepowac wedtug nastepujacej procedury:

Proces budowy:
1. Przygotowanie danych:

- Projekt CAD.
Zalecane

> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX w potaczeniu z VITA VIONIC DENT RESIN lub VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 um

- Utworzenie pliku STL.

- Przekazanie danych do oprogramowania CAM i utworzenie struktur podpierajacych. Obrobka struktur pod-
pierajacych proponowanych przez oprogramowanie. Unika¢ stosowania struktur podpierajacych w pustych
przestrzeniach.

- Konwersja do formatu kompatybilnego z drukarka.

2. Wybor parametréw procesu i materiatu w oprogramowaniu drukarki: Uzy¢ opublikowanego szablonu drukowa-
6 nia VITA VIONIC BASE RESIN FLEX dla producenta Twojej drukarki.

Iinu blpis




. Przenie$¢ przygotowane dane do drukarki 3D.
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4. Przygotowanie druku 3D: Przed uzyciem mocno potrzasac butelka z materiatem i homogenizowa¢ w mieszalni-
ku rotacyjnym do butelek, aby zapobiec odchyleniom koloru i btedom podczas drukowania.

5. Napetni¢ zbiornik na zywice w drukarce 3D zgodnie z danymi producenta drukarki.

6. Rozpoczac proces drukowania.

Proces obrdbki kocowej:

7. Zadrukowane obiekty pozostawi¢ do wyschnigcia na ok. 10 min. Obrébka koficowa powinna rozpoczac sie jak
najszybciej po procesie drukowania.

8. Wyjac platforme z drukarki i zdja¢ wydrukowane obiekty z platformy. W przypadku drukowania kilku obiektow
nalezy oddzieli¢ je od siebie.

9. Usuna¢ zewnetrzne struktury podpierajace.

10. Usuna¢ nadmiar zywicy sprezonym powietrzem.

Czyszczenie:

11. Gotowe wydrukowane obiekty dwukrotnie oczysci¢ po 3 min czystym izopropanolem > 98% zgodnie z danymi
producenta urzadzenia w myjce ultradzwigkowej.

12. Wysuszy¢ oczyszczone obiekty, az nie bedzie juz na nich izopropanolu. Sprawdzi¢ otwory, puste przestrzenie
i obszary szczelin pod katem pozostatosci i przedmuchac sprezonym powietrzem, aby przy$pieszy¢ suszenie. Po
oczyszczeniu powierzchnia nie moze juz sie klei¢ ani by¢ btyszczaca.

Naswietlanie:

13. Przeprowadzic¢ utwardzenie koficowe w odpowiednim urzadzeniu naswietlajacym zgodnie z danymi producen-
ta. WtasciwoSci i kolor produktu koncowego zaleza m. in. od procesu obrébki koficowej. Prawidtowe naswietle-
nie ma istotne znaczenie dla biokompatybilno$ci. Dlatego trzeba zagwarantowac, aby urzadzenie naswietlajace
byto sprawne i aby elementy byty catkowicie utwardzone.

Obroébka powierzchni:

14. Ptyta protezy jest teraz gotowa do dalszej obrébki lub wykonczenia. Obrobi¢ powierzchnie mechanicznie (wy-
gtadzic frezem) i wypolerowac. Polerowanie wstgpne odbywa sie za pomoca szczotek i pasty do polerowania
wstepnego/pumeksu, a nastepnie elementy sa polerowane na wysoki potysk za pomoca polerki z zastosowa-
niem politury i srodkdw do polerowania zywic.

Czyszczenie koficowe:

15. Czyszczenie w laboratorium protetycznym / praktyce dentystycznej odbywa sie w myjce ultradZzwigkowej. Nie
stosowac termicznych metod dezynfekeji lub sterylizacji. Moze to spowodowac odksztatcenie protezy.

16. Do codziennego czyszczenia protezy pacjent moze uzywac letniej wody, miekkiej szczoteczki do zebdw, mydta w
ptynie lub ptynu do mycia naczyn. Nastepnie dobrze wyptuka¢. Mozna stosowac¢ tabletki do czyszczenia protez
zgodnie z danymi producenta.

Wskazowki:  Nie uzywac pasty do zebow, poniewaz jej materiat $cierny moze uszkodzic proteze.
Nie uzywa¢é kwaséw ani rozpuszczalnikéw.
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Informacje ogélne:

o Przestrzega¢ wskazowek producenta sprzetu w odniesieniu do ustawien parametréw oraz procedur drukowania
i utwardzania.

o Grubo$¢ warstwy w procesie drukowania wynosi 100 um.

e |dealna temperatura przetwarzania to 23 °C £ 2°C/ 70-77 °F.

e Aby unikna¢ niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw, nie nalezy pod zadnym pozorem wystawiac ptynnego
materiatu na $wiatto lub promieniowanie UV.

o Odchylenia od opisanych procedur produkcji lub warunkéw przechowywania moga doprowadzi¢ do odchylen
wiasciwosci mechanicznych i optycznych materiatu.

® Pojemnik musi by¢ stale dobrze zamknigty. Po kazdym uzyciu starannie zamkna¢ pojemnik.

Zalecane kombinacje produktéw

Zalecane kombinacje produktéw z komponentami systemu VITA oraz odpowiednie metody przetwarzania i ograni-
czenia dotyczace tolerancji produktu sa podane w instrukeji uzywania | wersja petna.

Produkt wolno stosowa¢ tylko, gdy jest uzywany razem z kompatybilnymi urzadzeniami.

Urzadzenia nalezy konfigurowac, walidowaé i konserwowa¢ zgodnie z oznaczeniami oraz instrukcja uzytkowania.
Aktualna liste walidowanych drukarek 3D, urzadzen myjacych i naswietlajacych oraz odpowiednie szablony do
drukarek i parametry naswietlania sa dostepne na stronie www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Przechowywanie/utylizacja
Przechowywacé w temperaturze od 15 °C (59 °F) do 28 °C (82 °F). Chroni¢ przed nastonecznieniem. Nawet niewielka
ilo§¢ $wiatta moze spowodowa¢ polimeryzacje. Dla ochrony przed zanieczyszczeniem nalezy przykry¢ materiat w
wannie pokrywa lub szklana ptyta. Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznej nalezy usuwac jako
odpady niebezpieczne. Odpady podlegajace recyklingowi (takie jak elementy podpierajace, papier, zywice) musza
by¢ usuwane poprzez odpowiednie systemy recyklingu. Zabrudzone resztki produktu nalezy wstepnie obrabiac
i utylizowac oddzielnie zgodnie z przepisami regionalnymi/krajowymi i miedzynarodowymi.

Objawy niepozadane
Produkt moze wywotac reakcje alergiczne.

Wskazowki bezpieczenstwa
o Unika¢ bezpo$redniego kontaktu z ptynnym materiatem i elementami przed utwardzeniem, zwtaszcza w przy-
padku kobiet w ciazy / karmiagcych piersia. Dziata drazniaco na drogi oddechowe, oczy i skore (mozliwa reakcja
alergiczna).
e Podczas obrobki otwartego produktu nalezy stosowac urzadzenia wyposazone w wyciag lokalny.
e Podczas pracy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (przy obrébce niezwiazanego materiatu: rekawi-
ce ochronne, okulary ochronne, a podczas obrdbki utwardzonego materiatu dodatkowo maske ochronna).
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o Unikac kontaktu ze skora. W przypadku kontaktu ze skora natychmiast przemy¢ duza ilo$cia wody z mydtem.

o W przypadku kontaktu z oczami doktadnie przeptuka¢ woda i skonsultowac sie z lekarzem.

® Biokompatybilno$¢ jest zagwarantowana jedynie przy petnej polimeryzacji.

* Nie zawiera MMA.

o Wskazéwki bezpieczenstwa i srodki ostroznosci podano w odpowiedniej karcie charakterystyki bezpieczenstwa.

o Wszelkie powazne zdarzenia wystepujace w zwiazku z tym produktem nalezy natychmiast zgtasza¢ pod adresem
info@vita-zahnfabrik.com i wtasciwemu organowi pafstwa cztonkowskiego, w ktérym uzytkownik i/lub pacjent
maja miejsce zamieszkania.

Wykd e
Prosze pamigtac: Nasze produkty nalezy stosowac zgodnie z informacjami dotyczacymi uzytkowania. Nie odpo-
wiadamy za uszkodzenia spowodowane nieprawidtowa obstuga lub przetwarzaniem. Uzytkownik jest ponadto
zobowigzany, aby sprawdzi¢ produkt przed uzyciem pod katem przydatno$ci do danego zastosowania. Z naszej
strony odpowiedzialno$¢ jest wykluczona, jezeli produkt nie jest przetwarzany w sposéb dopuszczalny / zgodny
7 umowa wraz z materiatami i urzadzeniami innych producentéw, co spowoduje uszkodzenia. Wydanie niniejszej
informacji dotyczacych uzytkowania: 2025-12.

Niniejsza informacja dotyczaca uzytkowania zastepuje wszystkie wcze$niejsze wydania. Najbardziej aktualna wer-
sja jest dostepna na stronie www.vita-zahnfabrik.com.
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Instrucdes de uso | Versao resumida

Ler asinstrucdes de uso antes de usar o produto.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX é uma resina fotopolimerizavel para a producdo de bases de proteses parciais
flexiveis através do processo de impressao 3D.

Finalidade
Resina para impressao 3D odontoldgica.

Grupo-alvo de pacientes
Pessoas que sdo tratadas no dmbito de um tratamento dentario.

Usuarios pretendidos
Exclusivamente para usuérios especializados: dentistas e protéticos.

Indicagao
Para a producao de bases de préteses flexiveis.

Contraindicacao

Contém (met)acrilatos e oxidos de fosfina.

Os ingredientes de VITA VIONIC BASE RESIN FLEX podem causar reacdes alérgicas em pessoas predispostas.
Nesse caso, o produto ndo deve mais ser usado. Somente insira o produto intraoralmente quando estiver total-
mente polimerizado.

Aplicacao/uso do produto
Durante o processamento, respeitar o seguinte fluxo de trabalho:

Processo de construgdo:
1. Preparar dados:
- Concepgao CAD.
Ajustes da folga adesiva recomendados:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX em combinag&o com VITA VIONIC DENT RESIN ou VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 750 ym
- Gerararquivo STL.
- Transferir os dados para o software CAM e criar estruturas de suporte. Editar as estruturas de suporte
sugeridas pelo software. Evitar estruturas de suporte nas cavidades.
- Converter para um formato compativel com a impressora.
2. Selecionar os pardmetros do processo e do material no software da impressora: usar o modelo de impressao
% publicado para VITA VIONIC BASE RESIN FLEX do fabricante de sua impressora.



. Transferir os dados preparados para a impressora 3D.
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4. Preparar aimpressao 3D: antes de ser usado, 0 material no frasco deveria ser agitado vigorosamente e homo-
geneizado com um agitador de frascos para evitar desvios de cor e erros de impressao.

5. Encher o recipiente de resina da impressora 3D de acordo com as instrugdes do fabricante da impressora.

6. Iniciar o processo de impressao.

Processo de pds-processamento:

7. Deixar secar os objetos impressos na impressora durante aprox. 10 minutos. O ps-processamento deve acorrer
0 mais rapido possivel apés o processo de construgao.

8. Retirar a plataforma da impressora e retirar os objetos impressos da plataforma. Se houver vérios objetos,
€ necessario separa-los.

9. Retirar as estruturas de suporte externas.

10. Remover o excesso de resina com ar comprimido.

Limpeza:

11. Limpar os objetos de impressdo acabados duas vezes durante 3 minutos com isopropanol fresco > 98%, de
acordo com as informagdes do fabricante do dispositivo, em um banho ultrassénico.

12. Secar os objetos de impressao limpos até ndo existirem mais residuos de isopropanaol. Verificar a existéncia de
residuos nas aberturas, cavidades e folgas e soprar com ar comprimido para uma secagem mais rapida. Apos a
limpeza, a superficie ja ndo pode estar pegajosa e brilhante.

Pés-exposicao:

13. Efetuar a pds-polimerizacao em um dispositivo de fotopolimerizagdo adequado, de acordo com as informagdes
do fabricante. As propriedades e o efeito da cor do produto final dependem, entre outras coisas, do processo de
pés-processamento. A pds-exposicao correta é importante para a biocompatibilidade. Portanto, é necesséario
garantir que o dispositivo de exposicdo esteja em boas condigdes e que as pecas moldadas estejam comple-
tamente curadas.

Tratamento da superficie:
14. A base da protese esta agora pronta para o processamento posterior ou acabamento. Processar a superficie mecani-

camente (alisar com uma fresa) e polir. O pré-polimento é realizado com escovas e pasta de pré-polimento/pedra-po-
mes, 0 polimento de alto brilho é realizado com discos de polimento e produtos de polimento de alto brilho para resinas.
Limpeza final:
15. A limpeza pelo laboratorio técnico dentério / consultério dentério é efetuada em um banho ultrassonico. Nao
usar qualquer método de desinfeccao ou esterilizacdo a base de calor. Isso pode levar a deformacéo da prétese.
16. Para a limpeza didria da protese pelo paciente, deve ser usada dgua morna, uma escova de dentes macia,
sabonete liquido ou detergente. Enxaguar bem em seguida. As pastilhas para limpeza de préteses podem ser
usadas de acordo com as informagdes do fabricante.

Avisos: N&o usar creme dental, uma vez que as particulas abrasivas sdo grossas e arranham a prétese.
Nao usar cidos ou solventes.
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Especificacdes gerais:

o Seguir as instrugdes do fabricante de hardware relativamente as configuragdes de pardmetros, recomendacdes
de impressao e de pds-polimerizacao.

o Uma espessura de camada de 100 ym é adequada para o processo de impressao.

o Temperatura ideal de processamento 23 °C +2°C/ 7077 °F.

e Para evitar efeitos prejudiciais na qualidade do material, ndo expor de forma alguma o material liquido a luz ou
aradiacao UV.

o Os desvios dos processos de produgao descritos ou das condicdes de armazenamento podem levar a desvios nas
propriedades mecanicas e opticas do material.

o Manter sempre o recipiente bem fechado. Fechar cuidadosamente o recipiente apds cada uso.

Combinagdes de prod " o
As combinagdes de produtos recomendadas com os componentes do sistema VITA, bem como as respectivas reco-
mendagdes de processamento e restri¢des relativas a capacidade de combinagao do produto, podem ser consulta-
das nas “Instrugdes de uso | Versdo completa”.

0 uso do produto s6 é permitido se ele for usado com dispositivos compativeis.

Os dispositivos devem ser instalados, validados e sujeitos a uma manutencao de acordo com sua rotulagem e as
instrugdes de uso.

Uma lista atualizada de impressoras 3D, unidades de lavagem e dispositivos de pds-polimerizagao validados,
assim como de modelos de impressdo e parametros de pds-polimerizagdo adequados, pode ser consultada em
www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex

Armazenamento/descarte
Armazenamento a temperatura ambiente 15 °C (59 °F) e 28 °C (82 °F). Proteger da luz solar. Mesmo uma leve ex-
posicdo a luz pode desencadear a polimerizagdo. Cobrir o material na cuba com uma tampa ou placa de vidro para
protegé-lo de sujeira. Os produtos rotulados com um pictograma de substéncia perigosa devem ser descartados
como residuos perigosos. Os residuos reciclaveis (tais como acessorios, papel, resinas) devem ser descartados
através de sistemas de reciclagem adequados. Se necessario, os residuos de produtos contaminados devem ser
pré-tratados e descartados separadamente, de acordo com os regulamentos regionais/nacionais e internacionais.

Efeitos colaterais
0 produto pode causar reagdes alérgicas.

Avisos de seguranca

e Evitar o contato direto com o material liquido e com os componentes antes da pés-polimerizagdo, especialmente
no caso de mulheres gravidas/lactantes. O produto irrita o trato respiratério, os olhos e a pele (possivel sensi-
bilizagao).

® Em caso de manuseio desprotegido, usar dispositivos com aspiracao local.
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o Usar equipamento de protecdo individual adequado durante os trabalhos (durante o processamento de material
néo ligado: luvas de protecdo e 6culos de protecdo; durante o pos-processamento de material curado: méascara).

e Evitar o contato com a pele. Em caso de contato com a pele, lavar imediatamente com dgua e sabao em abun-
dancia.

® Em caso de contato com os olhos, lavar imediatamente com agua em abundancia e consultar um médico.

o Abiocompatibilidade s6 é garantida com polimerizagdo completa.

e Livre de MMA.

e Consultar a respetiva ficha técnica de seguranga para obter os avisos de perigo e seguranca.

o Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado a DETAX, através do endereco de e-mail
info@vita-zahnfabrik.com, e a autoridade competente do Estado-Membro em que os usudrios e/ou pacientes
sejam residentes.

Declaracao de exoneracao de responsabilidade

Atencao: os nossos produtos devem ser usados em conformidade com as instrugdes de uso. Nao assumimos
qualquer responsabilidade por danos resultantes de um manuseio ou processamento inadequados. Além disso,
o usudrio tem a obrigagao de verificar a adequacao do produto a aplicacéo pretendida antes de usa-lo. Nao assumi-
mos qualquer responsabilidade se o produto for processado juntamente com materiais e equipamentos de outros
fabricantes, de forma ndo contratual ou ndo autorizada, e se daf resultarem danos. Publicacdo das presentes
instrugdes de uso: 2025-12.

A publicacdo das presentes instrucdes de uso anula a validade de todas as versdes anteriores. A versao mais
recente pode ser consultada em www.vita-zahnfabrik.com.
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Instrucgdes de utilizacao | Versao resumida

Ler as instrucdes de utilizacdo antes de utilizar o produto.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX é uma resina fotopolimerizavel para a producdo de bases de proteses parciais
flexiveis através do processo de impressao 3D.

Finalidade
Resina para impressao 3D odontoldgica.

Grupo de pacientes a que se destina
Pessoas tratadas no &mbito de um tratamento dentério.

Utilizadores pretendidos
Exclusivamente para utilizadores especializados: dentistas e técnicos de proteses dentérias.

Indicagao
Para a producao de bases de préteses flexiveis.

Contraindicacao
Contém (meta)acrilatos e dxidos de fosfina.
Os ingredientes de VITA VIONIC BASE RESIN FLEX podem causar reacdes alérgicas em pessoas predispostas.
Nesse caso, 0 produto ndo deve continuar a ser utilizado. Somente insira o produto intraoralmente quando estiver
completamente polimerizado.

Aplicacao/utilizagao do produto
Durante o processamento, respeitar o seguinte fluxo de trabalho:

Processo de construgao:
1. Preparar dados:
- Concegdo CAD.
Ajustes da folga adesiva recomendados:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX combinagdo com VITA VIONIC DENT RESIN ou VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Gerar ficheiro STL.
- Transferir os dados para o software CAM e criar estruturas de suporte. Editar as estruturas de suporte
sugeridas pelo software. Evitar estruturas de suporte nas cavidades.
- Converter para um formato compativel com a impressora.
2. Selecionar os pardmetros do processo e do material no software da impressora: utilizar o modelo de impressao
o publicado para VITA VIONIC BASE RESIN FLEX do fabricante da sua impressora.



3. Transferir os dados preparados para a impressora 3D.
4

Preparar a impressao 3D: antes de ser utilizado, 0 material no frasco deve ser vigorosamente agitado e homo-
geneizado com um agitador de frascos para evitar desvios de cor e erros de impressao.

5. Encher o recipiente de resina da impressora 3D de acordo com as instrugdes do fabricante da impressora.

6. Iniciar o processo de impressao.

Processo de pds-processamento:

7. Deixar secar os objetos impressos na impressora durante aprox. 10 minutos. Se possivel, 0 pés-processamento
deve ocorrer imediatamente ap6s o processo de construgao.

8. Retirar a plataforma da impressora e retirar os objetos impressos da plataforma. Se houver vérios objetos,
€ necessario separa-los.

9. Retirar as estruturas de suporte externas.

10. Remover o excesso de resina com ar comprimido.

Limpeza:

11. Limpar os objetos de impressdo acabados duas vezes durante 3 minutos com isopropanol fresco > 98%, de
acordo com as informagdes do fabricante do dispositivo, num banho de ultrassons.

12. Secar os objetos de impressao limpos até ndo existirem mais residuos de isopropanaol. Verificar a existéncia de
residuos nas aberturas, cavidades e folgas e soprar com ar comprimido para uma secagem mais rapida. Apés
alimpeza, a superficie ja ndo pode estar pegajosa e brilhante.

Pés-exposicao:

13. Efetuar a pds-polimerizacdo num aparelho de fotopolimerizagao adequado, de acordo com as informacgdes do
fabricante. As propriedades e o efeito da cor do produto final dependem, entre outras coisas, do processo de pas-
-processamento. A pos-exposicao correta é importante para a biocompatibilidade. Portanto, é necesséario garantir
que o aparelho de exposicao esteja em boas condicGes e que as pecas moldadas estejam completamente curadas.

Tratamento da superficie:

14. A base da protese estd agora pronta para o processamento posterior ou acabamento. Processar a superficie
mecanicamente (alisar com uma fresa) e polir. O pré-polimento é realizado com escovas e pasta de pré-poli-
mento/pedra-pomes, o polimento de alto brilho é realizado com discos de polimento e produtos de polimento
de alto brilho para resinas.

Limpeza final:

15. Alimpeza pelo laboratorio técnico dentério / consultdrio dentario é efetuada num banho de ultrassons. Nao uti-
lizar qualquer método de desinfegdo ou esterilizagdo a base de calor. Isto pode levar a deformagdo da prétese.

16. Para a limpeza diaria da protese pelo paciente, deve ser utilizada dgua morna, uma escova de dentes macia,
sabonete liquido ou detergente. Enxaguar bem em seguida. As pastilhas para limpeza de proteses podem ser
utilizadas de acordo com as informacdes do fabricante.

Avisos: N&o utilizar pasta dentifrica, uma vez que as particulas abrasivas sdo grossas e arranham a prétese.
Nao utilizar &cidos ou solventes.
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Especificacdes gerais:

o Seguir as instrugdes do fabricante de hardware relativamente as definicdes dos parametros, recomendagdes de
impressao e de pés-polimerizacao.

e Uma espessura de camada de 100 pm é adequada para o processo de impressao.

o Temperatura ideal de processamento 23 °C +2°C/ 7077 °F.

e Para evitar efeitos prejudiciais na qualidade do material, ndo expor de forma alguma o material liquido a luz ou
aradiacao UV.

¢ Os desvios dos processos de produgéo descritos ou das condi¢Bes de armazenamento podem dar origem a des-
vios nas propriedades mecanicas e 6ticas do material.

e Manter sempre o recipiente bem fechado. Fechar cuidadosamente o recipiente apés cada utilizagao.

Combinacdes d " -
e pr r

As combinacdes de produtos recomendadas com os componentes do sistema VITA, bem como as respetivas reco-

mendagdes de processamento e restrigdes relativas a capacidade de combinacgao do produto, podem ser consulta-

das nas “Instrugdes de utilizagao | Versao completa”.

A utilizagao do produto s6 é permitida se este for utilizado com dispositivos compativeis.

Os dispositivos devem ser instalados, validados e sujeitos a uma manutencao de acordo com a sua rotulagem e as
instrugdes de utilizagao.

Uma lista atualizada com impressoras 3D, unidades de lavagem e aparelhos de pds-polimerizacéo validados
assim como de modelos de impressdo e parametros de pds-polimerizagdo adequados, pode ser consultada em
www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex

Armazenamento/eliminagao
Armazenamento a temperatura ambiente 15 °C (59 °F) a 28 °C (82 °F). Proteger da luz solar. J4 uma ligeira expo-
sicdo a luz pode desencadear a polimerizacdo. Cobrir o material na cuba com uma tampa ou placa de vidro para
o proteger da sujidade. Os produtos rotulados com um pictograma de substancia perigosa devem ser eliminados
como residuos perigosos. Os residuos recicléveis (tais como acessorios, papel, plésticos) devem ser eliminados
através de sistemas de reciclagem adequados. Se necessario, os residuos de produtos contaminados devem ser
pré-tratados e eliminados separadamente, de acordo com os regulamentos regionais/nacionais e internacionais.

Efeitos colaterais
0 produto pode causar reagdes alérgicas.

Avisos de seguranca

e Evitar o contacto direto com o material liquido e com os componentes antes da pds-polimerizagéo, especial-
mente no caso de mulheres gravidas/lactantes. O produto irrita o trato respiratério, os olhos e a pele (possivel
sensibilizagdo).

¢ Em caso de manuseamento desprotegido, utilizar dispositivos com aspiracdo local.
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e Utilizar equipamento de protecao individual adequado durante os trabalhos (durante o processamento de ma-
terial ndo ligado: luvas de protecéo e dculos de protecéo; durante o pés-processamento de material curado:
mascara).

e Evitar o contacto com a pele. Em caso de contacto com a pele, lavar imediatamente com dgua e sabdo em
abundancia.

o Em caso de contacto com os olhos, lavar imediatamente com 4gua em abundéncia e consultar um médico.

o Abiocompatibilidade s é garantida com polimerizagdo completa.

e Livre de MMA.

o Consultar a respetiva ficha técnica de seguranca para obter os avisos de perigo e de seguranca.

o Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado a DETAX, através do endereco de e-mail
info@vita-zahnfabrik.com, e a autoridade competente do Estado-Membro em que os utilizadores e/ou pacientes
sejam residentes.

Declaracao de exoneragao de responsabilidade

Atencéo: os nossos produtos devem ser utilizados em conformidade com as instrucdes de utilizagdo. Nao assu-
mimos qualquer responsabilidade por danos resultantes de um manuseamento ou processamento inadequados.
Além disso, o utilizador tem a obrigacdo de verificar a adequacao do produto a aplicacdo pretendida antes de
o utilizar. Nao assumimos qualquer responsabilidade se o produto for processado juntamente com materiais e equi-
pamentos de outros fabricantes, de forma ndo contratual ou ndo autorizada, e se dai resultarem danos. Publicagdo
das presentes instrugdes de utilizagao: 2025-12.

A publicacdo das presentes instrugdes de utilizagdo anula a validade de todas as versdes anteriores. A versao mais
recente pode ser consultada em www.vita-zahnfabrik.com.
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Instructiuni de utilizare | Versiunea pe scurt

Va rugdm sa cititi instructiunile de utilizare inainte de utilizarea produsului.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX este o rdsina cu intarire la lumind pentru fabricarea de baze flexibile de proteze
partiale prin intermediul procedeului de imprimare 3D.

Definirea scopului
Rasina pentru imprimare dentara 3D.

Grupul tinta de pacienti
Persoanele tratate in cadrul unei proceduri stomatologice.

Utilizatorii tinta
Exclusiv utilizatori de specialitate: medici stomatologi si tehnicieni dentari.

Indicatie
Privind fabricarea bazelor flexibile de proteze.

Contraindicatie

Contine (met)acrilati si oxid de fosfina. R
Ingredientele VITA VIONIC BASE RESIN FLEX pot provoca reactii alergice la persoanele predispuse. Intr-un astfel
de caz se va renunta la utilizarea ulterioard a produsului. Produsul se foloseste intraoral numai in stare complet
polimerizata.

Utilizarea/operarea produsului
Va rugdm sa aveti in vedere urmatorul flux de lucru in timpul prelucrarii:

Procesul de constructie:
1. Pregatirea datelor:
- Design CAD.
Setari recomandate ale coloanei de lipire:
> VITAVIONIC BASE RESIN FLEX in combinatie cu VITA VIONIC DENT RESIN sau VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Crearea figierului STL.
- Transferarea datelor in software-ul CAM si montarea structurilor suport. Prelucrarea structurilor suport su-
gerate de software. Evitati structurile suport in cavitati.
- Transferarea intr-un format compatibil pentru imprimare.
2. Selectarea parametrilor privind procesul si materialele in software-ul imprimantei: folositi sablonul de imprima-
0 re publicat pentru VITA VIONIC BASE RESIN FLEX al producdtorului imprimantei dumneavoastra.




. Transferarea datelor pregatite pe imprimanta 3D.

3

4. Pregatirea imprimadrii 3D: inainte de utilizare, materialul din sticld trebuie agitat cu putere si omogenizat cu
ajutorul unui dispozitiv de rulare pentru sticle pentru prevenirea abaterilor de culoare si a erorilor de imprimare.

5. Umpleti recipientele de rasind ale imprimantei 3D conform indicatiilor de la producdtorul imprimantei.

6. Pornirea procesului de imprimare.

Procesul de prelucrare ulterioara:

7. Lasati obiectele imprimate sa se scurgd timp de cca 10 min. in imprimantd. Prelucrarea ulterioara ar trebui sa
se realizeze imediat dupa procesul de constructie. .

8. Scoateti platforma din imprimanta si preluati obiectele imprimate de pe platforma. In cazul mai multor obiecte,
vad rugdm sa le separati pe acestea unele de altele.

9. Indepartati structurile suport exterioare.

10. Indepdrtati cu aer comprimat rasina in exces.

Curatarea:

11. Curdtatiin baie ultrasonicd produsele imprimate finalizate de doud ori cate 3 minute cu izopropanol > 98 % nou
de fiecare data in conformitate cu datele de la producdtorul aparatelor.

12. Uscati obiectele imprimate curatate pana cand nu mai prezintd reziduuri de izopropanol. Verificati orificiile,
cavitatile si zonele decalate in privinta reziduurilor si suflati-le cu aer comprimat in vederea unei uscari mai
rapide. Dupa curatare, suprafata nu mai trebuie sd fie lipicioasa si lucioasa.

Expunerea ulterioard la lumina:

13. Efectuatiintdrirea intr-un aparat adecvat pentru intarirea la lumind conform indicatiilor producatorului. Propri-
etatile si aspectul culorii produsului final depind si de procesul de prelucrare ulterioard. Expunerea ulterioara
corectd la lumina este importanta pentru biocompatibilitate. Asadar, trebuie sa va asigurati ca dispozitivul de
expunere la lumina este in stare corespunzatoare si ca piesele formate sunt intarite complet.

Prelucrarea suprafetelor:

14.Baza de proteza este acum gata pentru prelucrarea ulterioara, respectiv pentru finisare. Prelucrati (netezirea cu
freza) si polizati suprafata pe cale mecanica. Lustruirea preliminara se efectueaza cu perii si pasta de lustruire
preliminara/piatrd ponce, o lustruire de luciu ridicat cu discuri din pasla si agent de lustruire de luciu ridicat
pentru rasini.

Curatarea finala:

15. Curdtarea de catre laboratorul de tehnica dentara/cabinetul stomatologic se realizeaza in baie ultrasonica.
Nu utilizati metode de dezinfectare sau sterilizare bazate pe caldurd. Acest lucru ar putea duce la o deformare
a protezei.

16. Pentru curatareazilnica a protezei de catre pacient folositi apa cdldutd, o periuta de dinti moale, sapun lichid sau
detergent. Apoi clatiti bine. Tabletele de curatare a protezei pot fi folosite conform indicatiilor producatorului.

Indicatii: Nu folositi pastd de dinti, particulele de lustruire sunt abrazive si zgarie proteza.
Nu folositi acizi sau solventi.
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Indicatii generale:
o Respectati instructiunile producatorului hardware-ului in privinta setarilor parametrilor, recomandarile privind
presiunea siintdrirea.
e Este adecvatd o grosime a stratului de 100 um pentru procesul de imprimare.
e Temperatura ideald de prelucrare 23°C +2°C/70-77 °F.
e In vederea prevenirii efectelor negative asupra calitdtii materialului, nu expuneti in niciun caz materialul lichid
unei radiatii cu lumina sau radiatie UV.
o Abaterile de la procesul de fabricatie descris sau de la conditiile de depozitare pot determina proprietati ale
materialului care diferd din punct de vedere mecanic si optic.
e Mentineti recipientele intotdeauna inchise. Dupa fiecare utilizare inchideti recipientele cu atentie.
Combinatii de produse r d
Pentru combinatii de produse recomandate cu componentele de sistem VITA, precum si recomandarile corespun-
zatoare de prelucrare si limitarile privind posibilitatea de combinare ale produsului consultati Instructiunile de
utilizare | Versiunea completa.

Utilizarea produsului este permisa doar daca acesta este utilizat cu aparate compatibile.

Aparatele trebuie echipate, autorizate si intretinute conform marcajului si conform instructiunile de utilizare.

0 lista actuald cu imprimante 3D autorizate si aparate de intarire, precum si sabloane adecvate pentru impriman-
td si parametri de intdrire este disponibild pewww.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Depozitare/eliminare
Depozitare la temperatura ambianta de 15 °C (59 °F) pand la 28 °C (82 °F). Protejati impotriva radiatiei solare. Chiar
si 0 expunere redusd la lumina poate declansa polimerizarea. Pentru protectie impotriva impuritatilor acoperiti
materialul din vana cu un capac sau cu o placa de sticla. Produsele marcate cu o pictograma privind materiale peri-
culoase trebuie eliminate ca deseuri periculoase. Deseurile reciclabile (precum atasamente, hartie, rasini) trebuie
eliminate prin intermediul sistemelor de reciclare corespunzatoare. Resturile contaminate ale produselor trebuie,
dupd caz, tratate si eliminate separat conform prevederilor regionale/nationale si internationale.

Efecte secundare
Produsul poate provoca reactii alergice.

Instructiuni privind siguranta

o A se evita contactul direct cu materialul lichid si componentele Tnainte de intdrire, in special de catre femeile
insdrcinate/care aldpteazd. Iritd cdile respiratorii, ochii si pielea (poate provoca sensibilizare).

e |n cazul manevrarii in spatiu deschis, echipamentele trebuie utilizate impreund cu un sistem de aspirare de la
fata locului.

o Purtati echipament de protectie adecvat in timpul lucrului (la prelucrarea materialului liber: manusi de protectie,
ochelari de protectie, in cazul prelucrarii ulterioare a materialului intdrit in mod suplimentar masca pentru gurd).
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e Evitati contactul cu pielea. In cazul contactului cu pielea, spalati imediat cu multd apd si sapun.

 |n cazul contactului cu ochii clatiti temeinic cu apd si consultati medicul.

® Biocompatibilitatea este garantata numai in cazul polimerizarii complete.

o Fara MMA.

o Consultati fisa tehnica de securitate pentru instructiuni de sigurantd si pericole.

e Toate incidentele grave n legdturd cu acest produs trebuie raportate imediat la info@vita-zahnfabrik.com si la
autoritatea competentd a statului membru in care este stabilit utilizatorul si/sau pacientul.

Excluderea responsabilitatii

A se luain considerare: produsele noastre trebuie utilizate conform informatiilor de utilizare. Nu ne asumam nicio
responsabilitate pentru daune rezultate din manipularea sau prelucrarea necorespunzatoare. Utilizatorul are in
plus obligatia de a verifica produsul inainte de utilizarea acestuia n privinta potrivirii cu domeniul de utilizare
prevazut. Se exclude o responsabilitate din partea noastra daca produsul este prelucrat in asociere necorespun-
zatoare contractual, respectiv nepermisa cu materiale si aparate ale altor producatori, iar ca urmare a acestui fapt
rezultd daune. Emiterea acestei informatii de utilizare: 2025-12.

Prin emiterea acestei informatii de utilizare, toate celelalte editii de pana acum isi pierd valabilitatea. Versiunea in
vigoare poate fi consultata pe www.vita-zahnfabrik.com.
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UHcTpykuusa no npumeHeHuio | Kpatkas sepcus

Mepep ucnonb3oBaHUeM NPozyKTa 03HAKOMBTECH C MHCTPYKLWEN NO NPUMEHEHMIO.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX npeactaBnsieT coboil CBETOOTBEp)XAaeMblil MaTepuan ANs U3roTOBrEHHs ana-
CTUYHbIX YacTeil 6a3ncoB 3yGHbIX MPOTE30B NOCPEACTBOM TPEXMEPHOI NeyaTH.

®DyHKUMOHaNbHOE Ha3Ha4YeHue
Matepuan gns ctomatonoruyeckoit 3D-nevatu.

LleneBas rpynna nauMeHToB
Jnua, NpoxoAsLLMe NeYeHre B pamMkax CTOMATONOrMYECKOi MpoLeaypbl.

Mpeanonaraemsie nonb3oBartenu
VckniounTensHO ANS cneLuanu3upoBaHHbIX Nonb3oBaTenei: CTOMaTonoros 1 3y6HbIX TEeXHUKOB.

Moka3aHue
[Insi N3roToBMEHNUs 3NacTUYHbIX 6a3ncoB 3yGHbIX NPOTE30B.

MpoTueonokasaHue
CopepxuT (MeT)akpunat v okucy hocduHa.
KomnoneHTs! VITA VIONIC BASE RESIN FLEX MoryT Bbl3biBaTh annepruyeckue peakuun y nauueHTos ¢ cooT-
BETCTBYHOLLEN NPEAPACNONOKEHHOCTbI0. B TakoM cryyae Heob6X0[UMO BO3AEPKATLCS OT AanbHEMNLEro UCNOoNb-
30BaHMA NpoaykTa. HaHOCUTL NPOAYKT HEOBXOANMO UHTPAOPaNbHO TONLKO B NOMHOCTHIO MONUMEPU3OBAHHOM
COCTOSHUM.

MpumeHeHue/paboTa c npoayKkTom
Cobniopaiite, noxanyicra, cnepytowui nopsiaok AeNCTBIi Bo Bpemst 06paboTkm:

Mpouecc U3roToBNeHus:
1. ToaroToBUTbL JaHHbIE:
- Paspabotka CANP.
PekomeHzyeMble napaMmempbi 3a3opa 07151 CK/leueaHust:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX coyetanuu ¢ VITA VIONIC DENT RESIN unu VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 150 mkm
- CospaHue STL-daiina.
- Mepepaya paHHbIx B nporpammHoe obecneyedne CAM u cospaHue onopHbIX KOHCTPYKUMIA. Pegaktupo-
BaHue NPeanoXeHHbIX POrpaMMoii OMOPHbIX KOHCTPYKLIA. A36eraTb onopHbIX KOHCTPYKLMIA B MONOCTSX;
- TMpeobpa3oBaHue B hopMaT, COBMECTUMBII C NPUHTEPOM.

92



2. Bbibpatb napameTpbl npolecca 1 MaTepuarna B nporpaMMHOM o6ecneyeHnn npuHTepa: ucnonb3ynTe ony-

6nmkoBaHHbIN WwWabnoH neyatn ans VITA VIONIC BASE RESIN FLEX ot npon3sogutens npuHtepa.

lMepenatb NOArOTOBNEHHbIE AaHHbIE HA 3D-NpuHTEp.

4. MoarotoBuTtb 3D-nevatb: Meped Mcnonb3oBaHWEM CriedyeT CUNbHO B3GonTaTb MaTtepuan B ByTbinouke
1 TOMOr€HU3NPOBaTL COCTAB NPV NOMOLLM BpaLlaTens Ans 6yTbinoyek, 4Tobbl n3bexatb OTKNOHEHMI LBETa
1 HeKa4eCTBEHHOI NevaTy.

5. 3anonHuTb KoHTEHep Ansi cMonbl B 3D-NpuHTEpE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU NPOU3BOAUTENS NPUH-
Tepa.

6. 3anycTuTb npouecc nevatu.

w

Mpouyecc nocneaytoweit obpabotku:

7. [aTb HaneuaTaHHbIM 06bEKTaM CTeYb B PUHTEPE B TeyeHue npumepHo 10 MuHyT. Mocnepaytowas o6paboTka
[DOIDKHa MO BO3MOXHOCTM OCYLLECTBNATLCS HEMOCPEACTBEHHO NOCIE NPOLECCa U3rOTOBMEHNS.

8. M3Bneyb nnatdopmy 3 MPUHTEPA U CHSATH HanevaTaHHble 06BEKTLI ¢ INaTopmbl. ECiv 06bEKTOB HECKOMb-
Ko, OTAENUTb UX ApYT OT Apyra.

9. YnanuTb BHELWHMeE OMOPHbIE KOHCTPYKLMK.

10. YAanuTb M3NULIKA CMOMbI C NOMOLLbIO CXaToro BO3ayxa.

Ouuctka:

11. O4nCTUTL roTOBbIE 0GBEKTHI NEYATH ABAX/AbI MO 3 MUHYTHI CBEXMM U30MPONAHONOM = 98 % B COOTBETCTBUM
C MHCTPYKLMAMU NPOU3BOANTENS YCTPONCTBA B YNbTPA3BYKOBOM BaHHE.

12. CywnTb OunLEHHbIE OBBEKTBI NeYaTi [0 Tex nop, Noka He UCYE3HYT ocTaTkv W3onponaHona. Mposeputb
OTBEPCTHUS, MOMOCTU U LENN HA HanuyMe OCTAaTKOB M NMPOAYTb CKaTbiM BO3AYXOM ANS YCKOPEHUS CYLLKM.
lMocne o4MCTKM NOBEPXHOCTb HE AOMMKHA BbITb NUMKOR U BriecTALLeN.

[lononHuTenbHas 3aceeTka:

13. MpoBecTn JoOOTBEPXAEHNE B MOAXOASILLEM CBETOOTBEPXKAAIOLEM YCTPOICTBE B COOTBETCTBUM C MHCTPYK-
umusimu npouasoauTens. CBoicTBa W LBETOBOW 3(hdeKkT roToBOro M3AENuUs 3aBUCAT, CPEAU Npoyero, ot
npoLiecca AononHuTenbHol 06paboTku. MpaBunbHas AONONHUTENbHAA 3acBETKA BaxHa ANs obecneyeHus
61ocosmecTuMoCTH. M03TOMY HE06X0ANUMO YAOCTOBEPUTLCS B TOM, 4TO annapat Ansi hoTononumepuaanmm
HaxXoAMTCS B HAANEXaLLEM COCTOSHUM 1 06ECNEYEHO NOMHOE 0TBEPKAEHNE (HACOHHBIX U3AENMIA.

O6paboTka noBepXHOCTY:

14. Basuc 3y6HOro NpoTe3a rotos K AarnbHeileil 06paBoTKe U BLIMOMHEHWIO 3aBEPLIAIOLMX TEXHOMOTUYECKUX
onepauuit. BoinonHuTb MexaHuyeckylo 06paboTky NoBEpXHOCTY (CrnaauTh pe3ow) 1 oTnonuposats. Mpea-
BapuTeNbHas NONMPOBKA BLINOMHAETCS LUETKAMM 1 NONMPOBANbHON NacToi/Nem3oi, 3epkanbHasi nonupoBka
BbINOJHSETCS NONNPOBAbHBIM KPYTOM U CPEACTBAMY A1 3epKaslbHOI NONMPOBKM MaTepuarna.

OkoHyaTeNbHas 04ncTKa:

15. OumcTka B 3yGoTexHuyeckoi nabopatopuy / CTOMATONOrMYeckoM kabuHeTe NPOBOAMTCS B YNbTPa3ByKoOBOI
BaHHe. He 1Cnonb3yiiTe MeToAbl 4e3UHIEKLMN U1 CTEPUNM3ALINM, OCHOBAHHbIE Ha HAarpeBaHuu. ATO MOXeT
np1BECTU K AehopmaLym NpoTesa.
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16. ins exeAHEBHOM OYUCTKW MPOTe3a NaLWeHTOM UCNONb30BATb YyTh TENNYH BOAY, MATKYI 3yGHYIO WETKY,
XUAKOE MbINO UMK CPEACTBO AN NPOMbIBKM. [10Cne 9TOr0 Kak crnesyeT NPOMbITh BoAoi. MOXHO UCMOnb3o-
BaTb TabNeTKN ANS OYUCTKN NPOTE3a B COOTBETCTBUN C YKA3aHUSIMU POU3BOANTENS.

YkasaHus:  He ucnonb3oBaTb 3yGHYH NacTy, Tak kak WnndyloLme YacTuLbl JOCTATOYHO KpyMHbI W LiapanaioT
npotes.
He ncnonb3oBaTb KUCNOTY W pacTBOPUTENN.

O6wue ykasaHusa:

o CnepyWiTe MHCTPYKLMAM NPOM3BOANTENS 0GOPYA0BAHUS B OTHOLIEHUN HACTPOEK NapaMeTpoB, PEKOMEHAAL N
10 NevaTin 1 JOOTBEPXKAEHHIO.

o [ns npoiecca nevaTu noAX0AUT 3Ha4eHUe TonuHbl cnosi 100 MKM.

® \neanbHas Temnepatypa obpabotku 23 °C £2 °C/70-77 °F.

® Bo n3bexaHne HeraTMBHOrO BNMAHMS HA Ka4yeCTBO MaTepuana Hu B KOEM Cryyae He NoaseprainTe Xuakui
maTepuan Bo3aeicTBuio cBeTa uni YO-nusnyyeHus.

o OTKNOHEHMS OT OMUCAHHbIX NPOLECCOB NPOU3BOACTBA UMW YCIOBUI XDaHEHUS MOTYT NPUBECTH K U3MEHEHNIO
MEeXaHWU4eCKuUX 1 ONTUYECKMX CBOWCTB MaTepuana.

© Bceraa AepkuTe eMKOCTb NNOTHO 3aKPbITON. TLiaTenbHO 3aKpbIBaTE EMKOCTL NOCHE KaXAOrO NCMONb30BaHNS.

PekomeHayemble KOMGUMHaLUM NPOAYKTOB
PekomeHayemble koMGUHaLMM NpoayKTOB ¢ koMnoHeHTamu cuctembl VITA, a Takxe COOTBETCTBYIOLLME PEKOMEH-
Aauu no 06paGoTke ¥ OrpaHNUeHIs), kacarLLMecs COYeTaeMOCTH NPOAYKTOB, CM. B VIHCTPYKLUM N0 NPUMEHEHMIO
| MonHas Bepcus.

TMpoAyKT MOXHO UCMONb30BATL TONBKO B TOM CAyyae, eCit OH NPUMEHSETCS C COBMECTUMBIMU YCTPOMCTBAMM.
YcTpoiicTBa AOMKHBI GbITh HACTPOEHBI, NPOBEPEHBI U 0GCNYXMBATLCS B COOTBETCTBUN C UX MAPKMPOBKOW U UH-
CTPYKLMSIMM K HUAM.

AKTyanbHbIA CNUCOK BanUAMPOBAHHbIX MPUHTEPOB TPEXMEPHOW NevaTH, NPOMbIBOYHbLIX YCTPOUCTB
1 YCTPOWCTB ANA AOOTBEPKAEHMUSA, a Takke NpuroaHbIx LLaBnoHsl npuHTEpa ¥ NapameTpbl AOOTBEPXKAEHUS
MOXHO HalTW Ha caliTe www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

XpaHeHue/yTunusauusa
XpaHuTb Npu komHaTHoI Temnepatype ot 15 °C (59 °F) po 28 °C (82 °F). 3awuwath 0T conHeyHoro ceeTa. [laxe
cnaboe BO3/elCTBIME CBETA MOXET 3anyCTUTh NPOLECC Nonumepusaumn. Ins 3awutbl OT 3arpsisHeHM Hakpbl-
BaTb MaTepuan B BAHHOYKE KPbILIKOW UM CTEKNSHHOM NNACTUHOM. MpoAyKThl, MapKUpOBaHHbLIE NUKTOrPaMMOil
0NacHOro BELLECTBA, A0MKHbI YTUNN3MPOBATLCSA kak onacHble oTxoabl. MepepabatbiBaeMble 0TX0Ab! (Takue Kak
aTTauMeHTbl, Bymara, NNacTuk) AOMKHbI YTUNN3MPOBATLCS YEPe3 COOTBETCTBYIOLME CUCTEMbI NepepaboTKu.
Mpu HeobX0AMMOCTM OCTaTKM 3arpsi3HEHHOr0 NPOAYKTA [OMXKHbI BbITb NpeABapuTENbHO 06paboTaHbl M yTUNK-
31POBaHbI OTAENbHO B COOTBETCTBUM C PErNOHANbHBIMU/HALMOHANBHBIMY 1 MEXAYHAPOAHBIMY NPEANUCAHNSMU.
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Mo6oyHoe pencTBMe
TpoayKT MOXET Bbl3bIBaTb Annepruyeck1e peakLm.

YkasaHuAa no TexHuke 6esonacHocTn

® Cnepyet u3beraTb NPSIMOro KOHTaKTa ¢ XUAKUM MaTepuanom 1 aneMeHTamu nepes [OOTBEPXAeHNEM. B yacT-
HOCTH, 3TO KacaeTcs GepemMeHHbIX/KOPMSILLMX XKEHLLMH. Bbi3biBaeT pasapaxeHue AbixaTenbHbiX NyTeid, rnas
1 KOXM (BO3MOXHa CeHeubunuaauus).

* [1pu OTKpbITOM 0BpalLLeHnm ncnonb3oBaTb 060pyA0BaHIE C NOKANLHOM BbITSKKON.

e Mpu pabote He0bX0AMMO 1CNONbL30BATL COOTBETCTBYIOWME CPEACTBA 3alLMThI (Npu 06paboTke HesaTBep-
[QEBLUETO MaTepuarna: 3alluTHbIe NepYaTky 1 3aLLUTHbIE 04K, NPU Nocneaytollen obpaboTke 3aTBepaAeBLLEro
martepuana ononHUTeNbHO MeAULMHCKast Macka).

e [136eraTb KOHTaKTa C koxeid. Mpu nonafaHuy Ha KoXy HeMeANeHHO NPOMbITb COOTBETCTBYHLLEE MECTO Gonb-
LUMM KONUYECTBOM BOZbI C MbINIOM.

e [lpu nonaaaHuy B rnasa HeobxoaMMO HeMeAEHHO TLaTeNbHO NPOMbITb X BOAOI U MPOKOHCYNbTUPOBATLCS
C Bpa’oMm.

® BYOCOBMECTUMOCTb rapaHTUPYETCst TONBKO NPV MOSTHOM NONMMEPU3ALNM.

® He copepXuT MeTUNMETaKpUnar.

® Yka3aHus Ha ONacHOCTY U Yka3aHusi MO TEXHUKe Ge30NAaCHOCTU MOXHO HalTH B COOTBETCTBYIOLIEM CEPTUM-
kaTe Ge3onacHocTu.

® 060 BCex CepbesHbIX MHLMAEHTaX, CBA3AHHbIX C AAHHbIM NPOAYKTOM, HE0BXOAUMO He3amennTensHO Co06-
watb Ha nouty info@vita-zahnfabrik.com 1 B koMmneTeHTHbIE OpraHbl cTpaHbl-unexa EC, B koTopoi npoxusaeT
nonb3osatenb W/unu NayneHT.

OTKa3 OT OTBETCTBEHHOCTH

O6paTtuTe BHUMaHMeE: Hala NPOAYKLMS JOMKHA UCMOMb30BATLCS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSIMU MO NpUMe-
HeHuto. Mbl He HECeM OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepb, BO3HUKLLNI B pe3ynbTaTe HENpaBunbHOro obpaLyeHus unu
obpaboTku. Monb3oBaTenb Takxe 06s3aH Nepes UCNONb30OBaHUEM NMPOBEPUTL MPOAYKT HA MPUTrOAHOCTb ANs
npegnonaraemoro npumMeHeHns. OTBETCTBEHHOCTb C HaLLel CTOPOHBI UCKMIOYAETCA, €CNU NPOAYKT NCMONb3yeT-
€ B HECOBMECTUMOM MMM HEOMYCTUMOM COYETaHUM C MaTepuanamu 1 06opyaoBaHnem Apyrux npousBoanTe-
neit v 3T0 NPUBOAMT K NPUUYMHEHNIO yiepba. Beinyck faHHbIX MHCTPYKLMiA NO npuMeHermio; 12.2025.

C BbIXOZOM AaHHbIX UHCTPYKLMIA MO MPUMEHEHMIO BCE NpeablayLLMe U3AaHNs TepsioT cBok cuny. CooTBeTCTBY-
10LLY10 aKTyanbHYH BEPCHI0 MOXHO HaliTi Ha caliTe www.vita-zahnfabrik.com.
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Navod na poutzitie | skratena verzia @

Pred pouZitim vyrobku si pre¢itajte ndvod na poufZitie.
VITA VIONIC BASE-RESIN FLEX je svetlom vytvrdzovana umeld Zivica na vyrobu flexibilnych baz ¢iastocnych zub-
nych néhrad pomocou 3D tlace.

Uéel pouiitia
Umeld Zivica pre dentélnu 3D tlac.

Cielova skupina pacientov
Osoby, oSetrované v ramci niektorého z dentélnych postupov.

Predpokladani pouzivatelia
Vyhradne odborni pouzivatelia: zubni lekari a zubni technici.

Indikécia
Na vyrobu flexibilnych baz zubnych nahrad.

Kontraindikacia
Obsahuje metakrylaty a fosfinoxidy.
Jednotlivé zlozky materialu VITA VIONIC BASE-RESIN FLEX mdzu u os6b s prislusnymi predispoziciami vyvolat
alergické reakcie. V takom pripade treba dalSiu aplikaciu a pouZitie vyrobku prerusit. Vyrobok pouzivajte v prostredi
Ustnej dutiny iba v pIne polymerizovanom stave.

Poutzitie/obsluha vyrobku
Pri opracovani dodrZiavajte nasledujlci pracovny postup:

Konstrukcny proces:
1. Priprava Gdajov:
- navrh pomocou CAD.
Odporacané nastavenia lepiacej medzery:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX v kombindcii s VITA VIONIC DENT RESIN alebo VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Vygeneruijte stbor STL.
- Preneste Gdaje do softvéru CAM a vytvorte podporné kostry. Opracujte podporné kostry navrhnuté softvé-
rom. Vyhnite sa podpornym kostram v kavitach.
- Prevedte do formatu kompatibilného s tlaciarnou.
2. Vyberte parametre procesu a materidlu v softvéri tlaciarne: Pouzite zverejnent tlaov( Sablonu pre VITA
% VIONIC BASE-RESIN FLEX od vyrobcu tlaciarne.



. Pripravené Gdaje preneste do 3D tlaciarne.

3

4. Priprava 3D tlace: Material treba po skladovani vo flasi pred pouzitim dokladne pretrepat a prostrednictvom
miesacieho zariadenia na flagky homogenizovat, aby sa zabranilo farebnym odchylkam a chybnej tlaci.

5. Napliite nddobu na Zivicu 3D tlaciarne podla pokynov vyrobcu tlaciarne.

6. Spustite proces tlace.

Nasledné opracovanie:

7. Vytlacené objekty nechajte vyschnit v tlaciarni pocas priblizne 10 minGt. Nasledné opracovanie by malo za
idealnych podmienok prebehndt okamzite po konstrukénom procese.

8. Vyberte platformu z tlaCiarne a odoberte z nej vytlacené objekty. Ak je objektov viac, oddelte ich od seba.

9. Odstréante vonkajSie podporné kostry.

10. Prebyto¢nd Zivicu odstrarite stlacenym vzduchom.

Cistenie:

11. Hotové vytlacené objekty Cistite dvakrat po dobu 3 mindt vZdy Cerstvym izopropanolom > 98 % podla pokynov
vyrobcu pristroja v ultrazvukovom kipeli.

12. Vytlacené objekty osuste tak, aby na nich nezostali Ziadne zvysky izopropanolu. Skontrolujte otvory, dutiny
amedzery, ¢i v nich nie s zvy$ky, a pre rychlejSie vyschnutie ich vyfikajte stlacenym vzduchom. Po vygisteni
povrch nesmie byt lepkavy ani leskly.

Naslednd expozicia:

13. Zaverecné vytvrdnutie vykonajte vo vhodnom zariadeni na vytvrdzovanie svetlom v stlade s pokynmi vyrob-
cu. Vlastnosti a farebny efekt konecného vyrobku zévisia okrem iného od procesu nasledného opracovania.
Z hladiska biokompatibility je doleZita sprdvna naslednd expozicia. Preto je doleZité, aby bola zaistena riadna
prevadzka osvetlovacieho zariadenia a dokonalé vytvrdnutie jednotlivych dielov formovania.

Opracovanie povrchu:

14.Baza zubnejnahrady je teraz pripravena na dalSie opracovanie alebo dokonéenie. Mechanicky opracujte povrch
(vyhladte ho frézou) a vylestite ho. Predbezné leStenie sa robi kefkami a $pecialnou pastou/pemzou, lestenie
na vysoky lesk prebieha za pomaci lestiacich kot(cov a prostriedkov na umelé Zivice.

Z&veretné Cistenie:

15. Cistenie v zubnom laboratériu/zubnej ordinécii sa vykonéva v ultrazvukavom kipeli. NepouZivajte metddy de-
zinfekcie alebo sterilizacie zaloZené na teple. Mohlo by to viest k deformécii zubnej nahrady.

16. Na kazdodenné Eistenie zubnej ndhrady pacientom odpor(¢ame pouZit viaznd vodu, makkd zubnd kefku, tekuté
mydlo alebo prostriedok na umyvanie riadu. Nasledne dokladne oplachnut. Tablety na Cistenie zubnych néhrad
sa mozu pouzivat podfa pokynov vyrobcu.

Upozornenia: NepouZivajte zubn( pastu, brisne Castice st prili§ drsné a mohli by protézu poskriabat.
NepouZivajte kyseliny alebo roztoky s obsahom riedidiel.
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Vseobecné informacie:

o Dodrziavajte pokyny vyrobcu hardvéru tykajice sa nastavenia parametrov, tlace a odporGcani pre zaverecné
vytvrdnutie.

o Vhodnd hribka vrstvy materiélu pri tlacije 100 pm.

o |dedlna teplota opracovania je 23 °C +2 °C/70—77 °F.

o Aby ste predili Skodlivym G¢inkom na kvalitu materidlu, za Ziadnych okolnosti nevystavujte tekuty materidl
svetlu ani UV Ziareniu.

o Odchylky od opisanych vyrobnych procesov alebo podmienak skladovania mozu viest k odchylkam v mechanic-
kych a optickych vlastnostiach materialu.

o Nadobu uchovavajte vidy tesne uzavrett. Po kazdom pouziti nddobu starostlivo uzavrite.

Odporiéané kombinacie vyrobkov
Odporacané kombindcie vyrobku so systémovymi komponentmi VITA, ako aj prislusné odporG¢ania na opracovanie
a obmedzenia tykajice sa kombinovatelnosti vyrobku néjdete v ndvode na pouZitie | Gplné verzia.

PouZivanie vyrobku je povolené len v pripade, Ze sa pouZiva s kompatibilnymi zariadeniami.

Zariadenia by mali byt nastavené, validované a udrziavané v stlade s ich ozna¢enim a ndvodom na poutzitie zaria-
denia.

Aktuélny zoznam validovanych 3D tlaciarni, umyvacich jednotiek a zariadeni na zaverecné vytvrdnutie, ako
aj vhodné $ablony tlaciarne a parametre zaverecného vytvrdnutia néjdete na stranke www.vita-zahnfabrik.com/
VionicBaseResinFlex.

Skladovanie/likvidacia
Skladuijte pri Izbovej teplote od 15 °C (59 °F) do 28 °C (82 °F). Chrante pred slneénym Ziarenim. UZ aj minimélne
pdsobenie svetla by mohlo spustit proces polymerizacie. Material vo vanicke prikryte vrchnakom alebo sklenenou
platiiou, zabranite tak jeho kontaminécii. Vyrobky oznacené piktogramom nebezpecnej latky sa musia zlikvido-
vat ako nebezpecny odpad. Recyklovatelny odpad (napriklad ndsadce, papier, umelé Zivice) sa musi zlikvidovat
prostrednictvom prislusnych recyklacnych systémov. V pripade potreby sa musia kontaminované zvysky vyrobkov
predbeZne oSetrit a zlikvidovat oddelene v stlade s regiondlnymi/narodnymi a medzindrodnymi predpismi.

Vedlajsie uéinky
\lyrobok moZze vyvolat alergické reakcie.

Bezpecnostné pokyny
o Pred zavere¢nym vytvrdnutim sa vyhybajte priamemu kontaktu s tekutym materidlom a jeho jednotlivymi zloz-
kami v tekutom stave, predovSetkym u tehotnych/dojciacich Zien. Drazdi dychacie cesty, o¢i a pokozku (moznd
senzibilizacia).
o Pri otvorenej manipuldcii pouZivajte pristroje s lokalnym odsavanim.
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e Pri praci pouZivajte vhodné ochranné prostriedky (pri préci s neviazanym materidlom: ochranné rukavice
aochranné okuliare, pri ndslednom opracovani vytvrdnutého materialu pouzivajte aj rdsko).

o Zabrante kontaktu s pokozkou. Pri kontakte s pokozkou okamzite dékladne oplachnite postihnuté miesto mydlom
avodou.

o Privniknuti do o¢i okamZite o¢i dokladne vyplachnite vodou a poradte sa s lekarom.

 Biokompatibilita je zarucena iba v pripade dokonalej polymerizécie materiélu.

® Bezobsahu MMA.

 Venujte pozornostinforméciam o nebezpecenstvach a bezpeénostnym upozorneniam, ktoré st uvedené na karte
bezpetnostnych Gdajov.

oV pripade zévainej nehody spdsobenej pomdckou tito udalost bezodkladne ohléste na adrese info@vita-
zahnfabrik.com, ako aj prislu§nému dozornému orgénu ¢lenského $tatu, v ktorom ma pouZivatel'a/alebo pacient
bydlisko.

Zrieknutie sa zodpovednosti

Upozornenie: Nase vyrobky sa musia pouzivat v sdlade s ndvodom na pouZzitie. Nenesieme Ziadnu zodpovednost za
$kody spdsobené nespravnym zaobchadzanim alebo spracovanim. PouZivatel je tiez povinny pred pouZitim vyrobku
skontrolovatjeho vhodnost na zamyslané pouzitie. Zodpovednostz nasej strany je vylicena, ak sa vyrobok spracuje
v nezmluvnej alebo nepovolenej kombinécii s materidlmi a zariadeniami od inych vyrobcov a déjde k poskodeniu.
Vydanie tohto navodu na pouZitie: 2025-12.

Vydanim tohto ndvodu na pouZitie stracaju vSetky predchadzajdce vydania platnost. Aktualnu verziu néjdete na
adrese www.vita-zahnfabrik.com.
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Navodila za uporabo | Kratka razli¢ica @

Pred zacetkom uporabe izdelka preberite navodila za uporabo.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX je smola, ki se strjuje na svetlobi, za izdelavo prilagodljivih delov osnov protez
s postopkom 3D-tiskanja.

Namen uporabe
Smola za zobni 3D-tisk.

Ciljna skupina pacientov
Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravstvenega postopka.

Predvideni uporabniki
Izkljuéno za strokovne uporabnike: zdravniki in zobni tehniki.

Indikacija
Za izdelavo prilagodljivih osnov protez.

Kontraindikacija
Vsebuje (met)akrilate in fosfinokside.
Sestavine VITA VIONIC BASE RESIN FLEX lahko povzrocijo alergicne reakcije pri obEutljivih posameznikih. V ta-
k$nem primeru izdelka ne uporabljajte. lzdelek intraoralno vstavite le v popolnoma polimeriziranem stanju.

Uporaba izdelka
Med postopkom obdelave upostevajte naslednji potek dela:

Postopek izdelave:
1. Priprava podatkov:
- zasnova CAD.
Priporocena vrzel za lepljenje:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX v kombinaciji z VITA VIONIC DENT RESIN ali VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 um
- Ustvarjanje datoteke STL.
- Prenesite podatke v programsko opremo CAM in ustvarite podporne strukture. Uredite podporne strukture,
ki jih predlaga programska oprema. lzagibajte se podpornim strukturam v kavitetah.
- Pretvorite v obliko, zdruzljivo s tiskalnikom.
2.V programski opremi tiskalnika izberite parametre postopka in materiala: Uporabite objavljeno tiskalno predlo-
goza VITAVIONIC BASE RESIN FLEX proizvajalca vasega tiskalnika.
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3. Prenesite pripravljene podatke na 3D-tiskalnik.

4. Priprava 3D-tiska: Pred uporabo je treba material v steklenici intenzivno pretresti in homogenizirati z valjcno
napravo za steklenice, da ne pride do barvnih odstopanj in napak v tisku.

5. Napolnite posodo s smolo 3D-tiskalnika v skladu z navodili proizvajalca tiskalnika.

6. Zacnite postopek tiskanja.

Postopek dodelave:

7. Tiskane predmete pribl. 10 minut pustite v tiskalniku, da se odcedijo. Dodelava naj se izvede ¢im bolj nepos-
redno po izdelavi. B

8. Odstranite platformo iz tiskalnika in odstranite natisnjene predmete s platforme. Ce je predmetov veg, jih locite.

9. Odstranite zunanje podporne strukture.

10. Odvecno smolo odstranite s stisnjenim zrakom.

Ciscenje:

11. Koncane tiskane izdelke s sveZim izopropanolom (Eistost > 98 %) Cistite dvakrat po 3 min v ultrazvocni kopeli
v skladu z navodili proizvajalca naprave.

12. 0ciscene tiskane izdelke susite, dokler ni vec ostankov izopropanola. V odprtinah, izvrtinah in obmocjih rez
preverite, da ni ostankov, ali jih izpihajte s stisnjenim zrakom za hitrejSe suSenje. Po ¢iSCenju povrSina ne sme
biti vet lepljiva in sijoca.

Naknadna osvetlitev:

13. Opravite strjevanje v ustreznem aparatu za svetlobno strjevanje v skladu z navodili proizvajalca. Lastnosti in
barvni u€inek kanénega izdelka so med drugim odvisne tudi od postopka dodelave. Pravilna naknadna osvetli-
tev je pomembna za biolosko zdruZljivost. Zato je treba zagotoviti brezhibno delujo¢o napravo za osvetlitev in
popolno strjevanje ulitkov.

Obdelovanje povrsine:

14. Podlaga proteze je zdaj pripravljena na nadaljnjo obdelavo oz. dokon¢anje. Mehansko obdelajte povrsino (zgla-
dite z rezkarjem) in spolirajte. Predhodno lo$¢enje opravite s S¢etkami in pasto za predhodno lo$¢enje/plovca,
pasto za visok sijaj, ki vsebuje loscCila in polirna sredstva za doseganije visokega sijaja smole.

Konéno Eicenje:

15. Ci¢enje v zobnem laboratoriju in zobni ordinaciji poteka v ultrazvoéni kopeli. Ne uporabljajte nobenih metod
razkuzevanja ali sterilizacije na osnovi toplote. Zato lahko pride do deformiranja proteze.

16. Za dnevno ¢iSCenje proteze naj pacient uporablja mlaéno vodo, mehko zobno $cetko, tekoce milo ali sredstvo za
pomivanje. Nato se dobro spere. Tablete za ¢iScenje protez se lahko uporabljajo v skladu z navodili proizvajalca.

Opombe: Ne uporabljajte zobne paste, saj so njeni abrazivni delci grobi in opraskajo protezo.
Ne uporabljate kislin ali topil.
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Splosni napotki:

¢ UpoStevajte navodila proizvajalca strojne opreme glede nastavitev parametrov, tiskanja in priporo€il za strje-
vanje.

e Zatiskanje primerna debelina plastije 100 pm.

e |dealna obdelovalna temperatura je 23 °C + 2 °C/70-77 °F.

o Za preprecevanje Skodljivih u€inkov na kakovost materiala teko¢ega materiala na noben nacin ne izpostavljajte
svetlobi ali UV-sevanju.

¢ Odstopanja od opisanih proizvodnih postopkov ali pagojev skladis¢enja lahko povzrocijo spremembe mehanskih
in opticnih lastnosti materiala.

® Posode vedno hranite tesno zaprte. Po vsaki uporabi posodo skrbno zaprite.

Priporocene kombinacije izdelkov

Priporocene kombinacije izdelkov s komponentami sistema VITA ter ustrezna priporo¢ila za obdelavo in omejitve
glede moznosti kombiniranja izdelkov lahko najdete v celotnih navodilih za uporabo.

Uporaba izdelka je dovoljena le, ¢e se uporablja z zdruZljivimi napravami.

Naprave je treba nastaviti, potrditi in vzdrzevati v skladu z oznakami in navodili za uporabo.

Posodobljen seznam potrjenih 3D-tiskalnikov, naprav za pranje in strjevanije ter ustrezne predloge tiskalnika in
parametre strjevanja najdete na naslovu www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Skladiséenje/odlaganje
Skladiscite pri sobni temperaturi od 15 °C (59 °F) do 28 °C (82 °F). Zascitite pred soncnimi Zarki. Ze majhna iz-
postavljenost svetlobi lahko sproZi proces polimerizacije. Za za$¢ito pred negisto¢ami material v posodi pokrijte
s pokrovom ali stekleno plosco. Izdelke, oznacene s piktogramom nevarne snovi, je treba odstraniti kot nevarne od-
padke. Odpadke za recikliranje (kot so nastavki, papir, smole) je treba odstraniti z ustreznimi sistemi za recikliranje.
Po potrebi je treba kontaminirane ostanke izdelka predhodno obdelati in odstraniti loceno v skladu z regionalnimi/
nacionalnimi in mednarodnimi predpisi.

Stranski ucinki
lzdelek lahko povzroci alergijske reakcije.

Varnostni napotki
o Pred strjevanjem preprecite neposreden stik s tekocim materialom in sestavnimi deli, posebno pri nosecnicah in
dojecih materah. Drazi dihalne poti, oci in koZo (morebitna preabcutljivost).
® Priodprtem rokovanju uporabljajte naprave z lokalnim odsesavanjem.
 Pridelu nosite ustrezno za$¢itno opremo (pri obdelavi nevezanega materiala: za$¢itne rokavice in zas€itna ocala;
pri dodatni obdelavi strienega materiala nosite $e dodatno masko za usta.
* |zogibajte se stiku s koZo. Ob stiku s koZo takoj sperite z veliko vode in mila.
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o Ce pride do stika z oémi, te takoj temeljito izperite in se posvetujte z zdravnikom.

 BioloSka zdruZljivost je zagotovljena le pri popolni polimerizaciji.

® Brez MMA.

o Informacije o nevarnostih in varnosti najdete v ustreznem varnostnem listu.

o Vseresne incidente, povezane s tem izdelkom, je treba nemudoma prijaviti na naslov info@vita-zahnfabrik.com
ter pri pristojnih organih drzave ¢lanice, v kateri prebiva uporabnik in/ali pacient.

Zavrnitev odgovornosti
Upostevajte: NaSe izdelke je treba uporabljati v skladu z navodili za uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti
za $kodo, nastalo zaradi nepredvidene uporabe ali obdelave. Uporabnik mora pred uporabo tudi preveriti, ali je izde-
lek primeren za predvideno uporabo. Nasa odgovornost je izkljucena, ce izdelek ni obdelan v skladu s pogodbenimi
materiali in napravami ali v dovoljeni kombinaciji materialov in naprav drugih proizvajalcev, zaradi esar pride do
Skode. Izdaja teh navodil za uporabo: 2025-12.
Z izdajo teh navodil za uporabo vse prej$nje izdaje ne veljajo vec. Najnovej$o razlicico lahko najdete na naslovu
www.vita-zahnfabrik.com.
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Bruksanvisning | Kort version @

Las bruksanvisningen innan produkten anvands.
VITAVIONIC BASE RESIN FLEX &r ett ljushdrdande konstharts for tillverkning av flexibla delprotesbaser med hjélp
av 3D-tryckforfarande.

Avsedd anvandning
Konstharts for dentalt 3D-tryck.

Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandlakaratgérd.

Avsedda anvéndare
Uteslutande sakkunniga anvéndare: tandlékare och tandtekniker.

Indikation
For tillverkning av flexibla protesbaser.

Kontraindikation

Innehéller (met)akrylat och fosfinoxider.
Ingredienseri VITAVIONIC BASE RESIN FLEX kan framkalla allergiska reaktioner hos disponerade personer. | sddana
fall ska produkten inte anvéndas mer. Produkten ska endast foras in intraoralt i fullstdndigt polymeriserat tillstand.

Produkt _,’ :.u..u..illg
Observera fdljande arbetsflode vid bearbetningen:

Uppbyggnadsprocess:
1. Forbereda data:
- CAD-design.
Rekommenderade instéllningar fir limspalter:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX i kombination med VITA VIONIC DENT RESIN eller VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 750 ym
- Skapa STL-fil.
- Overfdra data till CAM-programvaran och skapa stodstrukturer. Bearbeta de stodstrukturer som programva-
ran foreslar. Undvik stodstrukturer i kaviteterna.
- QOverfora till ett skrivarkompatibelt format.
2. Vélja ut tryck- och materialparametrar i programvaran for utskrift: Anvand utskriftsmallen fér VITA VIONIC
BASE RESIN FLEX som har publicerats av din skrivartillverkare.
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. Overfor férberedda data till 3D-skrivaren.

3

4. Forbereda 3D-tryckt: Skaka flaskan med materialet kraftigt och homogenisera innehéllet med en flaskrullare
fore anvdndning for att undvika fargavvikelser och feltryck.

5. Fyll pa 3D-skrivarens hartsbehallare enligt uppgifterna fran skrivartillverkaren.

6. Starta utskriftsproceduren.

Efterbearbetningsprocess:

7. Latfardigtryckta objekt droppa av i skrivaren under ca 10 minuter. Efterbearbetningen ska géras sa snart som
mojligt efter byggprocessen.

8. Ta ut plattformen ur skrivaren och ta bort de trycka objekten fran plattformen. Om det &r flera objekt ska de
separeras fran varandra.

9. Tabort de yttre stodstrukturerna.

10. Avldgsna dverflodigt harts med tryckluft.

Rengdring:

11. Gor rent fardiga tryckobjekt tva gdnger i ultraljudsbad under 3 minuter med ny férsk isopropanol = 98 % varje
gang enligt uppgifter fran tillverkaren.

12. Torka rengjorda tryckobjekt tills det inte Idngre finns kvar nagra rester av isopropanol. Kontrollera om det finns
rester i Gppningar, halrum och spaltomraden och blas av med tryckluft for att snabba pa torkningen. Efter
rengGringen far ytan inte langre vara klibbig och glansande.

Efterbelysning:

13. Utfér en efterhdrdning i en lamplig \ushardnlngsapparat enligt tillverkarens uppgifter. Egenskaperna och
slutproduktens fargegenskaper beror bl.a. pa efterbearbetningsprocessen. Ratt efterbelysning &r viktig for
biokompatibiliteten. Darfor maste det sakerstallas att belysningsapparaten ar helt felfri och att formdelarna
ar fullstandigt genomhérdade.

Ytbearbetning:

14. Protesbasen dr nu redo for vidare bearbetning resp. fardigstalining. Bearbeta ytan mekaniskt (slipa med frasen)
och polera. Férpolering utfors med borstar och forpoleringspasta/pimpsten, en hdgglanspoleringsmedel med
lumpning och hdgglanspoleringsmedel for konstharts.

Slutrengdring:

15. I tandtekniska laboratorier och tandldkarmottagningar utfdrs rengéringen i ultraljudsbad. Anvand inga varme-
baserade metoder for desinfektion eller sterilisering. Det kan leda till att proteserna deformeras.

16.Vid den dagliga rengdringen som patienten utfér ska ljummet vatten, en mjuk tandborste, flytande tval eller
diskmedel anvdndas. Skdlj dérefter noga. Protesrengdringstabletter kan anvéndas enligt tillverkarens anvis-
ningar.

Obs: Anvénd inte tandkrdm, slippartiklarna ar for grova och repar protesen.
Anvénd inga syror eller Idsningsmedel.
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Allméanna foreskrifter:

e Fdlj anvisningarna fran hardvarutillverkaren avseende parameterinstaliningar, tryck- och efterhardningsrekom-
mendationer.

o Lamplig skikttjocklek for tryckprocessen ar 100 pm.

o Bast bearbetningstemperatur 23 °C + 2 °C/70-77 °F.

e For att undvika negativ paverkan pa materialkvaliteten, utsatt aldrig det flytande materialet for en bestralning
med ljus eller UV-stralning.

o Avvikelser fran de tillverkningsforfaranden eller forvaringsforhallandens som beskrivs kan leda till avvikande
mekaniska och optiska egenskaper hos materialet.

e Hall alltid behallare tétt forslutna. Férslut alltid behdllaren noga efter varje anvdndning.

Rekommenderade produktkombinationer

Rekommenderade produktkombinationer med VITA systemkomponenterna, liksom motsvarande bearbetningsre-
kommendationer och begransningar avseende produktens kombinerbarhet beskrivs i bruksanvisningen | Fullver-
sion.

Anvédndningen av produktenar endast tillaten om den anvands med kompatibla apparater.

Apparaterna ska inrattas, valideras och underhallas enligt deras respektive markning och bruksanvisning.

En aktuell lista med validerade 3D-skrivare, tvattenheter och efterhardningsapparater liksom ldmpliga utskrifts-
mallar och efterhdrdningsparametrar finns pa www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Forvaring/avfallshantering

Forvaring vid rumstemperatur 15 °C (59 °F) il 28 °C (82 °F). Skydda mot solstralning. Redan en liten ljuspaverkan
kan utlésa polymerisation. Skydda materialet mot smuts genom att tacka over behallaren med ett lock eller en
glasskiva. Produkterna som ar markerade med ett faropiktogram ska avfallshanteras som farligt avfall. Atervin-
ningsbart avfall (som fastanordningar, papper, konstharts) ska avfallshanteras via ldmpliga atervinningssystem.
Kontaminerade produktrester ska vid behov férbehandlas och avfallshanteras separat enligt regionala/nationella
och internationella foreskrifter.

Biverkningar
Produkten kan framkalla allergiska reaktioner.

Sakerhetsanvisningar
e Direkt kontakt med det flytande materialet och komponenterna fore efterhardningen, detta galler sarskilt gravi-
da/ammande kvinnor. Irriterar andningsvagar, gon och hud (sensibilisering méjlig).
e Vid 6ppen hantering ska anordningar med lokal utsugning anvéandas.
e Anvand ldmplig skyddsutrustning vid arbetet (bearbetning av obundet material: skyddshandskar och skyddsglas-
ogon, vid efterbearbetning av det hardade materialet dessutom munskydd).
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e Undvik kontakt med huden. Tvdtta direkt med mycket vatten och tval om materialet kommer i kontakt med
huden.

e Spola genast dgonen i rikligt med vatten och uppsok lakare om materialet kommer i kontakt med 6gonen.

o Biokompatibiliteten kan bara sakerstallas vid fullstdndig polymerisering.

o MMA-fri.

e Faro- och sdkerhetsanvisningar finns i det relevanta sékerhetsdatabladet.

o Alla allvarliga tillbud som har intréffat i samband med produkten bor rapporteras till info@vita-zahnfabrik.com
och den behdriga myndigheten i den medlemsstat dér anvandaren och/eller patienten &r bosatta.

Ansvarsfriskrivning

Observera: Vara produkter ska anvandas enligt den angivna anvandningsinformationen. Vi tar inget ansvar for
skador som uppstar pa grund av felaktig hantering eller bearbetning. For 6vrig &r anvéndaren skyldig att innan
anvdndningen kontrollera om produkten ar ldmplig for det avsedda anvandningsomradet. Det &r uteslutet att vi
halls ansvariga om produkten inte bearbetas enligt avtalet resp. i en icke tillaten kombination med material och
apparater fran andra tillverkare och detta leder till en skada. Denna anvéndningsinformations utgava: 2025-12.
Med denna anvandningsinformations utgava frlorar alla tidigare utgavor sin giltighet. Den respektive aktuella
versionen hittar du p4 www.vita-zahnfabrik.com.
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Kullanim kilavuzu | Kisa versiyon

Litfen Grlind kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX, 3D baski yontemi ile esnek kismi protez bazlarin tretimi igin 1gikla sertlesen bir
resindir.

Amag
Dental 3D baskist igin resin.

Hedef hasta grubu
Dis hekimi tarafindan alinan dnlem gercevesinde tedavi edilen hastalar.

Ongariilen kullanici
Sadece uzman kullanicilar: Dig hekimleri ve dis teknisyenleri.

Endikasyon
Esnek protez bazlari Gretimi igindir.

Kontraendikasyon

(Met)akrilat ve fosfin oksit igerir.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX'in icerdigi maddeler duyarli kisilerde alerjik reaksiyonlara neden olabilir. Byle bir du-
rumda, drdinin kullanimina son verilmelidir. Uriin sadece tamamen polimerize edilmis sekilde agiz igine yerlestiriimelidir.

Uriin kullanimi
Lutfen islem esnasinda asagidaki is akigina uyun:

Yapim iglemi:
1. Verilerin hazirlanmast:
- CAD tasarimi.

Tavsiye edilen yapistirma boslugu ayar:
> VITA VIONIC DENT RESIN veya VITA VIONIC DENT DISC multiColor ile birlikte VITA VIONIC BASE
RESIN FLEX: 750 ym
- STL dosyasi olusturun.
- Verileri CAM yazilimina aktarin ve destek yapilari olusturun. Yazilim tarafindan tavsiye edilen destek yapilari
duzenleyin. Bosluklarda destek yapilarindan kaginin.
- Yaziciigin uyumlu bir formata dontstrin.
2. Yazicryazihmindaislem ve malzeme parametrelerini secin: Yazici Ureticinizin VITAVIONIC BASE RESIN FLEX icin
yayinladigr baski sablonunu kullanin.
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. Hazirlanan verileri 3D yaziciya aktarin.

3

4. 3D baskiyi hazirlayin: Renk sapmalarindan ve hatali baskilardan kaginmak igin igindeki malzeme, kullanmadan
once yogun bir sekilde calkalanmali ve bir sise rulosuyla homojenize edilmelidir.

5. 3D yazicinin resin haznesini yazici Greticisinin talimatlarina gore doldurun.

6. Baskiislemini baslatin.

Isleme islemi:

7. Yazdirilan nesneleri yazicida yakl. 10 dakika kurumaya birakin. Isleme islemi miimkiinse imalat isleminin aka-
binde gerceklestirilmelidir.

8. Platformu yazicidan cikarin ve yazdirilan nesneleri platformdan alin. Birden fazla nesne soz konusuysa litfen
bunlari ayirin.

9. Dig destek yapilarini gikarin.

10. Fazla resini basingli hava ile giderin.

Temizlik:

11. Hazir durumdaki baski nesnelerini cihaz tireticisinin talimatlari uyarinca ultrasonik bir banyoda taze izopropanol
= %98 ile her seferinde 3 dakikaligina iki kez temizleyin.

12. Temizlenmis baski nesnelerini, izopropanol kalintisi kalmayana kadar kurutun. Agikliklari, bosluklari ve bosluk
kisimlarini kalinti agisindan kontrol edin ve daha hizli kuruma icin basingh hava ile iifleyerek kurutun. Temizlik
isleminden sonra ytizey artik yapiskan ve parlak olmamalidir.

Isiklandirma:

13. Sertlesme islemini dreticinin talimatlarina uygun olarak uygun bir ik sertlestirme cihazinda gerceklestirin. Ni-
hai tiriniin 6zellikleri ve renk sonucu ayrica tekrar isleme siirecine baglidir. Dogru ek 1siklandirma biyo uyumlu-
lukigin 6nemlidir. Bu nedenle, 1giklandirma tnitesinin uygun durumda oldugundan ve kalibi gikarilan parcalarin
tamamen sertlesmis oldugundan emin olunmalidir.

Yiizey isleme:

14. Protez kaidesi artik sonraki islemler veya tamamlama icin hazirdir. Yizeyi mekanik olarak isletin (freze ile diizles-
tirin) ve cilalayin. On parlatma islemi firgalar ve 6n parlatma macunu/ponza tas! ile, tam parlak parlatma islemi
ise cilalama ve resin tam parlak parlatma araclari ile gergeklestirilir.

Son temizlik:

15. Dis laboratuvari / dig muayenehanesi tarafindan uygulanan temizlik ultrasonik bir banyoda gerceklestirilir. Isi
temelli dezenfeksiyon veya sterilizasyon yontemleri kullanmayin. Bu durum protezin deforme olmasina neden
olabilir.

16. Protezin hasta tarafindan giinliik temizligi icin ilik su, yumusak bir dis fircasi sivi sabun veya temizlik maddesi kul-
laniimalidir. Ardindan titizlikle durulayin. Ureticinin talimatlarina gore protez temizleme tabletleri kullanilabilir.

Notlar: Dis macunu kullanmayin, macun térpiileme parcaciklari kaba yapilidir ve protezin gizilmesine neden
olurlar.
Asit veya ¢oziicli madde kullanmayin.
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Genel tanimh kosullar:

o Parametre ayarlari, baski ve sertlesme dnerileri ile ilgili olarak donanim Greticisinin talimatlarini dikkate alin.

e Baski prosesi tabaka kalinliginin 100 pm olmasi uygundur.

e |deal isleme sicakhigr: 23°C +2°C 70-77 °F.

o Malzeme kalitesinin olumsuz yonde etkilenmesinden kaginmak icin, sivi malzemeyi hicbir sekilde 1s1Ga veya UV
1sinina maruz birakmayin.

o Aciklanan iretim ydntemlerinden veya depolama kosullarindan sapmalar, malzemenin mekanik ve optik dzellik-
lerinde degisikliklere yol agabilir.

o Hazneleri daima sikica kapali tutun. Her kullanimdan sonra kab titizlikle kapatin.

Tavsiye edilen iiriin kombinasyonlan
VITA sistem bilesenleriyle tavsiye edilen iriin kombinasyonlarina ek olarak ilgili isleme tavsiyeleri ve Griintin kom-
binasyonu agisindan kisitlamalar igin litfen kullanim kilavuzuna bakin | Tam versiyon.

Uriiniin kullanimina yalnizca uyumlu cihazlarla kullanildiginda izin verilir.

Cihazlar isaretlerine ve kullanim kilavuzlarina uygun olarak kurulmali, dogrulanmali ve bakimi yapiimalidir.

Onayli 3D yazicilar, yikama iiniteleri ve ek sertlestirme cihazlarinin yani sira uygun yazici sablonlari ve ek sertles-
tirme parametrelerinin glincel bir listesini www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex adresinde bulabilirsiniz.

Depolama/ Imha
15°C (59 °F)ile 28 °C (82 °F) arasi oda sicaklijinda depolayin. Giines 1sinlarina karsi koruyun. Hafif bir ig13a maruz
kalma bile polimerizasyonu tetikleyebilir. Malzemeyi kirden korumak icin tstiinii kiivette kapakla veya bir cam pla-
kayla kapatin. Tehlikeli madde piktogrami ile isaretlenmis driinler tehlikeli atik olarak imha edilmelidir. Geri donis-
tirdilebilir atiklar (atagmanlar, kagitlar, resinler gibi) ilgili geri dontigiim sistemleri araciligiyla imha edilmelidir. Kir
bulagmis Uriin kalintilari, gerekirse bdlgesel/ulusal ve uluslararasi yonetmelikler uyarinca dn isleme tabi tutulmali
ve ayri olarak imha edilmelidir.

Yan etkileri
Urlin alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

Giivenlik uyarilan

o Ozellikle hamile / emziren kadinlarin iyice sertlesmeden sivi malzemeyle ve is parcalariyla dogrudan temas etme-
sinden kaginmasi gerekir. Solunum yollarini, gozleri ve cildi tahris eder (hassasiyet mimkindir).

o Acikislemlericin lokal emisli cihazlar kullaniimalidir.

o (alisma esnasinda uygun koruyucu ekipman kullaniimalidir (baglanmamis malzeme islerken: Koruyucu eldivenler
ve gozlikler, sertlestirilmis malzemenin ek islemlerinde ayrica yliz maskesi).

e Cilde temas etmesini dnleyin. Cilde temas etmesi halinde derhal bol su ve sabunla yikayin.

e Gozile temas etmesi halinde derhal bol su ile yikayin ve doktora basvurun.
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® Biyo uyumluluk sadece tam polimerizasyon ile saglanir.

o MMA icermez.

e Tehlike ve giivenlik uyarilariniilgili glivenlik veri formundan bulabilirsiniz.

® Bu Uriine badli olarak ortaya cikan tiim ciddi vakalar derhal info@Uvita-zahnfabrik.com adresine ve kullanicinin
ve/veya hastanin bulundugu Gye Glkenin ilgili makamlarina bildirilmelidir.

Sorumluluk reddi

Dikkat: Uriinlerimiz kullanim bilgilerine uygun olarak kullaniimalidir. YanI|§ kullanim veya islem nedeniyle olusan
hasarlar icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz. Kullanicr ayrica diriinii kullanmadan énce amaclanan uygulamaya
uygunlugu acisindan test etmek zorundadir. Urtiniin bagka Ureticilere ait malzeme ve cihazlarla sozlesme digi veya
izinsiz bir birlegim seklinde islenmesi ve bunun diriinde hasara yol agmasi durumunda tarafimizca higbir sorumluluk
kabul edilmez. Bu kullanim bilgisinin yayinlanmasi: 2025-12.

Bu kullanim kilavuzunun yayinlanmaslyla birlikte 6nceki tiim baskilar gegerliligini yitirmistir. ilgili giincel versiyonu
www.vita-zahnfabrik.com adresinde bulabilirsiniz.
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IHcTpyKuUinA i3 3acTocyBaHHA | KopoTka Bepcisa

lMepen BUKOPUCTAHHSM NPOAYKTY NPOYMTANTE IHCTPYKLIO i3 3aCTOCYBAHHS.
VITA VIONIC BASE RESIN FLEX - e cBiTnoTBepAitouuit noniMep Anst BArOTOBNEHHS enacTuyHux 6a3uncis yacT-
KOBUX NpoTe3iB MeTogoM 3D-ApyKy.

LinboBe npusaHaYeHHA
Monimep ans cromatonoriyroro 3D Apyky.

UinboBa rpyna nauieHTiB
Ocobu, Lo NpoxoasTh NikyBaHHS B MexXax CTOMaToNoriyHoi npoLeaypy.

UinboBi kopucrysaui
BukniouHo npodbeciithi kopucTysaui: CTomatonoru Ta 3y6Hi TexHiku.

Moka3aHHA
[insi BUrotoBNeHHs enactuyHux 6asucis 3yGHUX npoTesis.

MpoTunoka3saHHA
MicTuTb (MeT)akpunati Ta pocdiHokeuan.
InrpepienTnt VITA VIONIC BASE RESIN FLEX MoxXyTb BUKNMKaTV anepriuni peakuii y nioaei 3 BianosiaHow
CXMNbHICTIO. Y LibOMY BUNAAKY CNiA YHUAKATY NOAANBLLIOTO BUKOPUCTAHHS NPOAYKTY. BHYTpiluHbOOPanbHe 3acTo-
CyBaHHS NPOAYKTY Mae BifbyBaTucs Tinbku nicns noBHOI noniMepuaadii.

3acTocyBaHHA NPoAYKTY/ NOBOAXKEHHA 3 NPOAYKTOM
Nin yac 06pobkn AOTPUMYITECH HACTYMHOTO NOPAAKY Aiil:

Mpouec nobyagosm:
1. TligrotoBKa AaHuX:
- CAD npoekTyBaHHS.
PekomeHpoBaHi napamempu knetiogo2o 3a3opy:
> VITA VIONIC BASE RESIN FLEX y noeaHanHi 3 VITA VIONIC DENT RESIN a6o VITA VIONIC DENT
DISC multiColor: 150 mxkm
- CrBopitb STL-chaitn.
- lepeHecitb faHi B nporpamHe 3abesneyeHHst CAM i cTBOpiTb ONOpHI KOHCTPYKLii. Biapeaaryiite 3anpono-
HOBaHi NporpamMH1M 3abe3neyeHHsiM OMopHi KOHCTPYKLi. YHWKaliTe ONOPHUX KOHCTPYKLIii Y NOPOXHMHAX.
- KouBepTyiiTe B hopmaT, CyMiCHMIt 3 IPUHTEPOM.
2. BubepiTb napameTpu npoecy i Matepiany B nporpamHoMy 3abe3neyeHHi npuHTepa: BukopucTosyiite ony-
mﬁniKOBaHmﬁ wabnoH apyky ans VITA VIONIC BASE RESIN FLEX Big Bupo6Huka npuHTepa.



lMepeHeciTb nigrotoBneHi aaxi Ha 3D-npuxTep.

Migrotyitte po 3D apyky: Mepen BUKOpUCTaHHAM MaTepian y NAALWLi HeobXiAHO iHTEHCUBHO 360BTaTK Ta
roMoreHisyBaTit 3a AONOMOTOI0 POSIMKOBOTO MiKCepa ANns NAALOK, Wob YHUKHYTU BiAXWUNEHb KOMbOPY Ta Mno-
MWK NPV APYKYBaHHI.

5. 3anosHiTb pe3epsyap Ans nonimepy 3D-npuHTepa BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLi BUpOGHMKa NpUHTEpa.

6. MouHiTb NpoLec ApyKyY.

&~

Mpouyec noaanbLLoi 06po6ku:
[laitTe HagpykoBaHUM 06'ekTam BUCOXHYTH B puUHTEpi Npunusto 10 xeunuH. Mopanblua 06pobka noBuHHa
6yTv npoBe/ieHa sikomora LBKALLE nicns npowecy nobynosm.

8. BuitmiTb nnatchopmy 3 NpuHTEpa i 3HIMiTh HaapykoBaHi 06'ekTH 3 Inatdopmu. AKLLo 06'ekTiB AeKinbKa, Bifo-
KpemTe iX OAWH BiA OAHOrO.

9. Buaanitb 30BHiLLHi ONOPHi KOHCTPYKLT.

10. Hapnuwkv nonimepy BUAanit 3a AONOMOr0l0 CTUCHEHOTO MOBITPS.

OumLeHHs:

11. loTOBI HappykoBaHi 06’eKTH [iBIYi NO 3 XBUNWHI NPOMKIATE B YNbTPa3BYKOBIl BaHHI, KOXHOrO pady BUKOPUCTO-
BYI0UM CBiXMIA i3onponaHon = 98% BigNoBIAHO A0 IHCTPYKLit BUPOBHMKa NpUCTpOLo.

12. BucyLwitb npomMuTi HaapykoBaHi 06'ekTH 4O NOBHOTO 3HUKHEHHS 3anuLuKiB isonponaHony. MepesipTe oTBOpH,
NOPOXHWHM Ta LYiNVHN Ha HASIBHICTb 3aNNLLKIB | NPOAYITE iX CTUCHEHUM NOBITPSAM, OB NPUCKOPUTH BUCUXaH-
Hs1. Micnst MUTTS noBepxHs GinbLue He NoBUHHA By TV NUNKolo | BnnwaTy.

MocT-nonimepusauis:

13. MpoBeaiTb ocTaToyHe 3aTBEPAiHHS Yy BiAMNOBIZHOMY NpUCTpPOi CBITNOBOI NoniMepu3allii 3rigHO 3 IHCTPYKLj-
€to BMpoBHMKa. BnactusocTi Ta konipHuit edekT kiHueBoro Bupoby 3anexartb, cepes iHLWOrO, Bif npoLecy
noctobpobku. MpasunbHa NocT-noniMepu3alyis Mae Baxnuee 3HaueHHst Ans GiocymicHocti. Tomy Baxnuso
nepekoHaTuCA, Lo anapar CBiTNOoBOI NoniMepu3aLii 3HaxoAUTLCA B HANEXHOMY CTaHi, a POPMOBaHI YaCTUHM
NOBHICTIO 3aTBEPAINK.

O6pobka noBepxHi:

14. Tenep 6a3uc npoTesa rotosuit A0 noganbLLoi abo diHiwHoi 06pobkn. OBpo6iTh NOBEPXHI0 MexaHiuHO (BUpiB-
HsitTe dpe3oto) Ta Bianonipyitte. MonepeaHe nonipyBaHHs 3AiNCHIOETLCS 3a AONOMOrOI0 WiTOK | NacTh Ans
nonepeaHbLOro NonipyBaHHs/MeM3un, NonipyBaHHs A0 rMSHLEBOrO GrUCKY — 3a AONOMOrol0 NOMipyBanbHUX
3aco6iB Ans nonivepis.

ODiHanbHe OYMLLEHHS:

15. OunieHHs B 3y6oTexHiuHii nabopaTtopii / cTOMaToONOriuHii NpaKTULi NPOBOANTLCS B YNbTPA3BYKOBI BaHH.
B oaHOMy pasi He 3acTOCOBYiiTe MeTOAM TepMiyHOI Ae3iHdekLii abo cTepunisalii. Lie Moxe npuasectn fo
[nedopmadii npotesa.

16. MavieHT NOBUHEH LLOAHS YNCTUTY NPOTE3 TENMOKD BOAOI0, M'KOK 3yBHOI0 LLITKOIO, PiAKMM MUNIOM aBo Muio-
4nm 3acobowm. Micns Lboro HeobxigHO AoBpe npononockatn. MoxHa BUKOPUCTOBYBATM TaBNeTKN ANS YMLLEH-
HS1 NPOTe3iB BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLii BUPOBHUKa.

113



Mpumitka:  He BukopucToByitTe 3y6Hy nacTy, ii abpaauBHi yacTouku € rpybumu i MOXyTb noapsinaTit NpoTes.
He BUKOpUCTOBYIATE KNCNIOTH B0 POUMHHMKM.

3aranbHi BKa3iBku:

e [loTpumyittech iHCTPYKLil BUpoGHUKa 0BnafHaHHs WOAO HanawTyBaHb NapameTpiB, peKoMerAaLiit Wwoao
APYKY Ta 0CTaTO4HOrO 3aTBEPAIHHS.

© BignosiaHa TOBLYWHa Wapy ANs npoLecy Apyky cTaHoBuTb 100 MKM.

* |neanbHa Temneparypa o6pobku 23 °C +2 °C/70-77 °F.

o 11|06 yHUKHY TV HEraTUBHOTO BNAWBY Ha SIKICTb MaTepiany, 3a xo[HUX 06CTaBUH He NiAAaBaiTe piakvii matepian
BNAVMBY cBiTNa abo ynbTpacioneToBoro BUNPOMIHIOBaHHS.

© BiaxuneHHs Bif ONUCaHWX NPOLIECIB BUOTOBNEHHS a0 yMOB 36epiraHHs MOXe NPU3BECTU 40 3MiHW MEXaHiy-
HWX Ta ONTUYHUX BNACTUBOCTEN MaTepiany.

© 3aBXaN TpUMaiiTe KOHTENHEPN 3 NPOAYKTOM LUiNbHO 3aKpUTUMK. Micns KOXHOTO BUKOPUCTaHHS peTenbHo 3a-
KpWBaiiTe KOHTENHEP.

P HA i 6i npoAyKTiB
PekomeHpaoBaHi kombiHaLyii npoaykTis 3 komnoHeHTamu cuctemu VITA, a Takox BianoBiaHi pekomeHaalii woao
06pobku Ta 06MexeHHs LWoAO0 CYMICHOCTI NPOAYKTIB MOXHa 3HaitTH B IHCTPYKLUii 3 3acTocyBaHHs | [oBHa Bepcis.

BukopucToBYBaTI NPOAYKT MOXHA NULLE 33 YMOBM Or0 3aCTOCYBaHHS i3 CyMiCHUM 06nagHaHHsM.

O6napHaHHs cnif HanawToBYyBaTH, NepesipATU Ta 06CNYroByBaTy BiANOBIAHO A0 OTO MApKyBaHHS Ta IHCTPYK-
Liii 3 BAKOPUCTAHHS.

AkTyanbHui nepenik nepesipeHux 3D-npuHTepiB, MUIHUX YCTAHOBOK i anapaTiB ANs 0CTaTOYHOTO 3aTBep-
AiHHSA, a TaKoX BiANOBIAHI WabnoHu Ans ApyKy Ta napameTpy 0CTAaTOYHOTO 3aTBEPAIHHS MOXHA 3HANTX Ha CalTi
www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

36epiraHHa/yTunisauia

36epiratvt npu kimHaTHiit Temneparypi Big 15 °C (59 °F) no 28 °C (82 °F). beperTu Bif COHA4HMX NpomeHiB. Ha-
BiTb HE3HaYHWi1 BNNWB CBiTNa MOXe CNPOBOKYBaTW nonimepusadito. HakpuiiTe maTepian y BaHHi kpuLkoto abo
CKNSIHOK NNacTUHoo, Wob 3axucTuT oro Bia 3abpyaHeHHs. MpoaykTi, nosHayeHi nikTorpamoio HebeaneyHoi
peyvoBuHK, HeobxigHO yTURi3yBaTK Ak HebeaneuHi Bigxoaw. Biaxoaw, Wo nignsaralTb BTOPUHHIN nepepobui (Ha-
npuKnaz, Hacagku, nanip, InacTuk), HeobxiaHo yTUNi3yBaTh 3a JONOMOrOK BiANOBIAHMX CUCTEM nepepobiku. 3a
HeobxifHOCTi, 3aBpy/aHeHi 3anuLLKu NPoAyKTY NoBUHHI ByTn nonepesHbO 06pobneHi Ta yTUNi3oBaHi Okpemo Bia-
NOBIAHO [0 PerioHanbHUX/HaLiOHANbHNX Ta MiXXHAPOAHWUX NpaBu.

Mo6iuHi echekTn
[MpoayKT MoXe BUKNUKATW aneprivHi peakLyii.

114



IHcTpyKUii 3 6e3neku
® YHuKailTe NpAMOro KOHTAKTY 3 PiAKIM MaTepianoM Ta KOMNOHEHTaMy 0 0CTAaTOYHOTO 3aTBEPAIHHS, 0co6NMBO
[NS BariTHWX / XiHOK, Lo roAytoTh rpyaato. MofpasHioe auxanbHi WAsXu, odi Ta WKipy (Moxnuea ceHcubini-
3alis).
® Y pasi BiAKpUTOro NOBOAXEHHS HEObXiAHO BMKOPUCTOBYBATU 0BNaAHAHHSA 3 NOKaNbHOK BUTSKHOK BEHTU-
nauieto.
* [lia yac po6oTi CMig HOCUTY BiANOBIAHI 3aco61 3axucTy (Mpu poBoTi 3 HE3B'A3aHMM MaTepianom: 3axXucHi pyka-
BUYKM Ta OKYNSIpK, @ TaKOX 3aXMCHY Macky npu noganbLuiit o6po6ui 3ateepainoro matepiany).
© YHuKanTe KOHTaKTY 3i WKipoto. Y pa3i noTpannsiHHA Ha LWKIpy HeraiHo 3MuiTe BENUKOIO KiNbKICTIO BOAK 3 MU-
nom.
© Y pasi noTpannsiHHs B O4i HEraiHo peTenbHO NPOMUIATE iX BENWKOI KirbKICTIO BOAY Ta 3BEPHITLCS A0 Nikaps.
 biororiyHa CyMiCHICTb rapaHTOBaHa Tifbkv Npu NOBHiil nonimepu3allii.
® He mictutb MMA.
* IHdopmaLjito npo Hebeaneky Ta 3axoan Geanekn ANB. y BiANOBIAHOMY nacnopTi 6eaneku.
* [po 6yAb-siKUiA CEPHO3HUIA IHLMAEHT, L0 CTaBCS y 3B'A3KY 3 UM NPOAYKTOM, HeOBXiAHO HeranHo NoBiAOMUTM
1o info@vita-zahnfabrik.com Ta fo komneTeHTHOro OpraHy kpaiHn-unena €C, B sikiit npoxusae kopuctysay Ta/
a6o navieHT.

Biamoga Big BignoBiganbHoOCTI

3BepHiTb yBary: Halwa npoaykuis NOBMHHA BUKOPUCTOBYBATUCS BiANOBIAHO 40 IHCTPYKLIit i3 3acTOCyBaHHS. Mu
He Hecemo BiANOBIfANLHOCTI 3a LWKOAY, 3aN0AiSHY B Pe3ynbTaTi HenpasunbHOro NOBOAXeHHS abo 06pobku. Kpim
TOro, Nepes BUKOPUCTAHHSM KOPUCTYBaY 3060B's3aHMI NepeBipuTI NPOAYKT Ha ioro NpuaaTHicTb Ans nepeabda-
YeHOro 3acTocyBaHHs. Mu He Hecemo BiANOBIAANbHOCTI, IKLLO NPOAYKT BUKOPUCTOBYETHCS B HEAO3BONEHHOMY
abo HecaHKLiOHOBaHOMY MOEAHAHHI 3 MaTepianamu Ta obnagHaHHAM iHWWX BUPOBHWKIB, i B peaynbTaTi Liboro
3anoAitoeTbes WkoAa. My6nikavis uiel iHcTpykuii i3 3acTocyBaHHs: 2025-12.

3 ony6nikyBaHHAM Lii€i iHCTPYKLT i3 3aCTOCYBaHHS BCi nonepeAHi BUAAHHS BTPayaloTb YnHHICTb. OCTaHHIo Bep-
Cil0 MOXHa 3HanTL Ha canTi www.vita-zahnfabrik.com.
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Instructions for Use | Short Version

Please read the Instructions for Use before using the product.

VITAVIONIC BASE RESIN FLEX is a light-curing resin for the fabrication of flexible partial removable denture bases
using a 3D printing process. It can be used in combination with a stereolithographic 3D printer using a 385 nm light
source. The product processing requires a computer aided and manufacturing system (CAD/CAM) that includes
the following: scanner, design software, additive printer and post-cure unit. Those devices and software are not
part of the product.

CAUTION STATEMENT: Caution: Federal Law restricts this device to sale by or on the order of a dentist.

Intended Use
Resin for dental 3D printing.

Patient Target Group
Persons being treated in the context of a dental procedure.

Intended Users
Exclusively specialist users: Dentists and dental technicians.

Indication
For the fabrication of flexible denture bases.

Contraindication
Contains (meth)acrylates and phosphine oxides.
Ingredients of VITA VIONIC BASE RESIN FLEX may cause allergic reactions in accordingly predisposed persons.
In such a case, do not use the product any further. Apply the product intraorally only when it is fully polymerized.

Product Application/Operation
Please observe the following workflow during processing:

Build process:
1. Prepare data:
- CAD design.
Recommended adhesive gap setting:
> VITAVIONIC BASE RESIN FLEX in combination with VITA VIONIC DENT RESIN or VITA VIONIC DENT DISC
multiColor: 750 ym
- Generate an STL file.
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- Transfer the data to the CAM software and create support structures. Edit the support structures suggested
by the software. Avoid support structures in the cavities.

- Convert to a printer-compatible format.

2. Select process and material parameters in the printer software: Use the print template for VITA VIONIC BASE
RESIN FLEX published by your printer manufacturer.

3. Transfer prepared data to the 3D printer.

4. Prepare 3D printing: Before use, the material in the bottle should be shaken intensively or homogenized with a
bottle roller to avoid color deviations and misprints.

5. Fill the resin tank of the 3D printer according to the printer manufacturer's instructions.

6. Start the printing process.

Post-processing:

7. Allow the printed objects to drip dry in the printer for approx. 10 minutes. Ideally, the post-processing should
take place immediately after the build process.

8. Take the platform out of the printer and remove the printed objects from the platform. If there are several
objects, please separate them.

9. Remove the outer support structures.

10. Remove excess resin with compressed air.

Cleaning:

11. Clean the printed objects twice for 3 minutes each in an ultrasonic bath, using fresh isopropanol (> 98 %) each
time, and follow the device manufacturer’s instructions.

12. Dry the cleaned print objects until there are no isopropanol residues left. Check openings, cavities and gap
areas for residues, and blow them off with compressed air for faster drying. After cleaning, the surface must
no longer be sticky and shiny.

Post-exposure:

13. Carry out post-curing in a suitable light-curing device in accordance with the manufacturer's instructions. The
properties and color appearance of the final product depend, among other things, on post-processing. Correct
post-exposure is essential for biocompatibility. Therefore, it must be ensured that the exposure unit is in proper
condition and the molded parts are completely cured.

Surface processing:

14.The denture base is now ready for further processing or finishing. Mechanically process the surface (smooth
with a milling cutter) and polish. Pre-polishing is done with brushes and pre-polishing paste/pumice, high-gloss
polishing with buffing and high-gloss polishing agents for resins.

Final cleaning process:

15. Cleaning by the dental laboratory / practice is carried out in an ultrasonic bath. Do not use any thermal disin-
fection or sterilization methods. This could lead to deformation of the denture.

16. For daily cleaning of the denture by the patient, lukewarm water, a soft toothbrush, liquid soap or dish-wash-

2Ding detergent should be used. Rinse well afterwards. Denture cleaning tablets can be used according to the



manufacturer’s instructions.

Notes: Do not use toothpaste; the abrasive particles are coarse and scratch the denture.
Do not use any acids or solvents.

General Specifications

e Follow the hardware manufacturer’s instructions regarding parameter settings and printing and post-curing
recommendations.

o Alayer thickness of 100 pm is suitable for the printing process.

e Theideal processing temperature is 23°C+2°C/70-77 °F.

 To avoid adverse effects on material quality, do not expose the liquid material to light or UV irradiation under
any circumstances.

o Deviations from the described manufacturing processes or storage conditions can lead to deviating mechanical
and optical properties of the material.

o Always keep the container tightly closed. Carefully close the container after each use.

e |tisnotallowed to pour 3D printing resin from the reservair of the printer back into the bottle.

R led Product Combi

For recommended product combinations with the VITA system components as well as corresponding processing
recommendations and restrictions regarding the combinability of the product, please refer to the Instructions for
Use | Full Version.

Use of the product is permissible only with compatible devices.

The devices should be set up, validated and maintained in accordance with their labeling and instructions for use.
An up-to-date list of validated 3D printers, washing units and post-curing units as well as suitable printer tem-
plates and post-curing parameters can be found at www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseResinFlex.

Storage/Disposal
Storage at room temperature 15 °C (59 °F) to 28 °C (82 °F). Protect from direct sunlight. Even slight exposure to
light can trigger polymerization. To protect from contamination, cover the material in the tray with the lid or a glass
plate. Products marked with a hazardous-substance pictogram must be disposed of as hazardous waste. Recycla-
ble waste (such as attachments, paper, resins and plastics) must be disposed of via appropriate recycling systems.
If necessary, contaminated product residues must be pretreated and disposed of separately in accordance with
regional/national and international regulations and provisions.

Adverse Effects
Product may cause allergic reactions.
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Safety Information

o Avoid direct contact with the liquid material and the components before post-curing, especially in pregnant /
breastfeeding women. Irritating to airways, eyes and skin (sensitization possible).

o Foropen handling, use devices with local exhaust ventilation.

o \Wear suitable protective equipment when working (when handling the uncured material: Protective gloves and
safety goggles, when post-processing the cured material, a face mask should also be worn).

* Avoid contact with the skin. In case of contact with skin, wash immediately with plenty of soap and water.

* In case of contact with eyes, rinse immediately with plenty of water and seek medical advice.

® Biocompatibility is guaranteed only after complete polymerization.

o MMA-free.

o Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.

e Any serious incident that has occurred in connection with this product must be reported immediately to
info@vita-zahnfabrik.com and to the competent public authority of the Member State in which the user and/
or patient resides.

MRI Safety Information: VITA VIONIC BASE RESIN FLEX is MR Safe as it is composed of materials that are electri-
ally non conductive, nonmetallic and nonmagnetic.

Technical Data

Chemical composition Wt% Physical properties Value
Urethane dimethacrylate oligomer | 40-60 % Flexural strength omenisozorss-1+ | > 25 MPa
Methacrylate monomers 15-60 % Flexural modulus omenisozo7es-+ | =900 MPa
Fillers, pigments, stabilizers <5% Fracturework  omenisozorss-+ | > 7350 J/m?
Initiators 0.2-5% Water sorption  oiwenisozores+ | < 32 pg/mm?
MMA and phthalat free 0% Water solubility owenisozor9s1+ | <3.5 pg/mm?
Viscosity 1000-1700 mPas

*Applies to cured objetcs | according to norm at room temperature

Disclaimers
Please note: Our products must be used in accordance with the instructions for use. We accept no liability for
damage resulting from improper handling or processing. The user shall also test the product for its suitability for
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the intended application before using it. Liability on our part is excluded if the product is processed in a non-con-
tractual or non-permissible combination with materials and/or devices from other manufacturers and this results

in damage. Publication of these Instructions for Use: 2025-12.

With the publication of these instructions for use, all previous editions lose their validity. You can find the latest
version at www.vita-zahnfabrik.com.

Symbol Explanation

Graphic | Title Description Reference
Manufacturer Indicates the medical device manufacturer. 10 15223-1:2021
Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements
Use-by date Indicates the date after which the medical | IS0 15223-1:2021
device is not to be used. Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements
Batch code Indicates the manufacturer's batch code so | S0 15223-1:2021
that the batch or lot can be identified Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements
Distributor Indicates the medical device manufacturer. 180 15223-1:2021

Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements

Medical device

Indicates that the product is a medical device

180 16223-1:2021
Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements

Keep away from
sunlight

Indicates a medical device that needs protec-
tion from light sources

10 15223-1:2021
Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements

Temperature
limit

Indicates the temperature limits to which the
medical device can be safely exposed

10 15223-1:2021
Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements

Consultinstruc-
tions for use

Indicates the need for the user to consult the
instructions for use.

10 15223-1:2021
Medical devices - Symbols to be used with information to be supplied by
the manufacturer - Part 1: General requirements

Prescription only

Requires a prescription in the United States of
America Caution: In the United States of Ame-
rica, federal law restricts this device to sale or
use by, or on the order of, a physician.

USA Code of Federal Regulations
21CFR Part 801
§801.109 (b)(1)
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Magnetic The freeprint crown is MR Safe. FDA Guidance document: Testing and Labeling Medical Devices for Sa-
resonance fety in the Magnetic Resonance (MR) Environment dated May 20, 2021.
Caution The uncured material is considered as hazar- | 29 CFR 1910.1200

dous substance. Occupational Safety and Health Standards
This way up Thisis the correct upright position of the distri- | 1SO 780:2015(E)

bution packages for transport and/or storage.

Packaging-Distribution packaging- Graphical symbols for handling and
storage of packages
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VITA Zahnfabrik has been certified, and the product VITA VIONIC® BASE RESIN FLEX bears the mark:

C€0483 A¥ X B U
[MD] T3] Rony

Made in Germany

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Spitalgasse 3 Phone:  +497761562-0

79713 Bad Séackingen Fax: +497761562-299

Germany E-Mail:  info@vita-zahnfabrik.com
wl detax GmbH

Carl-Zeiss-Str. 4 Phone:  +497243510-0

76275 Ettlingen Fax: +497243510-100

Germany E-Mail:  post@detax.com

VITA

2922-13054_1225_V01



